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Liikenne- ja viestintdministerion paédtoksen mukaisesti
kumotaan vaarallisten aineiden kuljetuksesta rautatielld annetun liitkenne- ja viestintdminis-
terion asetuksen (370/2011) liitteen kohdan 1.2.1 méaéritelmét Hyvéksytty laitos ja [Imoitettu

laitos,

muutetaan liitteen kohdan 1.2.1 mééritelmét Tarkastuslaitos ja Tarkastuslaitosasetus, kohdan

1.8.6 teksti ennen huomautusta, kohta 1.8.7.1.4,
1.8.8.1.4, 1.8.8.4.2 ja 1.8.8.6, kohdan 3.3.1 erityismadrays 356 kohta 4.1.1.16 ja 4.13.6.6,
kohdan 4.1.4 pakkaustavan P200 teksti ennen taulukoita 1—3, kohta 4.2.3.6.4 ja 42.3.7.1
kohdan 4.2.5.3 erityismédrdys TP23, luvun 4.3 johdantohuomautukset 2 ja 3, kohta 4.3.2.1.7
kohdan 4.3.3.2.5 teksti ennen taulukkoa, kohta 6.2.1.1.9, 6.2.1.4.1, 2.1.5.1
6.2.1.6.1,6.2.1.7.2 ja 6.2.1.8.1, kohdan 6.2.2.1.1 huomautus 2, kohta 6.2.2.5, 6.2.2.6, 6.2.2.7.2
6.22.74, 62277, 62278, 62292, 622.10, 62342, 62.3.5.1, 2.3.6.1
6.2.54.2 ja 6.2.6.3.2.2.1, luvun 6.7 Johdantohuomautus 2, luvun 6.8 Johdantohuomau us 2

245,

1.8.7.1.6, 1.8.7.2.3, 1.8.7.6, 1.8.7.7.5,

b
b
B

6.2.1.4.2, 6.

9

6.2.3.6, 6.

2

b

kohta 6.8.2.1.16, 682119 6.8.2.1.23, 6.8.2.2.2, 682210 6.8.2.3.1, 6.8.2.3.3 ja 6.8.

kohdan 6.8.2.4.6 teksti

ennen huomautusta

kohta 683216 6.8.3.2.26, 68344

6.8.3.4.6—6.8.3.4.8, 6.8.3.4.12, 6.8.3.4.16 ja 6.8.3.5.10, kohdan 6.8.4 erityisméiéiréiykset TA4,
TT9 ja TM6 seké kohdat 6.8.5.1.1 sekd 6.8.5.2.2 ja

lisdtddn asetukseen uusi 4 a § ja liitteen kohtaan 1.2.1 uudet mééritelmét A-tyypin ilmoitettu
laitos, A-tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa oleva tarkastuspalvelu, B-tyypin ilmoitettu
laitos ja Sateilyturvakeskuksen tunnustama tarkastuslaitos ja liitteeseen uudet kohdat

1.8.7.6.1—1.8.7.6.4 seuraavasti:
4alg

Kuljetettavan painelaitteen sekd muun
paineastian ja sdilion tyyppihyviksynndn
voimassaolo

Kuljetettavan painelaitteen sekd muun pai-
neastian ja sdilion tyyppihyvéksyntd on voi-
massa enintddn kymmenen vuotta. Jos kulje-
tettavaan painelaitteeseen tai muuhun paine-
astiaan taikka siilioon sovellettavat tekniset
vaatimukset muuttuvat siten, ettd tyyppihy-

vaksyntd ei endd vastaa vaatimuksia, tyyppi-
hyvéiksynndn myontdneen tarkastuslaitoksen
on kuitenkin kumottava tyyppihyviksynti ja
ilmoitettava siitd tyyppihyviksynnin halti-
jalle.

Ennen tyyppihyvéksynnidn voimassaolon
paéttymistd valmistetun kuljetettavan paine-
laitteen saa saattaa markkinoille ja sitd saa
kayttdd, jos se tayttdd tyyppihyviksynnin
myoOntdmistd koskevan ajankohdan vaati-
mukset.

Ennen tyyppihyviksynnidn voimassaolon
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padttymistd valmistettua muuta paineastiaa
tai sdiliotd saa kdyttdd, jos se tdyttdd tyyppi-
hyviaksynndn myontdmistd koskevan ajan-
kohdan vaatimukset.

Tami asetus tulee voimaan 15 péivand
syyskuuta 2011.
Ennen tdmin asetuksen voimaantuloa an-

Helsingissd 1 pédivdnd syyskuuta 2011

netut kuljetettavien painelaitteiden sekd mui-
den paineastioiden ja séilididen tyyppihyvék-
synndt on arvioitava viimeistddn 31 pdivéin
joulukuuta 2012. Arvioinnissa todetaan, tayt-
tadko laite arviointiajankohtana voimassa
olevat tyyppihyvéiksyntdd koskevat vaati-
mukset. Arvioinnin saa suorittaa tyyppihy-
viksyntdja myontiva tarkastuslaitos.

Liikenneministeri Merja Kyllonen

Yli-insin66ri Anu Hikkinen
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Mééritelmét
A-tyypin ilmoitettu laitos, ks. Tarkastuslaitos.

A-tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa oleva tarkastuspalvelu, ks. Tarkastuslaitos.
B-tyypin ilmoitettu laitos, ks. Tarkastuslaitos.
Séteilyturvakeskuksen tunnustama tarkastuslaitos, ks. Tarkastuslaitos.

Tarkastuslaitos tarkoittaa pakkausten ja séiliiden ja niihin liittyvien lisélaitteiden
vaatimustenmukaisuuden osoittamisen edellyttdmid toimenpiteitd suorittavaa laitosta,
ks. tarkastuslaitosasetuksen 9 §. Naitd laitoksia ovat VAK-tarkastuslaitos, VAK-
méaaraaikaistarkastusten laitos, Sateilyturvakeskuksen tunnustama tarkastuslaitos, A-
tyypin ilmoitettu laitos (Xa-laitos, tyypin A tarkastuslaitos), B-tyypin ilmoitettu laitos
(Xb-laitos, tyypin B tarkastuslaitos) ja A-tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa oleva
tarkastuspalvelu  (IS-laitos, yrityksen sisdinen  (in-house) tarkastuspalvelu).
Tarkastuslaitokset suorittavat tarkastuslaitosasetuksessa laitoksen tehtdviksi séadettyja
tehtdvid sen mukaan kuin laitoksen tunnustamista koskevassa paatoksessa hyvéaksytaan.

Tarkastuslaitosasetus tarkoittaa vaarallisten aineiden kuljetukseen tarkoitettujen
pakkausten, séilididen ja irtotavarakonttien vaatimustenmukaisuuden osoittamisesta
annettua valtioneuvoston asetusta (1008/2011).

Hallinnolliset toimet sovellettaessa kohdassa 1.8.7 tarkoitettuja
vaatimuksenmukaisuuden arviointia, maaraaikaistarkastuksia, valitarkastuksia ja
ylimaaraisia tarkastuksia

Tarkastuslaitostoiminnasta saédetddn VAK-laissa, tarkastuslaitosasetuksessa, liikenne- ja
viestintaministerion asetuksessa Kkuljetettavista painelaitteista ja vaarallisten aineiden
kuljetukseen kaytettavistd paineella tyhjennettdvistd ja taytettdvista sailidistd sekd t&ssa
asetuksessa.

Tarkastuslaitoksen tunnustamisen ollessa kumottu tai rajoitettu tai, jos tarkastuslaitos on
lakkauttanut toimintansa, laitoksen tunnustaneen viranomaisen on tehtdva tarvittavat
toimenpiteet varmistaakseen, etté asiakirjat joko késitelladn toisessa tarkastuslaitoksessa
tai ettd ne ovat saatavilla.

Jos hakija voi osoittaa tdyttdvansa kohdan 1.8.7.6 sddnnokset A-tyypin ilmoitettua
laitosta (Huom. kansainvélisisséd RID-mé&arayksissé toimivaltaista viranomaista tai sen
valtuuttamaa tarkastuslaitosta) tyydyttédvalla tavalla, hakija voi perustaa A-tyypin
ilmoitetun laitoksen valvonnassa olevan tarkastuspalvelun (yrityksen sisédisen (in-house)
tarkastuspalvelun), joka voi suorittaa kaikki tarkastukset ja testaukset tai osan niist,
kuten siit4 on kohdissa 6.2.2.10 tai 6.2.3.6 saadetty.

Huom. Ks. tarkastuslaitosasetus.

Kun valmistaja tai omistaja aikoo lakkauttaa toimintansa, on sen ldhetettdvé asiakirjat
A-tyypin ilmoitetut laitokset tunnustavalle viranomaiselle. Sen on sdilytettdvd ndmé
asiakirjat kohdassa 1.8.7.1.5 maaritellyn ajanjakson loppuun saakka.

Kun tyyppi tayttaa kaikki soveltuvat sadnnokset, A-tyypin ilmoitetun laitoksen (Huom.
kansainvalisissd RID-maarayksissa toimivaltaisen viranomaisen, sen edustajan tai
tarkastuslaitoksen) on myonnettava hakijalle tyyppihyvaksymistodistus.

Hyvaksymistodistuksen on siséllettava:
(@  mydntdjan nimi ja osoite,
(b) valmistajan ja hakijan, kun hakija ei ole valmistaja, nimi ja osoite,
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(c) viittaus tdhdn asetukseen sekd asetukseen, jolla sitd on muutettu, vastaavaan
RID/ADR-mé&aréysten painokseen ja standardeihin, joita on kéytetty
tyyppihyvaksynnéssa,

(d) vaatimukset, joita tarkastuksessa on ilmennyt,

(e) tarvittavat tiedot tyypin ja sen muunnosten tunnistamiseksi, kuten ne on
madritelty asiaankuuluvissa standardeissa,

(f)  viittaus tyyppitarkastusraporttiin/raportteihin, ja

(9) tyyppihyvaksynnan enimmaisvoimassaoloaika.

Luettelo  teknisten  asiakirjojen  asiaankuuluvista  osista  on liitettdva
hyvéksymistodistukseen (ks. kohta 1.8.7.7.1).

A-tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa olevan tarkastuspalvelun (hakijayrityksen
sisaisen (in-house) tarkastuspalvelun) valvonta

Hakijan on:

(@) toimeenpantava yrityksen sisainen (in-house) tarkastuspalvelu, jolla on
laatujérjestelmé kohdassa 1.8.7.7.5 madriteltyja tarkastuksia ja testauksia varten
ja joka on valvonnan alainen,

(b) taytettdvd laatujérjestelmén velvollisuudet hyvaksynnadn mukaisesti ja
varmistettava, etta laatujarjestelma on toimiva ja tehokas,

(c) valittava yrityksen sisdiseen (in-house) tarkastuspalveluun koulutettu ja
ammattitaitoinen henkilékunta, ja

(d) tarvittaessa Kiinnitettdva A-tyypin ilmoitetun laitoksen rekisterdity tunnus.

A-tyypin ilmoitetun laitoksen on suoritettava ensimmdinen auditointi. Jos tulos on
tyydyttdvd, A-tyypin ilmoitetun laitoksen on myonnettdvd hyvaksyntd, jonka
voimassaoloaika on enintdan kolme vuotta. Seuraavat sadnndkset on taytettava:

() Tamén auditoinnin on varmistettava, ettd tuotteelle tehdyt tarkastukset ja
testaukset ovat sitd koskevien sadnndsten mukaisia,

(b) A-tyypin ilmoitettu laitos voi antaa hakijayrityksen sisdiselle (in-house)
tarkastuspalvelulle  luvan  tarkastuslaitoksen  rekisterdidyn  tunnuksen
kiinnittdmiseen kaikkiin hyvaksyttyihin tuotteisiin,

(c) Hyvéksyntd voidaan uusia tyydyttdvin tuloksin tehdyn auditoinnin jélkeen
edellisen auditoinnin viimeisend voimassaolovuotena. Uusi voimassaoloaika
alkaa hyvéksynnan umpeutumispaivana, ja

(d) A-tyypin ilmoitetun laitoksen auditoijien on oltava pdtevid suorittamaan
laatujérjestelmén mukaisen tuotteen vaatimuksenmukaisuuden arviointi.

A-tyypin ilmoitetun laitoksen on suoritettava médaraaikaisauditointeja hyvéaksynnan
voimassaoloaikana varmistaakseen, ettd hakija yllapitdd ja kayttdd laatujarjestelmaa.
Seuraavat saannokset on taytettava:

(@ 12 kuukauden aikana on suoritettava véhintdan kaksi auditointia,

(b) A-tyypin ilmoitettu laitos voi vaatia yliméaréisid kaynteja, koulutusta, teknisid
muutoksia ja laatujarjestelmédn muuttamista sekd rajoittaa tai estdd hakijan
tehtavaksi annettuja tarkastuksia ja testauksia,

(c) A-tyypin ilmoitetun laitoksen on arvioitava muutokset laatujarjestelméssd ja
paatettdvd, tayttddkd muutettu laatujarjestelmd ensimmadisen auditoinnin
vaatimukset vai vaaditaanko taysin uusi arviointi,

(d) A-tyypin ilmoitetun laitoksen auditoijien on oltava péatevid suorittamaan
laatujérjestelman mukaisen tuotteen vaatimuksenmukaisuuden arviointi, ja

() A-tyypin ilmoitetun laitoksen on annettava hakijalle tarkastuskaynti- tai
auditointiraportti ja, jos kokeita on tehty, testausraportti.
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Jos asiaankuuluvia vaatimuksia ei ole taytetty, A-tyypin ilmoitetun laitoksen on
varmistettava, ettd ryhdytddn korjaaviin toimenpiteisiin. Jos korjaavia toimenpiteit ei
tehdd madrdaikaan mennessd, A-tyypin ilmoitetun laitoksen on keskeytettava tai
mitatoitava yrityksen sisdisen (in-house) tarkastuspalvelun lupa hoitaa tehtdviaan.
Luvan keskeytyksesta tai mitat6innista on ilmoitettava tarkastuslaitoksen tunnustaneelle
viranomaiselle. A-tyypin ilmoitetun laitoksen on annettava hakijalle yksityiskohtainen
raportti paatoksenteon perusteista.

A-tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa olevan tarkastuspalvelun (yrityksen siséisen
(in-house) tarkastuspalvelun) arviointiasiakirjat

Yrityksen sisdisen (in-house) tarkastuspalvelun hakijan on toimitettava asiaankuuluvat

laatujérjestelman asiakirjat:

(a) organisaatiorakenne ja vastuualueet,

(b) asiaankuuluvat tarkastusten ja testausten, laadunvalvonnan, laadunvarmistuksen
ja tyémenetelman ohjeet seka kaytettavat suunnitelmalliset toimet,

(c) laatuasiakirjat, kuten tarkastusraportit, testaustiedot, kalibrointitiedot ja
todistukset,

(d) kohdan 1.8.7.6 auditointien vaatimat hallinnolliset arvioinnit laatujirjestelmén
tehokkaan toiminnan varmistamiseksi,

() menetelmd, jossa kuvataan, miten asiakkaiden ja sddnndsten vaatimukset
taytetdan,

()  menetelmd asiakirjojen valvomiseksi ja paivittamiseksi,

(g) menetelméa vaatimuksista poikkeavien tuotteiden kéasittelemiseksi, ja

(h)  asiaankuuluvan henkilgston koulutusohjelmat ja patevoitymismenetelmat.

Jos hakija ja hakijan ohjeiden mukaan kaasupatruunoita kokoava tai tayttava yritys voi
osoittaa A-tyypin ilmoitettua laitosta tyydyttdvélla tavalla tayttdvénsd kohdan 1.8.7.6
séanndkset, lukuun ottamatta kohtia 1.8.7.6.1 (d) ja 1.8.7.6.2 (b), ne voivat perustaa A-
tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa olevan tarkastuspalvelun (yrityksen sisdisen (in-
house) tarkastuspalvelun), joka voi suorittaa kohdassa 6.2.6 tarkoitetut tarkastukset ja
testaukset tai osan niista.

Xa-laitoksen on:

(@)  suoritettava tarvittavat tarkastukset ja kokeet sattumanvaraisin valiajoin, mutta
vahintaan kuitenkin pian kaasupatruunatyypin valmistuksen aloittamisen jalkeen
ja sen jalkeen véhintd&n kerran joka kolmas vuosi, jotta varmistetaan, ettd
hakijan rakennetyypin tarkastusmenettelyt sekd tuotteen valmistus ja testaus on
suoritettu rakennetyyppitodistuksen ja asiaankuuluvien sdé&nndsten mukaisesti,

(b) tarkistettava hakijan toimittamat todistukset,

(c)  suoritettava kohdassa 6.2.6 vaaditut kokeet, tai kokeiden suorittamista varten
hyvaksyttévé testausohjelma ja siséinen (in-house) tarkastuspalvelu.

A-tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa olevan tarkastuspalvelun (hakijayrityksen
sisaisen (in-house) tarkastuspalvelun) valvonta

Kun hakija tai kaasupatruunoiden kokoamisen tai tdyttdmisen suorittava yritys on
perustanut yrityksen siséisen (in-house) tarkastuspalvelun, kohdan 1.8.7.6 sd&nnoksia
on noudatettava, lukuun ottamatta kohtia 1.8.7.6.1 (d) ja 1.8.7.6.2 (b).
Kaasupatruunoiden kokoamisen tai tdyttdmisen suorittavan yrityksen on noudatettava
hakijaan sovellettavia s&&dnnoksié.

356  Metallihydridiastioiden, jotka ovat kuljetusvélineeseen asennettuina tai
kuljetusvélineiden valmiissa komponenteissa tai jotka on tarkoitettu
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kuljetusvalineisiin asennettaviksi, on oltava A-tyypin ilmoitetun laitoksen *

hyvaksymi& ennen kuljetusta. Rahtikirjassa on oltava merkintd, joka osoittaa, ett4
kolli on A-tyypin ilmoitetun laitoksen * h%/vaksyma, tai lahetyksen mukana on
oltava kopio A-tyypin ilmoitetun laitoksen = hyvaksynnasta.

Néiden sdanndsten mukaisissa kuljetuksissa saa kéyttda kohtien 6.1.3, 6.2.2.7, 6.2.2.8,
6.3.1, 6.5.2 tai 6.6.3 mukaisesti merkittyja pakkauksia, IBC-pakkauksia ja
suurpdallyksig, jotka on hyvéaksytty muissa kuin RID-maissa, lukuun ottamatta
nestemaisten aineiden kuljetukseen tarkoitettuja muusta kuin polyeteenista valmistettuja
muovitynnyreitd ja —kanistereita, yhdistettyjen pakkausten muovisia ulkopakkauksia
sekd IBC-pakkauksia (ks. kohta 6.1.5.3.2).

Huom. 1. Kuljetettavissa painelaitteissa on oltava my6s tarkastuslaitosasetuksen
7 8:ssd edellytetty 7 (pii) -merkintd sekd vaarallisten aineiden kuljetuksesta rautatiell&
annetun valtioneuvoston asetuksen (195/2002) 18 §:ssa edellytetty merkinta.

Huom. 2. Kansainvélisissa RID-kuljetuksissa saa kayttaa kohtien 6.1.3, 6.2.5.8, 6.2.5.9,
6.3.1, 6.5.2 tai 6.6.3 mukaisesti merkittyja pakkauksia, IBC-pakkauksia ja
suurpaallyksi, jotka on hyvéksytty muussa kuin RID-maassa.

Ellei toisin edellytetd, paineastioille on tehtdvd madrdaikaistarkastus ja —testaus joka
viides vuosi. Méadraaikaistarkastuksen on siséllettdva paineastian ulkopuolinen tarkastus,
sisépuolinen tarkastus taikka sen korvaava A-tyypin ilmoitetun laitoksen hyvaksymé
vaihtoehtoinen menetelmd, painekoe taikka vastaava sen korvaava A-tyypin ilmoitetun
laitoksen hyvaksyma yhta tehokas ainetta rikkomaton tarkastusmenetelma seka kaikkien
varusteiden tarkastaminen (esim. venttiilien, varoventtiilien tai Idmpdsulakkeiden
tiiviys). Paineastioita ei saa tdyttéd, jos vaadittua maéréaikaistarkastusta ja —testausta ei
ole suoritettu. Paineastiat saa kuitenkin Kkuljettaa tarkastus- ja testauspdivaméaarén
umpeuduttuakin. Paineastioiden kunnostuksen on taytettdva kohdan 4.1.6.1.11
s&dénnokset.

Luettelo pakkaustavoista

! Kansainvalissa RID-maarayksissa vaaditaan valmistusmaan toimivaltaisen viranomaisen hyvaksynta.
Jos valmistusmaa ei ole RID-maa, ensimmaisen RID-maan, johon lahetys saapuu, on varmennettava

hyvaksynta.
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P200 PAKKAUSTAPA P200

Pakkaustyypit: Kaasupullot, putkiastiat, kaasuastiat ja pullopaketit

Kaasupulloja, putkiastioita, kaasuastioita, ja pullopaketteja saa kayttaa edellyttaen, ettd kohdan 4.1.6
erityispakkausmadraykset ja jljempénd esitetyt méaréykset kohdissa (1) - (11) tayttyvat.

Yleista
(1) Paineastioiden on oltava siten suljettuja ja niin tiiviitd, ettd kaasujen vuotaminen on estetty.
(2)  Paineastioita, jotka sisaltdvat myrkyllisid aineita, joiden LCsp-arvo taulukossa on enintdan
200 ml/m* (ppm), ei saa varustaa paineentasauslaitteella. UN 1013 hiilidioksidin ja UN 1070
typpioksiduulin kuljetukseen kaytettdvissa UN-paineastioissa on oltava paineentasauslaitteet.
(3) Seuraavat kolme taulukkoa koskevat puristettuja kaasuja (Taulukko 1), nesteytettyja ja
liuotettuja kaasuja (Taulukko 2) ja aineita, jotka eivat ole luokan 2 aineita (Taulukko 3).
Taulukoissa ovat:
(a) aineen YK-numero, nimi ja kuvaus seka aineen luokituskoodi,
(b) myrkyllisille aineille LCsq-arvo,
(c) aineelle sallitut paineastiatyypit merkittyind " X”-kirjaimella,
(d) paineastioiden maardaikaistarkastusten enimmaisaikavali,
Huom. Komposiittimateriaalista valmistettujen paineastioiden méaaraaikaistarkastusten
aikavalit maaraa astian hyvaksynyt A-tyypin ilmoitettu laitos.
(e) paineastioiden vdhimmaiskoepaine,
() puristetuille kaasuille tarkoitetuille paineastioille suurin kéyttopaine tai nesteytetyille ja
liuotetuille kaasuille suurin tayttdaste (-asteet),
(g) ainekohtaiset erityispakkausmaaraykset.

Koepaine, tayttoasteet ja tayttovaatimukset

(4)  Vaadittu vahimmadiskoepaine on 1 MPa (10 bar).

(5)  Paineastioiden tayt0ssa ei saa missddn tapauksessa ylittdd seuraavissa sadnnoksissa annettuja
arvoja:

(@)  Puristettujen kaasujen kayttopaine saa olla enintéén kaksi kolmasosaa paineastioiden
koepaineesta. Erityispakkausmadrayksessa "0” on esitetty rajoituksia kayttdpaineen
yldrajoihin. Siséinen paine 65 °C lampdtilassa ei saa missadn tapauksessa ylittaa
koepainetta.

(b)  Korkeassa paineessa nesteytettyjen kaasujen tayttdasteen on oltava sellainen, ettd
vakiintunut paine 65 °C lampdtilassa ei ylité paineastioiden koepainetta.

Lukuun ottamatta tilanteita, joissa sovelletaan erityispakkausmaardystd "o0”, saa
kayttad muita kuin taulukossa sallittuja koepaineita ja tayttdasteita edellyttden, etta

(M erityispakkausmaardayksen ’r” kriteerit tayttyvat, tai

(i)  yll& oleva kriteeri tayttyy kaikissa muissa tapauksissa.

Korkeassa paineessa nesteytetyille kaasuille ja kaasuseoksille, joista ei ole
asiaankuuluvia tietoja saatavilla, on enimmadistayttdaste (FR) méaéritettdva seuraavasti:

FR=85x10"" xd x P, , missa:

FR = enimmaéistayttdaste,
dy = kaasun tiheys (15 °C lampdtilassa, 1 bar) (kg/m?),
P, = vahimmaiskoepaine (bar),

Jos kaasun tiheys on tuntematon, enimmaistayttdaste on maaritettava seuraavasti:
P, x MM x10~°
R x 338

FR
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missa:
FR = enimmdistdyttaste,
P, = vahimmaéiskoepaine (bar),
MM = molekyylimassa (g/mol),
R = 8,31451 x 10%bar I mol™ K™ (kaasuvakio)

(6)
()

Kaasuseoksille kaytetddn keskimaardista molekyylimassaa, jolloin on otettava
huomioon eri ainesosien pitoisuus.

(c) Matalassa paineessa nesteytetyille kaasuille enimmaistaytoksen vesitilavuuden litraa
kohti on oltava 0,95 kertaa nestefaasin tiheys 50 °C lampdtilassa. Lisaksi nestefaasi ei
saa tayttadd paineastiaa kokonaan 60 °C tai sitd alemmassa lampdtilassa. Paineastian
koepaineen on oltava vahintdan yhtd suuri kuin nesteen hdyrynpaine (absoluuttinen)
65 °C lampaotilassa vahennettynd 100 kPa (1 bar).

Matalassa paineessa nesteytetyille kaasuille ja kaasuseoksille, joista ei ole
asiaankuuluvia tietoja saatavilla, on enimmadistayttdaste (FR) maéritettava seuraavasti:
FR = (0,0032x BP —0,24) xd,,

missa:

FR = enimmdistiyttaste,

BP = kiehumispiste (K),

d; = nesteen tiheys kiehumispisteessa (kg/l),

(d)  UN 1001 liuotetulle asetyleenille ja UN 3374 liuotinvapaalle asetyleenille, ks. kohdan
(10) erityispakkausmaarays p”.

Muuta koepainetta ja tayttdastetta saa kayttaa edellyttden, ettd edelld olevat kohtien (4) ja (5)

yleiset sddnnokset tayttyvat.

Paineastioita saa tayttaa tatd varten varustelluissa tayttolaitoksissa, joissa on kaytettdvissa
sopivat menetelmat ja ammattitaitoinen henkilékunta.

Menetelmien on sisallettdvé seuraavat tarkastukset:

- paineastioiden ja lisalaitteiden vaatimustenmukaisuus,

- paineastioiden ja lisdlaitteiden yhteensopivuus kuljetettavan tuotteen kanssa,
- tarkistus, ettei turvallisuuteen vaikuttavia vaurioita ole,

- tayttbasteen tai -paineen oikeellisuus riippuen kumpaa on sovellettava,

- s&anndsten mukaiset merkinnat.

Maaraaikaistarkastukset

(8)
(©)

Uudelleentdytettdvat paineastiat on madrdaikaistarkastettava kohtien 6.2.1.6 ja 6.2.3.5
séanndsten mukaisesti.

Jos jéaljempénd oleva taulukko ei sisdlld tiettyjen aineiden erityismadrayksida, on
maéraaikaistarkastus suoritettava:

(@ joka viides vuosi luokituskoodien 1T, 1TF, 1TO, 1TC, 1TFC, 1TOC, 2T, 2TO, 2TF,
2TC, 2TFC, 2TOC, 4A, 4F ja 4TC kaasujen kuljetukseen tarkoitetuille paineastioille,

(b)  joka viides vuosi muiden kuin luokan 2 aineiden kuljetukseen tarkoitetuille paineastioille,

(c) joka kymmenes vuosi luokituskoodien 1A, 10, 1F, 2A, 20 ja 2F kaasujen kuljetukseen
tarkoitetuille paineastioille.

Naistd maéréajoista poiketen on komposiittimateriaalista valmistettujen paineastioiden

(komposiittipaineastiat) maéraaikaistarkastus tehtdva A-tyypin ilmoitetun laitoksen maaréddmin

véliajoin perustuen Turvallisuus- ja kemikaaliviraston tunnustamaan tekniseen koodiin.

Huom. Kansainvalisten RID-méardysten mukaan méardajan maardd RID-maan

toimivaltainen viranomainen, joka on tunnustanut suunnittelua ja rakennetta koskevan

teknisen koodin.
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Erityispakkausmadaraykset
(10) Taulukon sarakkeen "Erityispakkausmaaraykset" selitteet:
Materiaalin yhteensopivuus (kaasut, ks. standardit ISO 11114-1:1997 ja 1ISO 11114-2:2000)

a: Alumiiniseoksesta valmistetut paineastiat eivat ole sallittuja.

b: Kupariventtiileitd ei saa kayttaa.

c: Sisallon kanssa kosketukseen joutuvat metalliosat eivat saa sisaltad yli 65 % kuparia.
d: Kéytettdessa terdspaineastioita vain vetyhaurastumista kestavat astiat ovat sallittuja.
Myrkyllisia aineita, joiden LCsp-arvo on enintaan 200ml/m? (ppm), koskevat saannékset
k: Venttiilien aukot on varustettava palneenpltawlla kaasutiiviilla tulpilla tai hatuilla,

joissa on venttiilien aukkoihin sopivat kierteet ja joiden materiaali ei vahingoitu
joutuessaan kosketukseen paineastian sisallon kanssa.
Jokainen pullopaketissa oleva kaasupullo on varustettava omalla venttiililla, jonka on
oltava suljettu kuljetuksen aikana. Tayton jalkeen kokoojaputkisto on tyhjennettavé,
puhdistettava ja suljettava.
UN 1045 puristettua fluoria siséltdvissd pullopaketeissa saa olla eristavat
sulkuventtiilit pulloryhmissd sen sijaan, ettd jokaisessa kaasupullossa olisi oma
sulkuventtiili, jos kaasupulloryhman kokonaisvesitilavuus on enintdén 150 litraa.
Kaasupullojen ja pullopaketissa olevien yksittdisten kaasupullojen koepaineen on
oltava vahintddn 200 bar ja seindmén vahimmadispaksuuden véhintddn 3,5 mm
alumiiniseokselle tai 2 mm terdkselle. Yksittdiset kaasupullot, jotka eivat tayta tata
vaatimusta, on kuljetettava pakkausryhmén 1 vaatimukset téyttavissad jaykissa
ulkopakkauksissa, jotka suojaavat riittdvasti kaasupulloja ja niiden laitteita.
Turvallisuus- ja kemikaalivirasto maaraa kaasuastioiden
vahimmaisseindmanpaksuuden.
Paineastioita ei saa varustaa varolaitteilla.
Kaasupullojen ja pullopaketissa olevien yksittdisten kaasupullojen suurin vesitilavuus
on 85 litraa.
Jokaisen venttiilin on kestettdva paineastian koepaine, ja jokaisen venttiilin on oltava
liitetty suoraan paineastiaan joko kartiokierteelld tai muulla tavalla, mika tayttaa
standardin 1SO 10692-2:2001 vaatimukset.
Jokaisen venttiilin on oltava joko "packless"-tyyppinen reiattéméalla kalvolla
varustettu venttiili tai tyyppid, joka estaa tiivisteen lapi- tai ohivuodon.
Kuljettaminen kapseleissa ei ole sallittu.
Tayton jélkeen jokaisen paineastian tiiviys on tarkastettava.

Kaasuja koskevat sdannokset

l: UN 1040 eteenioksidin saa pakata myds ilmatiiviisti suljettuihin lasisiin tai metallisiin
sisdpakkauksiin, jotka ovat soveltuvalla sulloaineella varustetuissa pakkausryhmén |
vaatimukset tayttévissa pahvi-, puu- tai metallilaatikoissa. Lasisessa sisapakkauksessa
suurin sallittu méard on 30 g ja metallisessa sisdpakkauksessa 200 g. Tayton jalkeen
jokainen sisépakkaus on todettava vuototiiviiksi asettamalla sisdpakkaus kuumaan
vesihauteeseen riittdvaan lampdtilaan ja riittdvaksi ajaksi siten, ettd saavutetaan
sisdinen paine, joka on yhtd suuri kuin etyleenioksidin hdyrynpaine 55 °C
lampdtilassa. Ulkopakkauksen enimmaéisnettomassa ei saa ylittad 2,5 kg.

m: Paineastiat on taytettdva kayttdpaineeseen, joka ei saa ylittd4 5 bar.

n: Kaasupulloissa ja pullopaketin yksittéisissa kaasupulloissa saa olla enint&dn 5 kg kaasua.
Erityispakkausmaarayksen “k” mukaisesti pulloryhmiin jaettujen UN 1045 puristettua
fluoria siséltdvien pullopakettien jokaisessa ryhméssa saa olla enintdén 5 kg kaasua.
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p:

ra:

ta:

Misséan tapauksessa taulukoissa annettuja kéyttOpaineita tai téyttdasteita ei saa
ylittaa.
UN 1001 liuotetulle asetyleenille ja UN 3374 liuotinvapaalle asetyleenille:
Kaasupullojen on oltava tdytettyja tasalaatuisella monoliittisella huokoisella
materiaalilla. Kayttdpaine ja asetyleenin maard ei saa ylittdd hyvaksynndssa tai
standardissa I1SO 3807-1:2000 tai 1SO 3807-2:2000 maéréattyja arvoja.
UN 1001 liuotetulle asetyleenille: Kaasupullon on sisallettdvd hyvaksynnassé
madritelty méaéra asetonia tai muuta sopivaa liuotinta (ks. standardi 1SO 3807-1:2000
tai 1SO 3807-2:2000). Paineentasauslaitteilla varustetut tai kokoojanputkistolla
toisiinsa yhdistetyt kaasupullot on kuljettava pystysuorassa.
Vaihtoehto UN 1001 liuotetulle asetyleenille: Kaasupullot, jotka eivdt ole UN-
paineastioita, saavat olla tdytettyja ei-monoliittisella huokoisella materiaalilla.
Kéyttopaine, asetyleenin ja liuottimen maard eivat saa ylittdd hyvéaksynnassa
madrattyja arvoja. Kaasupullojen maardaikaistarkastusten aikavéli saa olla enintdén
viisi vuotta.
Ainoastaan kaasupulloille, jotka ovat standardin 1SO 3807-2:2000 mukaisia, saa
kayttad 52 bar koepainetta.
Pyroforisille kaasuille tai palaville yli 1% pyroforisia yhdisteitd siséltaville
kaasuseoksille tarkoitettujen paineastioiden venttiilien aukot on varustettava
kaasutiiviilld tulpilla tai hatuilla, joiden materiaali ei vahingoitu joutuessaan
kosketukseen paineastian sisallon kanssa. Jos nama paineastiat on koottu pullopaketiksi,
on jokainen astia varustettava omalla venttiilill4, jonka on oltava suljettuna kuljetuksen
aikana, ja kokoojaputkiston venttiilin aukko on varustettava paineenpitévilla
kaasutiiviilla tulpalla tai hatulla. Kuljettaminen kapseleissa ei ole sallittu. Kaasutiiviissa
tulpissa tai hatuissa on oltava venttiilien aukkoihin sopivat Kierteet.

Taman kaasun téyttdaste on rajoitettava siten, ettd jos kaasu hajoaa tdydellisesti, paine

ei ylitd kahta kolmasosaa paineastian koepaineesta.

Taman kaasun saa pakata my6s kapseleihin seuraavin ehdoin:

() Kaasua saa olla enintddn 150 grammaa kapselia kohti,

(b)  Kapseleissa ei saa olla niiden lujuutta heikentévié vikoja,

(c)  Suljinlaitteen tiiviys on varmistettava ylimaaraisella lisélaitteella (hattu, kupu,
sinetti, vanne jne.), joka kykenee estdmaan suljinlaitteen vuotamisen
kuljetuksen aikana,

(d)  Kapselit on sijoitettava riittdvan lujaan ulkopakkaukseen. Kollin massa saa olla
enintddn 75 kg.

Alumiiniseoksesta:

- valmistetut paineastiat saa varustaa vain messingistd tai ruostumattomasta
terdksestd valmistetuilla venttiileill3,

- valmistettujen paineastioiden on oltava puhdistettuja hiilivetyja siséltavista
epapuhtauksista, ja niihin ei saa jaada 6éljyjaamia. UN-paineastioiden on oltava
puhdistettu standardin ISO 11621:1997 mukaisesti.

(\Varattu)
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Maéraaikaistarkastus
u: Alumiiniseoksesta valmistettujen kaasupullojen maardaikaistarkastusten aikavéli

voidaan pidentdd 10 vuoteen. Tatd poikkeusta saa soveltaa UN-paineastioille vain, jos
paineastian  alumiiniseokselle on tehty jannityskorroosiotestaus standardin
ISO 7866:1999 mukaisesti.

Vi (1) Teréskaasupullojen, lukuun ottamatta UN 1011, 1075, 1965, 1969 tai 1978
kaasuille tarkoitettuja  uudelleentdytettdvid hitsattuja  terdskaasupulloja,
maéraaikaistarkastusten aikavali voidaan pidentdd 15 vuoteen:

(@  A-tyypin ilmoitetun laitoksen hyvaksynnélla, ja
Huom. Kansainvalisissa RID-kuljetuksissa vaaditaan
madraaikaistarkastus- ja kuljetusmaan (-maiden) toimivaltaisen
viranomaisen (-sten) hyvaksynta.

(b)  Turvallisuus- ja kemikaaliviraston tunnustaman teknisen koodin tai
standardin vaatimusten mukaisesti.

(2) UN 1011, 1075, 1965, 1969 tai 1978 kaasuille tarkoitettujen
uudelleentéytettévien hitsattujen terdskaasupullojen madrdaikaistarkastusten
aikavéli voidaan pidentad 15 vuoteen, jos sovelletaan jaljempana olevan kohdan
(12) sdannoksia.

N.O.S-nimikkeité ja seoksia koskevat sdannokset

z. Paineastioiden ja niiden varusteiden valmistusmateriaalien on oltava yhteensopivia

astian sisallon kanssa, ja ne eivat saa muodostaa haitallisia tai vaarallisia yhdisteita

siséllon kanssa.

Koepaine ja tayttoaste on laskettava pakkaustavan P200 (5) sdé&nndsten mukaisesti.

Myrkyllisia aineita, joiden LCs-arvo on enintdan 200 ml/m® ei saa kuljettaa

putkiastioissa tai kaasuastioissa taikka MEG-konteissa, ja erityispakkausmaarayksen

7k vaatimusten on taytyttava. Kuitenkin UN 1975 typpioksidin ja dityppitetroksidin
seosta saa kuljettaa kaasuastioissa.

Pyroforisille kaasuille tai palaville yli 1% pyroforisia yhdisteitd siséltaville

kaasuseoksille tarkoitettujen paineastioiden on téytettdva erityispakkausmaardyksen

”q” vaatimukset.

Kuljetuksen aikana tapahtuvien vaarallisten reaktioiden (esim. polymerisaatio tai

hajoaminen) estdmiseksi on tehtdva valttdmattomat varotoimenpiteet. Tarvittaessa on

kaytettava stabilointia tai lisattava inhibiittoria.

Paineastiat saa tayttdd UN 1911 diboraania siséltavilla seoksilla sellaiseen paineeseen,

ettd jos diboraani hajoaa taydellisesti, paine ei ylitd kahta kolmasosaa paineastian

koepaineesta.

Lukuun ottamatta vedyssd tai typessd enintddn 35 % germaniumvetyd taikka

heliumissa tai argonissa enintddn 28 % germaniumvetyd sisaltavid seoksia, on

UN 2192 germaniumvetya sisaltdvat seokset taytettdva sellaiseen paineeseen, etta jos

germaniumvety hajoaa taydellisesti, paine ei ylitd kahta kolmasosaa paineastian

koepaineesta.

Muita kuin luokan 2 aineita koskevat sddnnokset

ab:  Paineastioiden on taytettavé seuraavat vaatimukset:

(i Painekokeeseen on siséllyttavé paineastioiden sisdpuolinen tarkastus ja
varusteiden tarkastus,
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ac:

ad:

(i)  Lisaksi korroosionkestdvyys on tarkastettava joka toinen vuosi sopivilla
laitteilla (esim. ultradani), ja varusteiden kunto on varmistettava,
(iii)  Seindmaén paksuuden on oltava vahintddn 3 mm.

Testaukset ja tarkastukset on suoritettava A-tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa.

Huom. Kansainvalisten RID-mé&ardysten mukaan testaukset ja tarkastukset on
suoritettava toimivaltaisen viranomaisen hyvaksyman asiantuntijan valvonnassa.

Paineastioiden on taytettdva seuraavat vaatimukset:

(i Paineastioiden on oltava suunniteltu véhintadn 2,1 MPa (21 bar) (ylipaine)
suunnittelupaineelle,

(i)  Uudelleentayttaviin astioihin tehtdvien merkintdjen lisdksi on paineastioihin
teht&va seuraavat selvat ja pysyvat merkinnat,
- aineen YK-numero ja kohdan 3.1.2 mukainen virallinen nimi,
- taytdksen suurin sallittu massa ja paineastian taara mukaan lukien tayton

aikaiset varusteet, tai bruttomassa.

(11) Tamain pakkaustavan soveltuvat vaatimukset katsotaan tdytetyiksi, jos sovelletaan seuraavia

standardeja:
Sovel- | Lahdeviittaus Asiakirjan otsikko
lettavat
kohdat
)] EN 1919:2000 Kuljetettavat kaasupullot. Nesteytetyille kaasuille tarkoitetut kaasupullot
(lukuun ottamatta asetyleenid tai nestekaasua). Tarkastus tayton yhteydessa
@) EN 1920:2000 Kuljetettavat kaasupullot. Puristetuille kaasuille tarkoitetut kaasupullot
(lukuun ottamatta asetyleenid). Tarkastus tayton yhteydessa
@] EN 12754:2001 Kuljetettavat kaasupullot. Liuotetulle asetyleenille tarkoitetut kaasupullot.
Tarkastus tdytdn yhteydessé
) EN 13365:2002 Kuljetettavat kaasupullot. Puristetuille ja nesteytetyille kaasuille tarkoitetut
+A1:2005 pullopaketit (lukuun ottamatta asetyleenia). Tarkastus tdytdn yhteydessa
@ EN 1439:2008 (lukuun | "Nestekaasulaitteet ja -varusteet. Nestekaasupullojen tarkastusmenettely
ottamatta kohtaa 3.5 ja | tdytdn yhteydessa™
liitettd G)
)] EN 14794:2005 "Nestekaasulaitteet ja -varusteet. Kuljetettavat taytettdvat alumiiniset
nestekaasupullot. Tarkastusmenettely tayton yhteydessa"
(10) p | EN 1801:1998 "Kuljetettavat kaasupullot. Yksittaisen asetyleenipullon tayttdolosuhteet"
(mukaan lukien luettelo sallituista huokoisista materiaaleista)
(10) p | EN 12755:2000 Kuljetettavat kaasupullot. Asetyleenipullopaketin tayttdolosuhteet

1.
11

1.2

(12)  Uudelleentaytettivien hitsattujen teraskaasupullojen maéréaikaistarkastusten aikavali voidaan
pidentdd 15 vuoteen edell olevan kohdan (10) erityispakkausmaéréyksen v (2) mukaisesti, jos
sovelletaan seuraavia s&annoksia.

Yleiset sddnnokset

Taman kohdan saanndksia sovellettaessa A-tyypin ilmoitettu laitos ei voi teettda
tehtédviddn Xb-laitoksella (B-tyypin ilmoitettu laitos) tai 1S-laitoksella (A-tyypin
ilmoitetun laitoksen valvonnassa oleva tarkastuspalvelu).

Kaasupullon omistajan on haettava madraaikaistarkastusten aikavélin pidentamista 15
vuoteen A-tyypin ilmoitetulta laitokselta ja osoitettava, ettd kohtien 1.2, 1.3 ja 1.4
vaatimukset tayttyvét.
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13

14

15

1.6

2.2

2.3

2.4

Kaasupullojen, jotka on valmistettu 1 pédivana tammikuuta 1999 tai sen jalkeen, on
taytynyt olla valmistettu seuraavien vaatimusten mukaisesti:

- standardi EN 1442, tai

- standardi EN 13322-1, tai

- neuvoston direktiivin 84/527/ETY 2 liitteen 1 osat 1-3

siten kuin néiden saannosten kohdan 6.2.4 taulukon mukaisesti sovelletaan.

Muiden néiden saanndsten mukaisten ennen 1 paivaa tammikuuta 2009 valmistettujen
kaasupullojen, jotka on valmistettu Turvallisuus- ja kemikaaliviraston tunnustaman
teknisen koodin mukaisesti, maérdaikaistarkastusten aikavéli voidaan pidentdd 15
vuoteen, jos niiden turvallisuustaso vastaa hakemusaikana voimassa olevien
séanndsten vaatimuksia.

% Neuvoston direktiivi 84/527/ETY jasenvaltioiden seostamattomasta teraksestd
valmistettuja hitsattuja kaasupulloja  koskevan lainsdddanndn lahentamisesta,
Virallinen lehti nro L 300, 19.11.1984.

Omistajan on esitettdvd A-tyypin ilmoitetulle laitokselle kirjallinen todiste, joka
osoittaa kaasupullojen tayttdvan kohdan 1.3 sdanndkset. A-tyypin ilmoitetun laitoksen
on varmistettava séanndstenmukaisuus.

A-tyypin ilmoitetun laitoksen on tarkastettava, tayttyvatkd kohtien 1.2 ja 1.3
séannodkset ja onko niitd oikein sovellettu. Jos s&annodkset tayttyvat, on sen
pidennettdva kaasupullojen maardaikaistarkastusten aikavali 15 vuoteen. Téassé
paatoksessa on selvasti yksiloitdva kaasupullotyyppi (tyyppihyvaksynnan méérityksen
mukaisesti) tai kaasupullojen ryhmé (ks. huomautus alla). P&atds on toimitettava
omistajalle. A-tyypin ilmoitetun laitoksen on sdilytettdva siitd kopio. Omistajan on
séilytettava asiakirjat sen ajan, jolle kaasupullojen méaaraaikaistarkastusten aikavéli on
pidennetty 15 vuoteen.

Huom. Kaasupullojen ryhmé madritetaddn identtisten kaasupullojen
tuotantopaivamaarilla ajanjaksona, jolloin ndiden sdanndsten sovellettavat vaatimukset
ja Turvallisuus- ja kemikaaliviraston tunnustama tekninen koodi ei ole muuttunut.
Esimerkiksi: 1 paivan tammikuuta 1985 ja 31 paivan joulukuuta 1988 valisena aika
voimassa olleiden séénndsten sekd mainittuna aikana voimassa olleen Turvallisuus- ja
kemikaaliviraston tunnustaman teknisen koodin mukaisesti valmistetut kaasupullot, joilla
on identtinen rakenne ja tilavuus, muodostavat téssé kohdassa tarkoitetun ryhmén.

A-tyypin ilmoitetun laitoksen on véhintd&n joka kolmas vuosi tai kun menetelmat
muuttuvat valvottava, ettd kaasupullojen omistaja noudattaa néitd sddnnoksid ja
annettua paatosta.

Kayttda koskevat saannokset

Kaasupulloja, joille on mydnnetty maérdaikaistarkastusten aikavalin pidennys 15
vuoteen, saa tayttad vain tayttolaitoksissa, joissa noudatetaan kirjattua laatujarjestelméaa
sen varmistamiseksi, ettd tdman pakkaustavan kohdan (7) sdinnokset ja standardin
EN 1439:2008 vaatimukset ja velvollisuudet tayttyvét ja niit4 on oikein sovellettu.
A-tyypin ilmoitetun laitoksen on varmistettava, ettd ndma vaatimukset tayttyvét ja
tarkastettava tdm4 tarvittaessa, mutta vahintdén joka kolmas vuosi tai kun menetelmat
muuttuvat.

Omistajan on toimitettava A-tyypin ilmoitetulle laitokselle kirjallinen todiste, joka
osoittaa tayttélaitoksen tayttdvan kohdan 2.1 sdannokset.

Jos tayttdlaitos sijaitsee muussa RID-maassa kuin Suomessa, omistajan on toimitettava
lisdksi Kirjallinen todiste, joka osoittaa, ettd tdman toisen RID-maan toimivaltainen
viranomainen valvoo asianmukaisesti tayttolaitosta.
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3.2

3.3

3.4

Sisdisen sydpymisen estamiseksi kaasupulloihin saa tdyttdd vain korkealaatuisia
kaasuja, joissa on vain erittdin vahainen epdpuhtauksien mahdollisuus. Tdma vaatimus
katsotaan téytetyksi, jos kaasujen syovyttdvien epdpuhtauksien maard noudattaa
standardissa EN 1440:2008 (liite E.1, kirjain b) méaaritettya tasoa.

Kelpoisuutta ja maaraaikaistarkastusta koskevat saannokset

Kaytossa oleva kaasupullotyyppi tai kaasupullojen ryhma, jolle
madrdaikaistarkastusten aikavali on pidennetty 15 vuoteen ja jolle tatd pidennettya
aikavélia sovelletaan, on médaréaikaistarkastettava kohdan 6.2.3.5 mukaisesti.

Huom. Kaasupullojen ryhmén méaritelm4, ks. edelld olevan kohdan 1.5 huomautus.

Jos kaasupullo, jolle méaaraaikaistarkastusten aikavali on pidennetty 15 vuoteen, ei
lapdise nestepainekoetta maaraaikaistarkastuksessa esim. siten, ettd se repeytyy tai
siind on vuoto, on omistajan tutkittava vioittumisen syyt ja laadittava asiasta selvitys
seké tutkittava, onko muilla kaasupulloilla (esim. samaa tyyppid tai samasta ryhmasté)
vastaavia vikoja. Jalkimmaisessd tapauksessa omistajan on ilmoitettava asiasta A-
tyypin ilmoitetulle laitokselle ja Turvallisuus- ja kemikaalivirastolle. Turvallisuus- ja
kemikaaliviraston on sen jalkeen péaatettdvd tarvittavista toimenpiteistd ja tehtévé
ilmoitus asianmukaisesti muille RID-maille.

Jos sovellettavassa standardissa (ks. kohta 1.3) méadritelty sisdinen sydpyminen on
havaittu, kaasupullo on vedettdvd pois kéytostd, ja sille ei saa myontdd endi
kayttdaikaa tayttamisté ja kuljetusta varten.

Kaasupulloihin, joille méaraaikaistarkastusten aikavéli on pidennetty 15 vuoteen, saa
asentaa vain sellaisia venttiileitd, jotka on suunniteltu ja valmistettu véhintdén 15
vuoden kéyttdidksi standardin EN 13152:2001 + A1:2003 tai EN 13153:2001 +
A1:2003 mukaisesti. Maaraaikaistarkastuksen jalkeen kaasupulloon on asennettava
uusi venttiili, lukuun ottamatta kasik&yttdisia venttiileitd, jotka on kunnostettu tai
tarkastettu standardin EN 14912:2005 mukaisesti, jos ne soveltuvat kaytettaviksi vield
toiset 15 vuotta. Kunnostuksen tai tarkastuksen saa suorittaa vain venttiilien valmistaja
tai tallaiseen tydhon patevoitynyt yritys, joka toimii valmistajan antamien teknisten
ohjeiden ja kirjatun laatujarjestelman mukaisesti.

Merkinta

Kaasupulloihin, joille mééraaikaistarkastusten aikavali on pidennetty 15 vuoteen tdmén
kohdan mukaisesti, on liséksi tehtdva selvd ja luettava merkintd "P15Y". Tadma
merkintd on poistettava, jos kaasupullon maéraaikaistarkastusten aikavéli ei ole enaa
pidennetty 15 vuoteen.

Huom. Tata merkintaa ei saa tehda kaasupulloihin, joille sovelletaan kohtien 1.6.2.9
tai  1.6.2.10 siirtymésdannoksia taikka tdman pakkaustavan kohdan (10)
erityispakkausmadaraysta v (1).

A-tyypin ilmoitettu laitos voi hyvédksyd suuremman alkutdyttbasteen, jos aiotun
kuljetuksen kuljetusaika on huomattavasti lyhyempi kuin viipymaaika.

Todellinen viipymaaika on laskettava jokaiselle kuljetusmatkalle A-tyypin ilmoitetun
laitoksen tunnustaman menetelman mukaisesti ja ottaen huomioon:

(@  kuljetettavan jadhdytetyn nesteytetyn kaasun referenssiviipymaaika (kuten
kohdan 6.7.4.15.1 mukaisessa kilvessa on ilmoitettu) (ks. kohta 6.7.4.2.8.1),

(b)  todellinen tayttotiheys,

(c)  todellinen tayttopaine,

(d) alin paine, joka on paineenrajoituslaitteeseen (-laitteisiin) asetettu.
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UN-séilididen erityismaaraykset

Huom. 2. Kansainvalisissd RID-mé&arayksissa tassa luvussa VAK-tarkastuslaitokselle,
A-tyypin ilmoitetulle laitokselle ja Sé&teilyturvakeskukselle s&ddetyt toimet suorittaa
RID-méaarayksissa tarkoitettu toimivaltainen viranomainen tai tdman valtuuttama
yhteiso.

Huom. 3. Suomi hyvaksyy vastavuoroisesti Kkuljetettavista painelaitteista annetun
direktiivin 2010/35/EU mukaisesti Euroopan unioniin ja Euroopan talousalueeseen
kuuluvien valtioiden ilmoitettujen laitosten suorittamat toimet.

Omistajan tai haltijan on yllapidettava sailidasiakirjaa, jonka on oltava saatavissa
toimivaltaisen viranomaisen pyynnostd. Sdilidasiakirjaa on yllapidettava koko sailién
kayttdajan, ja se on sailyttava 15 kuukautta sdilion kaytosta poistamisen jalkeen.

Jos omistaja tai haltija vaihtuu séilion kayttbaikana, sailidasiakirja on siirrettdva uudelle
omistajalle tai haltijalle.

Kopiot sdilidasiakirjasta tai kaikista tarvittavista asiakirjoista on oltava luokan 2 osalta
A-tyypin ilmoitetun laitoksen, luokan 7 osalta Sateilyturvakeskuksen seka muiden
luokkien osalta VAK-tarkastuslaitoksen saatavissa kohdassa 6.8.2.4.5 tarkoitettuja
séiliiden testauksia ja tarkastuksia varten tai kohdassa 6.8.3.4.16 tarkoitettuja
madrdaikaistarkastuksia tai ylimaaraisia tarkastuksia varten.

Huom. Kansainvalisten RID-maaraysten mukaan asiakirjakopiot on oltava
asiantuntijoiden saatavissa.

Taulukko kaasuista ja kaasuseoksista, joita saa kuljettaa sailiGvaunuissa,
monisailibvaunuissa, irrotettavia sailiditd kuljettavissa vaunuissa, sailidkonteissa tai
MEG-konteissa, sekd ndiden sdilididen vahimmaiskoepaineesta ja suurimmasta
tayttoasteesta (jos sovellettavissa)

N.o.s.-nimikkeeseen luokitelluille kaasuille ja kaasuseoksille on A-tyypin ilmoitetun
laitoksen maarattava koepaine ja tayttoaste.

Jos puristettujen tai korkeassa paineessa nesteytettyjen kaasujen kuljetukseen tarkoitetut
séiliot on koestettu paineella, joka on alempi kuin taulukossa mainittu, ja séiliot ovat
lampderistettyjd, voi A-tyypin ilmoitettu laitos maarata séilille pienemman
enimmaistaytoksen edellyttden, ettd aineen aiheuttama paine sdiliossa 55 °C
lampétilassa ei ylita sdiliodon merkittya koepainetta.

Huom. Kansainvélisten RID-maaréaysten mukaan koepaineen ja tayttdasteen maaraa
toimivaltaisen viranomaisen hyvéksyma asiantuntija.

Lisarakennevaatimukset asetyleenille tarkoitetuille paineastioille

UN 1001 liuotetulle asetyleenille ja UN 3374 liuotinvapaalle asetyleenille tarkoitetut
paineastiat on taytettdva tasaisesti jakaantuneella huokoisella materiaalilla, jonka on
oltava A-tyypin ilmoitetun laitoksen tai Euroopan unioniin ja Euroopan talousalueeseen
kuuluvien valtioiden ilmoitettujen laitosten kuljetettavista painelaitteista annetun
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direktiivin (2010/35/EU) mukaisesti maarittelemien vaatimusten ja testausten mukaista

tyyppié ja joka:

(@  on yhteensopiva paineastioiden kanssa ja ei muodosta haitallisia tai vaarallisia
yhdisteitd asetyleenin tai liuottimen kanssa UN 1001 liuotetulle asetyleenille
tarkoitetuissa paineastioissa, ja

(b)  est&d asetyleenin hajoamisreaktion levidmisen huokoisessa materiaalissa.

Liuotin ei saa vaikuttaa paineastioihin UN 1001 liuotetulle asetyleenille tarkoitetuissa
paineastioissa.

Huom. Kansainvélisten RID-maérdysten mukaan huokoisen materiaalin tyypin on
taytettdvd RID-maan toimivaltaisen viranomaisen madrittelemat vaatimukset ja
testaukset.

Paineastioiden vaatimustenmukaisuus on arvioitava valmistusvaiheessa VAK-Ilaissa,
tarkastuslaitosasetuksessa, liikenne- ja viestintdministerion asetuksessa kuljetettavista
painelaitteista ja vaarallisten aineiden kuljetukseen kaytettavista paineella tyhjennettévista
ja thytettavista séilidisté ja tdssé asetuksessa annettujen saénndsten mukaisesti. A-tyypin
ilmoitetun laitoksen on tarkastettava, testattava ja hyvaksyttdva paineastiat. Teknisten
asiakirjojen on siséllettdva taydellinen selvitys suunnittelusta ja rakenteesta seka
taydelliset tiedot valmistuksesta ja testauksesta.

Huom. Kansainvalisten RID-madréysten mukaan toimivaltainen viranomainen asettaa
vaatimukset vaatimustenmukaisuuden arvioinnille. Paineastian tarkastuksen, testauksen
ja hyvéksynnén suorittaa tarkastuslaitos.

Laadunvarmistusjarjestelmien on taytettdvd A-tyypin ilmoitetun laitoksen asettamat
vaatimukset.

Uusille paineastioille, lukuun ottamatta suljettuja kryoastioita ja metallihydridiastioita,
on suoritettava soveltuvan suunnittelustandardin ja seuraavien sé&&nndsten mukainen
kayttdonottotarkastus ja -testaus valmistuksen aikana ja sen jalkeen:

Riittdvan monelle paineastialle suoritetaan:

(@  Rakennemateriaalin mekaanisten ominaisuuksien testaus,

(b)  Seindman vahimmaispaksuuden toteaminen,

(© Materiaalin tasalaatuisuuden toteaminen jokaisesta valmistuseréasta,
(d)  Paineastioiden ulko- ja sisdpuolisen kunnon toteaminen,

(e Kaulan kierteiden tarkastus,

) Vastaavuuden toteaminen suunnittelustandardin kanssa,

Kaikille paineastioille suoritetaan:

(@)  Nestepainekoe. Nestepainekokeen seurauksena paineastia ei saa laajeta enempéa
kuin rakennetiedoissa on sallittu,

Huom. A-tyypin ilmoitetun laitoksen luvalla nestepainekoe voidaan korvata
kokeella, jossa kaytetdan kaasua, jos toimenpide ei aiheuta mitdén vaaraa.

(h)  Valmistusvirheiden tarkastus ja arviointi ja joko valmistusvirheiden korjaaminen tai
paineastioiden tekeminen kayttokelvottomiksi. Hitsatuissa paineastioissa on
erityisesti Kiinnitettdva huomioita hitsaussaumojen laatuun,

0] Paineastiamerkinttjen tarkastus,

()] Lisdksi UN 1001 liuotetun asetyleenin ja UN 3374 liuotinvapaan asetyleenin
kuljetukseen tarkoitetuista paineastioista on tarkastettava huokoisen materiaalin
asianmukainen asennus ja kunto seka tarvittaessa liuottimen maaréa.

A- tai B-tyypin ilmoitetun laitoksen (Huom. kansainvalisten RID-mé&araysten mukaan
toimivaltaisen viranomaisen hyvéksyman laitoksen) on maardajoin tarkastettava ja
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testattava uudelleentdytettdvat paineastiat, lukuun ottamatta kryoastioita, seuraavien
séénnosten mukaisesti:

(@)  Paineastian ulkopuolisen kunnon tarkastaminen seka varusteiden ja ulkoisten
merkintdjen tarkastaminen,

(b)  Paineastian sisdpuolisen kunnon tarkastaminen (esim. tarkastamalla sisdpuolelta,
tarkastamalla seindman vahimmaispaksuus),

() Kierteiden tarkastaminen, jos on ndyttda korroosiosta tai varusteita on poistettu,

(d)  Nestepainekoe ja tarvittaessa materiaalin ominaisuuksien tarkastaminen sopivilla
testeilld,

(e)  Kayttolaitteiden, muiden lisdlaitteiden ja paineentasauslaitteiden tarkastaminen,
jos paineastia otetaan uudelleen kayttoon.

Huom. 1. A- tai B-tyypin ilmoitetun laitoksen luvalla nestepainekoe voidaan korvata
kokeella, jossa kaytetdan kaasua, jos toimenpide ei aiheuta mitdan vaaraa.

Huom. 2. A-tyypin ilmoitetun laitoksen luvalla voidaan kaasupulloille ja putkiastioille
tehtdvad nestepainekoe korvata vastaavalla akustiseen emissioon perustavalla
testauksella tai akustiseen emissioon perustuvan testauksen ja ultradanitutkimuksen
yhdistelmalla. Standardia 1SO 16148:2006 voidaan kayttdd ohjeena akustiseen
emissioon perustuvalle testausmenetelmélle.

Huom. 3. Nestepainekoe voidaan korvata saumattomille alumiiniseoskaasupulloille
standardin 1SO 10461:2005+A1:2006 ja saumattomille teraskaasupulloille standardin
ISO 6405:2005 mukaisesti suoritetulla ultradénitutkimuksella.

Huom. 4. Maéraaikaistarkastus- ja testausaikavalit, ks. kohdan 4.1.4.1 pakkaustapa
P200.

Valmistajan pétevyyden arvioinnin suorittaa aina A-tyypin ilmoitettu laitos (Huom.
kansainvéalisten RID-méaaraysten mukaan hyvaksyjamaan toimivaltaisen viranomaisen
hyvaksyma tarkastuslaitos).

A- ja B-tyypin ilmoitettuja laitoksia koskevat vaatimukset ovat VAK-laissa ja
tarkastuslaitosasetuksessa.

Tarkastuslaitosten on oltava valmistajista riippumattomia ja patevia suorittamaan vaaditut
testit, tarkastukset ja hyvéksynnét siten kuin niistd saddetdédn edelld mainitussa laissa ja
tarkastuslaitosasetuksessa.

Huom. 2. Ensimmaisen 15 vuoden kayton jalkeen saa A-tyypin ilmoitettu laitos, joka on
antanut kaasupulloille alkuperaisen hyvéksynnéan, hyvéksyd néaiden standardien
mukaisesti komposiittimateriaalista valmistetuille kaasupulloille kayttéian pidentamisen
perustuen valmistajan, omistajan tai kayttajan toimittamiin koetuloksiin.

Ks. kohta 6.2.2.10. UN-paineastioille RID-mé&ardysten kohtien 6.2.25 ja 6.2.2.6
vaatimukset katsotaan tdytetyiksi, kun noudatetaan kohdassa 6.2.2.10 mainittuja
menettelyja.

Huom. Kansainvélisissé RID-mé&arayksissé on seuraavat kohdat 6.2.2.5 — 6.2.2.6:

6.2.2.5 Vaatimustenmukaisuuden arviointijarjestelma  ja paineastioiden
hyvaksyminen valmistusta varten

6.2.25.1 Maaritelmét

Kohtaa 6.2.2.5 koskevat maaritelmat:
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Vaatimustenmukaisuuden arviointijarjestelma tarkoittaa toimivaltaisen viranomaisen
suorittamaa  valmistajan  hyvaksymisjarjestelmdd, joka kattaa paineastian
rakennetyypin, valmistajan laatujérjestelman ja tarkastuslaitoksen hyvaksynnén.
Rakennetyyppi tarkoittaa tietyssé paineastiastandardissa maariteltyd paineastian
rakennetyyppia.

Varmennus tarkoittaa tutkimuksen tai asiakirjojen perusteella saatua vahvistusta tai

nayttda siita, ettd madritellyt vaatimukset on taytetty.

6.2.2.5.2  Yleiset vaatimukset

Toimivaltainen viranomainen

6.2.2.5.2.1 Paineastian hyvéksyvan toimivaltaisen viranomaisen on hyvéksyttava

vaatimustenmukaisuuden arviointijarjestelmé varmistaakseen, etta paineastiat tayttavat

RID-méaaraysten vaatimukset. Jos painelaitteen hyvaksyva toimivaltainen viranomainen

ei ole valmistusmaan toimivaltainen viranomainen, on paineastian merkinnassa oltava

hyvaksyjamaan seka valmistusmaan merkinnat (ks. kohdat 6.2.2.7 ja 6.2.2.8).

Hyvaksyjdmaan toimivaltaisen viranomaisen on pyydettédessa annettava kayttémaan

vastaavalle  toimivaltaiselle  viranomaiselle tiedot, jotka osoittavat, ettad

vaatimustenmukaisuuden arviointijarjestelman vaatimukset tayttyvat.

6.2.2.5.2.2 Toimivaltainen viranomainen saa teettdd sen vaatimustenmukaisuuden

arviointijarjestelmaan liittyvat tehtavét kokonaan tai osittain.

6.2.2.5.2.3 Toimivaltaisen viranomaisen on varmistettava, ettd ajantasainen luettelo

tunnustetuista tarkastuslaitoksista ja niiden tunnusnumeroista seka tiedot hyvéksytyista

valmistajista ja niiden tunnusnumeroista on saattavilla.

Tarkastuslaitos

6.2.2.5.2.4 Paineastioita tarkastavan tarkastuslaitoksen on oltava toimivaltaisen

viranomaisen tunnustama, ja:

(@) silla on oltava henkilostd, joka on organisaatiorakenteeltaan, kyvyiltdén,
koulutukseltaan, patevyydeltdan ja ammattitaidoltaan riittdvan kykeneva hoitamaan
sille osoitetut tekniset tehtavat,

(b) silla on oltava kaytettavissaéan tarkoituksenmukaiset ja riittavat tilat ja valineet,

(c) sen on toimittava puolueettomasti ja oltava riippumaton kaikesta, mik& voisi estda
puolueettomuuden,

(d) sen on taattava valmistajan ja muiden tahojen liike- ja omistustoimintojen
luottamuksellisuus,

(e) sen on pidettava selvd ero itse tarkastustoiminnan ja tarkastustoimintaan
kuulumattomien toimintojen valilla,

(f) on toimittava kirjatun laatujarjestelmén mukaisesti,

(g) varmistettava, ettd RID-maaréyksissa ja asianmukaisessa paineastiastandardissa
maaritellyt testaukset ja tarkastukset suoritetaan, ja

(h) yllapidettava luotettavaa ja tarkoituksenmukaista raportointi- ja tallennusjarjestelmaa
kohdan 6.2.2.5.6 mukaisesti.

6.2.2.5.2.5 Toimivaltaisen viranomaisen on tehtdvd rakennetyypin hyvéksynta,

paineastian valmistuksen aikainen testaus ja tarkastus sekd laadittava todistus

varmentaakseen vastaavuuden asiaankuuluvan paineastiastandardin kanssa (ks. kohdat
6.2.2.5.4ja6.2.2.5.5).

Valmistaja

6.2.2.5.2.6  Valmistajan on

(a) toimittava kohdan 6.2.2.5.3 kirjatun laatujarjestelman mukaisesti,

(b) haettava rakennetyypin hyvéksynnét kohdan 6.2.2.5.4 mukaisesti,

(c) valittava tarkastuslaitos toimivaltainen viranomainen yllapitdmasta tunnustettujen
tarkastuslaitosten luettelosta.

(d) sailytettava asiakirjat kohdan 6.2.2.5.6 mukaisesti.
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Testauslaboratorio

6.2.2.5.2.7 Testauslaboratoriolla on oltava

(a) organisaatiorakenteeltaan seka lukumaaraltddn riittava, patevd, ja ammattitaitoinen
henkil6sto, ja

(b) tarkoituksenmukaiset ja riittavat tilat ja valineet valmistusstandardin edellyttdmien
testausten suorittamiseksi tarkastuslaitosta tyydyttavalla tavalla.

6.2.2.5.3 Valmistajan laatujarjestelma

6.2.2.5.3.1 Laatujarjestelman on sisallettdva kaikki valmistajan soveltamat tekijat,

vaatimukset ja maaraykset. Laatujarjestelmd on jarjestelmallisesti ja tédsmallisesti

kirjattava asiakirjoihin noudatettaviksi toimenpiteiksi, menetelmiksi ja ohjeiksi.

Niissa on erityisesti kuvattava riittavalla tavalla:

(a) organisaation rakenne, henkildston vastuualueet suunnittelun ja tuotteen laadun
osalta,

(b) paineastioiden suunnittelussa kéytettdvat valvonta- ja varmennustekniikat, ja
menetelmét,

(c) paineastian valmistuksessa, laadunvalvonnassa ja -varmistuksessa seka valmistus-
tavassa kaytettavat ohjeet,

(d) laatuasiakirjat kuten tarkastusraportit ja testaus- ja kalibrointitiedot,

(e) hallinnolliset arvioinnit laatujarjestelmén tehokkaan toiminnan varmistamiseksi
kohdan 6 2.2.5.3.2 arviointien mukaisesti,

() menetelmd, jossa kuvataan, miten asiakkaan vaatimukset taytetaan,

(g) asiakirjojen ja niiden péivittdmisen valvonta,

(h) poikkeavien paineastioiden, ostettujen komponenttien, puolivalmisteiden ja valmiiden
osien valvontatoimenpiteet, ja

(i) henkildston koulutusohjelmat ja patevoitymismenetelmat.

6.2.2.5.3.2 Laatujérjestelmén arviointi (auditointi)

Laatujarjestelmasté on ensin arvioitava, tayttaakoé se kohdan 6.2.2.5.3.1 vaatimukset

toimivaltaista viranomaista tyydyttavalla tavalla.

Valmistajalle on ilmoitettava arvioinnin tulokset. limoituksen on siséllettdvé arvioinnin

tulokset ja mahdolliset vaadittavat korjaustoimenpiteet.

Maéraaikaisarvioinnit on suoritettava toimivaltaista viranomaista tyydyttavalla tavalla

sen varmistamiseksi, ettd valmistaja yllapitdd ja noudattaa laatujarjestelmaa.

Valmistajalle on toimitettava maaraaikaisarviointien raportit.

6.2.2.5.3.3 Laatujarjestelman yllapito

Valmistajan on yllapidettédva laatujarjestelma sellaisena kuin se on hyvaksytty, jotta

jarjestelma pysyy riittdvéna ja tehokkaana.

Valmistajan on ilmoitettava laatujérjestelméan  hyvéksyneelle  toimivaltaista

viranomaista kaikista laatujarjestelmaén suunnitelluista muutoksista. Ehdotetut

muutokset on arvioitava sen toteamiseksi, ettd tdydennetty laatujarjestelméa tayttaa

edelleen kohdan 6.2.2.5.3.1 vaatimukset.

6.2.2.5.4  Hyvaksymisprosessi

Rakennetyypin alkuhyvaksynté

6.2.2.5.4.1 Rakennetyypin alkuhyvaksyntd koostuu valmistajan laatujarjestelmén

hyvéksynndstd ja  valmistettavan  paineastian  suunnittelun  hyvaksynnésta.

Rakennetyypin hyvaksymishakemuksen on taytettdva kohtien 6.2.2.5.4.2 - 6.2.2.5.4.6 ja

6.2.2.5.4.9 vaatimukset.

6.2.2.5.4.2 Valmistajan halutessa valmistaa paineastioita paineastiastandardin ja

RID-mé&araysten mukaisesti, sen on haettava, saatava ja sdilytettdvé rakennetyypin

hyvaksymistodistus, jonka hyvaksyjamaan toimivaltainen viranomainen on myontanyt

vahintaan yhdelle paineastian rakennetyypille kohdassa 6.2.2.5.4.9 annetun menettelyn



20

1019/2011

mukaisesti. Tama todistus on pyydettdessa esitettava kayttbmaan toimivaltaiselle
viranomaiselle.
6.2.2.5.4.3 Hakemus on tehtdvd jokaiselle tuotantolaitokselle. Hakemuksen on
sisallettava:
(a) valmistajan nimi ja virallinen osoite. Jos hakemuksen on jattanyt valtuutettu edustaja,
tdmé&n nimi ja osoite,
(b) tuotantolaitoksen osoite (jos se eroaa edellé olevasta osoitteesta),
(c) laatujarjestelmasta vastuussa olevan henkilén (henkildiden) nimi ja asema,
(d) paineastian nimike ja asianmukainen paineastiastandardi,
(e) yksityiskohtaiset tiedot mahdollisen toisen toimivaltaisen viranomaisen antamasta
vastaavan hakemuksen hylkédamisesta,
(f) tiedot tarkastuslaitoksesta rakennetyypin hyvaksyntaa varten,
(9) kohdan 6.2.2.5.3.1 mukaiset tuotantolaitoksen asiakirjat, ja
(h) rakennetyypin hyvaksyntaa varten vaadittava tekninen asiakirja, jolla varmennetaan
paineastioiden yhdenmukaisuus asiaankuuluvan paineastiastandardin  kanssa.
Teknisen asiakirjan on kasitettava suunnittelu ja valmistusmenetelmé sekéa sisallettava,
siind maarin kuin se on tarpeen arvioinnin suorittamiseksi, véhintdan seuraavat:
(i) paineastian suunnittelustandardi, suunnittelu- ja valmistuspiirustukset, josta
nakyvat mahdolliset komponentit ja osakokoonpanot,
(if) tarvittavat kuvaukset ja selvitykset piirustusten ja paineastioiden kayton
selvittamiseksi,
(iii) luettelo standardeista, jotka ovat véalttdmattémia valmistusprosessin
maarittamiseksi,
(iv) suunnittelulaskelmat ja materiaalispesifikaatiot, ja
(v) rakennetyypin hyvaksynndn koeselostukset, joissa on kuvaukset tarkastus- ja
testaustuloksista, kohdan 6.2.2.5.4.9 mukaisesti.
6.2.2.5.4.4 Kohdan 6.2.2.5.3.2 mukainen alkuperdinen laatujarjestelmén arviointi on
suoritettava toimivaltaista viranomaista tyydyttavalla tavalla.
6.2.2.5.4.5 Jos valmistajalta evatdan hyvaksyntd, toimivaltaisen viranomaisen on
toimitettava kirjallisesti yksityiskohtaiset perustelut hylk&amisesta.
6.2.2.5.4.6 Hyvaksynnan saamisen jalkeen on toimivaltaiselle viranomaiselle
toimitettava tiedot muutoksista kohdan 6.2.2.5.4.3 mukaisen alkuperaisen hyvaksynnan
yhteydessa annettuihin tietoihin.
Rakennetyypin jatkohyvaksynnat
6.2.2.5.4.7 Rakennetyypin jatkohyvaksynnan hyvaksymishakemuksen on taytettava
kohtien 6.2.2.5.4.8 ja 6.2.2.5.4.9 vaatimukset edellyttden, ettd valmistajalla on
rakennetyypin alkuhyvaksyntd. Talldin kohdan 6.2.2.5.3 mukaisen valmistajan
laatujérjestelmén on oltava hyvaksytty rakennetyypin alkuhyvéksynnéssa, ja sen on
sovelluttava uuteen suunnitteluun.
6.2.2.5.4.8 Hakemuksen on siséllettava:
(a) valmistajan nimi ja osoite, ja liséksi, jos hakemuksen on jattéanyt valtuutettu edustaja,
tdméan nimi ja osoite,
(b) yksityiskohtaiset tiedot mahdollisen toisen toimivaltaisen viranomaisen antamasta
vastaavan hakemuksen hylkdamisesta,
(c) tieto rakennetyypin alkuhyvéksynnéstg, ja
(d) kohdan 6.2.2.5.4.3 (h) mukainen tekninen asiakirja.
Rakennetyypin hyvaksymismenettely
6.2.2.5.4.9 Tarkastuslaitoksen on:
(a) tutkittava tekninen asiakirja varmentaakseen, etta:
(i) suunnittelu on asiaankuuluvan standardin maaraysten mukainen, ja
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(if) prototyyppiera on valmistettu teknisen asiakirjan mukaisesti ja ettd, se vastaa
rakennetyyppié,

(b) varmennettava, ettd valmistuksen aikaiset tarkastukset on suoritettu kohdan 6.2.2.5.5
mukaisesti,

(c) valittava paineastiat prototyyppivalmistuseréstéd ja valvottava ndiden paineastioiden
testausta rakennetyypin hyvaksynnassa edellytetylla tavalla,

(d) tehtava tai teetettdvd paineastiastandardissa maadritellyt tarkastukset ja testaukset
selvittaakseen, etta:

(i) standardia on sovellettu ja sen vaatimukset on taytetty, ja
(if) valmistajan valitsemat menetelmét tayttavat standardin vaatimukset, ja

(e) varmistettava, ettd tyyppihyvaksynnan tarkastukset ja testaukset on suoritettu oikein ja
asiantuntevasti.

Kun prototyyppitestaus on suoritettu hyvéksyttavin tuloksin ja kaikki kohdan 6.2.2.5.4

sovellettavat vaatimukset on taytetty, myonnetddn rakennetyypin hyvéksymistodistus,

joka siséltda valmistajan nimen ja osoitteen, tarkastusten tulokset ja paatelmat seka
tarpeelliset tiedot rakennetyypin tunnistamiseksi.

Jos valmistajalta evatddn hyvéksyntd, toimivaltaisen viranomaisen on toimitettava

kirjallisesti yksityiskohtaiset perustelut hylkdamisesta.

6.2.2.5.4.10 Muutokset hyvaksyttyyn rakennetyyppiin

Valmistajan on:

(@) joko ilmoitettava  rakennetyypin  hyvaksynndn antaneelle  toimivaltaiselle
viranomaiselle hyvaksyttyyn rakennetyyppiin tehtdvistd muutoksista, jos nama
muutokset eivat muodosta uutta paineastiastandardissa madriteltyd rakennetyyppia,

(b) tai haettava seuraavaa rakennetyypin hyvaksyntéaa, jos nama muutokset muodostavat
uuden rakennetyypin sovellettavan paineastiastandardin  mukaisesti. Tama
lishyvéksyntd on annettava tdydennyksenda alkuperdiseen rakennetyypin
hyvaksymistodistukseen.

6.2.2.5.4.11 Toimivaltaisen viranomaisen on pyydettdessd ilmoitettava muille

toimivaltaisille viranomaisille tiedot rakennetyypin hyvéksynnasta, hyvaksynnén

muutoksista ja hyvaksynndn peruuttamisesta.

6.2.2.5.5 Valmistuksen aikainen tarkastus ja hyvaksynta

Yleiset vaatimukset

Jokaisen paineastian on oltava tarkastuslaitoksen tai tdmén edustajan tarkastama ja

hyvaksyma. Valmistuksen aikaista tarkastusta ja testausta varten valmistajan valitsema

tarkastuslaitos voi olla eri laitos kuin rakennetyypin hyvaksymistarkastuksen tehnyt
tarkastuslaitos.

Nama tarkastukset saa suorittaa valmistajan tarkastajat, jos tarkastuslaitosta

tyydyttavalla tavalla voidaan osoittaa, ettd valmistajalla on valmistustoiminasta

riippumattomat ammattitaitoiset ja patevat tarkastajat. Talldin valmistajalla on oltava
tiedot tarkastajien koulutuksesta.

Tarkastuslaitoksen on varmennettava, ettd valmistajan tarkastukset ja paineastioille

tehdyt testaukset tayttévat tdysin standardin ja RID-maardysten vaatimukset. Jos

ilmenee, ettd tarkastukset ja testaukset ovat puutteelliset, voidaan valmistajan
tarkastajilta evaté lupa tehda tarkastuksia.

Tarkastuslaitoksen hyvéksynndn jéalkeen valmistajan on annettava vakuutus

vaatimustenmukaisuudesta  hyvaksytyn  rakennetyypin  kanssa.  Paineastian

hyvaksyntamerkinndn katsotaan olevan vakuutus siitd, ettd paineastia tayttaa
sovellettavat paineastiastandardit ja tdmén vaatimustenmukaisuuden arvioinnin seka

RID-mé&araysten vaatimukset. Tarkastuslaitoksen on tehtéva tai valtuutettava valmistaja

tekemdan jokaiseen hyvéksyttyyn paineastiaan paineastian hyvaksyntémerkinta ja

tarkastuslaitoksen tunnusnumero.
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Tarkastuslaitoksen ja valmistajan allekirjoittama todistus vaatimustenmukaisuudesta on
oltava annettu ennen paineastian tayttoa.
6.2.2.5.6  Asiakirjat
Valmistajan ja tarkastuslaitoksen on sailytettdva rakennetyypin hyvéaksynta ja todistus
vaatimustenmukaisuudesta vahintdan 20 vuotta.
6.2.2.6 Paineastioiden madraaikaistarkastuksen ja -testauksen
hyvaksymisjarjestelméa
6.2.2.6.1 Maaritelmé
Kohtaa 6.2.2.6 koskeva méaaritelma:
Hyvaksymisjarjestelmd  tarkoittaa  toimivaltaisen  viranomaisen  suorittamaa
maaraaikaistarkastuksia  ja  -testauksia  suorittavan laitoksen  (jaljempana
madaraaikaistarkastus- ja -testauslaitos) hyvéksymisjarjestelmda mukaan lukien
laitoksen laatujérjestelman hyvéaksyminen.
6.2.2.6.2  Yleiset vaatimukset
Toimivaltainen viranomainen
6.2.2.6.2.1 Toimivaltaisen viranomaisen on vahvistettava hyvaksymisjarjestelma
varmistaakseen, ettd paineastioiden mé&ardaikaistarkastus ja —testaus tayttdd RID-
maaraysten vaatimukset. Jos paineastian maaraaikaistarkastus- ja testauslaitoksen
hyvaksynyt toimivaltainen viranomainen ei ole paineastian valmistuksen hyvéaksyjamaan
toimivaltainen viranomainen, on paineastian merkinnassa oltava
maéaraaikaistarkastuksen ja -testauksen hyvaksyjamaan merkinnat (ks. kohta 6.2.2.7).

Maéraisaikaistarkastuksen ja -testauksen hyvéksyjamaan toimivaltaisen viranomaisen

on pyydettdessd annettava kayttomaan vastaavalle toimivaltaiselle viranomaiselle

tiedot, jotka osoittavat, ettd tdma hyvaksymisjarjestelmda, mukaan lukien
maéaraaikaistarkastuksen ja -testauksen asiakirjat, tayttdd vaatimukset.

Hyvéksyjamaan toimivaltainen viranomainen saa peruttaa kohdassa 6.2.2.6.4.1

mainitun hyvaksymistodistuksen perustuen nayttoon, joka osoittaa

hyvaksymisjarjestelméasta poikkeamisen.

6.2.2.6.2.2 Toimivaltainen viranomainen saa teettdd sen hyvéksymisjarjestelmaan

liittyvét tehtévét kokonaan tai osittain.

6.2.2.6.2.3 Toimivaltaisen viranomaisen on varmistettava, ettd ajantasainen luettelo

tunnustetuista maaraaikaistarkastus- ja testauslaitoksista ja niiden tunnusnumeroista

on saattavilla.

Maéraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittava laitos

6.2.2.6.2.4 Paineastioita tarkastavan maaraaikaistarkastus- ja testauslaitoksen on

oltava toimivaltaisen viranomaisen tunnustama, ja:

(@ silla on oltava henkilostd, joka on organisaatiorakenteeltaan, kyvyiltaan,
koulutukseltaan, patevyydeltdan ja ammattitaidoltaan riittdvan kykeneva hoitamaan
sille osoitetut tekniset tehtévat,

(b) silla on oltava kaytettavisséaan tarkoituksenmukaiset ja riittavat tilat ja valineet,

(c) sen on toimittava puolueettomasti ja oltava riippumaton kaikesta, mika voisi estda
puolueettomuuden,

(d) sen on taattava liiketoiminnan luottamuksellisuus,

(e) sen on pidettava selva ero itse madraaikaistarkastus ja -testaustoiminnan ja siihen
kuulumattomien toimintojen valilla,

(f) on toimittava kohdassa 6.2.2.6.3 tarkoitetun laatujérjestelmén mukaisesti,

(9) haettava hyvaksynta kohdan 6.2.2.6.4 mukaisesti,

(h) varmistettava, ettd maéraaikaistarkastukset ja -testaukset suoritetaan kohdan 6.2.2.6.5
mukaisesti, ja

(i) yllapidettava luotettavaa ja tarkoituksenmukaista raportointi- ja tallennusjarjestelmaa
kohdan 6.2.2.6.6 mukaisesti.
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6.2.2.6.3 Maaraaikaistarkastuksia  ja  -testauksia  suorittavan laitoksen

laatujarjestelma ja arviointi

6.2.2.6.3.1 Laatujarjestelma

Laatujarjestelman on sisallettdva kaikki madardaikaistarkastuksia ja -testauksia

suorittavan laitoksen soveltamat tekijat, vaatimukset ja maardykset. Laatujarjestelma

on jarjestelméllisesti ja tasmallisesti kirjattava asiakirjoihin noudatettaviksi

toimenpiteiksi, menetelmiksi ja ohjeiksi.

Laatujarjestelman on sisallettava:

(a) kuvaus organisaation rakenteesta ja vastuualueista,

(b) tarkastuksessa ja testauksessa, laadunvalvonnassa ja -varmistuksessa seké
valmistustavassa kaytettavat ohjeet,

(c) laatuasiakirjat kuten tarkastusraportit ja testaus- ja kalibrointitiedot seké todistukset,

(d) hallinnolliset arvioinnit laatujarjestelman tehokkaan toiminnan varmistamiseksi
kohdan 6 2.2.6.3.2 arviointien mukaisesti,

(e) menetelmat asiakirjojen valvomiseksi ja niiden paivittamiseksi,

() poikkeavien paineastioiden valvontatoimenpiteet, ja

(9) henkildston koulutusohjelmat ja patevoitymismenetelmat.

6.2.2.6.3.2 Arviointi (auditointi)

Maéraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittava laitos ja sen laatujarjestelmd on

arvioitava sen toteamiseksi, etta se tayttdd RID-madradysten vaatimukset toimivaltaista

viranomaista tyydyttavéalla tavalla.

Arvioinnin on oltava osa ensimmaistd hyvaksyntdmenettelyd (ks. kohta 6.2.2.6.4.3).

Arviointi voidaan vaatia osaksi hyvaksynndn muuttamismenettelya (ks. kohta

6.2.2.6.4.6).

Maéraaikaisarvioinnit on suoritettava toimivaltaista viranomaista tyydyttavalla tavalla

sen varmistamiseksi, ettd maaraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittava laitos

edelleen tayttaa RID-méaaraysten vaatimukset.

Maaraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavalle laitokselle on ilmoitettava

arvioinnin tulokset. llmoituksen on siséllettdvé arvioinnin tulokset ja mahdolliset

vaadittavat korjaustoimenpiteet.

6.2.2.6.3.3 Laatujarjestelman yllapito

Maaraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavan laitoksen on yllapidettava

laatujarjestelma sellaisena kuin se on hyvéksytty, jotta jarjestelma pysyy riittdvana ja

tehokkaana.

Madaraaikaistarkastus- ja testauslaitoksen on ilmoitettava laatujarjestelman

hyvaksyneelle toimivaltaiselle viranomaiselle kaikista laatujérjestelméén suunnitelluista

muutoksista kohdan 6.2.2.6.4.6 mukaisesti.

6.2.2.6.4  Hyvaksymismenettely méaraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavalle

laitokselle

Ensimmainen hyvaksynta

6.2.2.6.4.1 Laitoksen halutessa suorittaa paineastioiden maaraaikaistarkastuksia ja -

testauksia paineastiastandardin ja RID-méaarédsyten mukaisesti, sen on haettava,

saatava ja sailytettdva hyvaksymistodistus, jonka toimivaltainen viranomainen on

myontanyt.

Tama kirjallinen todistus on pyydettdessa esitettdva kayttdmaan toimivaltaiselle

viranomaiselle.

6.2.2.6.4.2 Hakemus on tehtdva jokaiselle maaraaikaistarkastuksia ja -testauksia

suorittavalle laitokselle. Hakemuksen on siséllettéva:

(a) maaraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavan laitoksen nimi ja osoite ja, jos
hakemuksen on jattanyt valtuutettu edustaja, tdmén nimi ja osoite,

(b) jokaisen madraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavan toimipaikan osoite,
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(c) laatujarjestelmasta vastuussa olevan henkilén (henkildiden) nimi ja asema,

(d) paineastioiden  nimikkeet, madraaikaistarkastus ja -testausmenetelmat ja
asianmukaiset laatujarjestelmén vaatimukset tayttavéat paineastiastandardit,

(e) kohdan 6.2.2.6.3.1 mukaiset jokaisen toimipaikan asiakirjat, vélineet ja
laatujarjestelma,

(f) tiedot méaraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavan henkildstdn patevyydesta ja
koulutuksesta, ja

(9) yksityiskohtaiset tiedot mahdollisen toisen toimivaltaisen viranomaisen antamasta
vastaavan hakemuksen hylkaamisesta.

6.2.2.6.4.3 Toimivaltainen viranomainen:

(a) tutkii  asiakirjat  varmistaakseen, ettd menettelyt ovat asiaankuuluvien
paineastiastandardien ja RID-maaraysten mukaisia, ja

(b) suorittaa laatujarjestelmén arvioinnin kohdan 6.2.2.6.3.2 mukaisesti varmistaakseen,
ettd tarkastukset ja testaukset suoritetaan asiankuuluvien paineastiastandardien ja
RID-maaraysten mukaisesti toimivaltaista viranomaista tyydyttavalla tavalla.

6.2.2.6.4.4 Kun laatujarjestelmén on arvioitu hyvaksyttavin tuloksin ja kaikki kohdan

6.2.2.6.4 sovellettavat vaatimukset on taytetty, myonnetédan hyvaksymistodistus. Siiné on

oltava madraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavan laitoksen nimi, tunnusnumero,

jokaisen toimipaikan osoite sekd tarpeelliset tiedot hyvéksyttyjen toimintojen

tunnistamiseksi  (esim.  paineastioiden  nimikkeet, = maaraaikaistarkastus  ja

-testausmenetelmat ja paineastiastandardit).

6.2.2.6.4.5 Jos madraaikaistarkastus- ja testauslaitokselta evéatdan hyvéksynta,

toimivaltaisen viranomaisen on toimitettava kirjallisesti yksityiskohtaiset perustelut

hylkaamisesta.

Muutokset maaraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavan laitoksen hyvaksyntdihin

6.2.2.6.4.6 Hyvaksynnan saamisen jalkeen on madaraaikaistarkastuksia ja -testauksia

suorittavan laitoksen toimitettava tiedot laitoksen tunnustavalle toimivaltaiselle

viranomaiselle kaikista muutoksista niihin tietoihin, jotka on annettu kohdan 6.2.2.6.4.2

mukaisesti ensimmaisté hyvaksyntaa varten.

Muutokset on arvioitava sen toteamiseksi, etté paineastiastandardin ja RID-mé&araysten

vaatimukset tayttyvat. Kohdan 6.2.2.6.3.2 arviointi voidaan vaatia. Toimivaltaisen

viranomaisen on hyvaksyttdva tai hylattavda nama muutokset kirjallisesti seka

myoOnnettava tarvittaessa muutettu hyvaksymistodistus.

6.2.2.6.4.7 Toimivaltaisen viranomaisen on pyydettdessd ilmoitettava muille

toimivaltaisille viranomaisille tiedot ensimmaisestd hyvaksynnastda, hyvaksynnan

muutoksista ja hyvéksynnén peruuttamisesta.

6.2.2.6.5 Maaraaikaistarkastus ja -testaus seka hyvaksynta

Paineastian méaaraaikaistarkastus ja -testausmerkinnén katsotaan olevan vakuutus

siitd, ettd paineastia tayttda sovellettavat paineastiastandardin ja RID-maaraysten

vaatimukset. Maaraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavan laitoksen on tehtava

jokaiseen hyvéksyttyyn paineastiaan maaraaikaistarkastuksesta ja -testauksesta

merkint&d mukaan lukien laitoksen tunnusnumero (ks. kohta 6.2.2.7.7).

Ennen paineastian tayttéa silla on oltava maaraaikaistarkastuksia ja -testauksia

suorittavan laitoksen myontdméa todistus siitd, ettd paineastia on 1&pdissyt

madréaikaistarkastuksen ja -testauksen.

6.2.2.6.6  Asiakirjat

Maaraaikaistarkastuksia ja -testauksia suorittavan laitoksen on sailytettava paineastian

maaraaikaistarkastukseen ja -testaukseen liittyvat asiakirjat (sek& hyvéksytyt ettd

hylatyt), mukaan lukien tiedot testaustoimipaikasta, véhintaén 15 vuotta.
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Paineastian omistajan on sdilytettdvd vastaava asiakirja aina seuraavaan
maaraaikaistarkastukseen ja -testaukseen, ellei paineastiaa ole poistettu pysyvasti
kaytosta.

Paineastioissa on oltava seuraavat hyvaksyntdmerkinnat:

(@  YK-pakkaustunnus:

Tatd tunnusta ei saa kdyttdd muuhun tarkoitukseen kuin osoittamaan, ettd pakkaus,
UN-séilio tai MEG-kontti tayttad lukujen 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6 tai 6.7
vaatimukset. Tat4 tunnusta ei saa antaa paineastioille, jotka tayttavét vain kohtien
6.2.3 — 6.2.5 vaatimukset (ks. kohta 6.2.3.9),

(b)  Tekninen standardi (esim. ISO 9809-1), jota on kaytetty suunnittelussa,
valmistuksessa ja testauksessa,

(c) Hyvéksynnan  antaneen  valtion  tunnus  ilmaistuna  kansainvalisella
moottoriajoneuvojen kansallisuustunnuksella ?,

Huom. Hyvéksynnan antanut valtio tarkoittaa laitoksen, joka on tarkastanut
yksittéisen paineastian valmistuksen yhteydessa, hyvéksynytté valtiota.

(d)  A-tyypin ilmoitetun laitoksen tunnusnumero sekd materiaalin kestavyytta osoittava
merkintd - 40 °C, joka merkitddn A-tyypin ilmoitetun laitoksen tunnusnumeron
jélkeen, tai muu Turvallisuus- ja kemikaaliviraston hyvaksyma merkint,

Huom. Kansainvalisten RID-madaréysten mukaan edellytetdén vain merkinnan
hyvéksyneen valtion toimivaltaisen viranomaisen rekister6ima tarkastuslaitoksen
tunnus tai leima.

(e)  Kayttoonottotarkastuksen paivamaara, vuosi (neljd numeroa), jonka jélkeen
kauttaviivalla (/) erotettuna kuukausi (kaksi numeroa).

Paineastioissa on oltava seuraavat valmistusmerkinnat:

(m)  Kaasupullon kierteen tunnus (esim. 25E). Tata merkintad ei edellyteta suljetuille
kryoastioille,

(n)  A-tyypin ilmoitetun laitoksen rekister6imé valmistajan tunnus. Jos valmistusmaa ei
ole sama kuin hyvaksyjdmaa, on valmistajan tunnuksen edelld oltava tunnus
valmistusmaasta ilmaistuna kansainvalisella moottoriajoneuvojen
kansallisuustunnuksella 2. Valtion tunnus ja valmistajan tunnus on erotettava
toisistaan valilyonnill4 tai kauttaviivalla,

(0)  Valmistajan antama valmistusnumero,

(p)  Teréksen yhteensopivuutta osoittava kirjain "H” (ks. standardi I1SO 11114-1:1997)
terdksestd valmistetuille paineastioille ja komposiittimateriaalista valmistetuille
paineastioille, joissa on terdsvuoraus ja jotka on tarkoitettu vetyhaurastumisvaaraa
aiheuttavien kaasujen kuljetukseen.

Edelld mainittujen merkint6jen lisaksi jokaiseen uudelleentdytettdvéan paineastiaan,

joka tayttad kohdan 6.2.2.4 maaraaikaistarkastus- ja -testausvaatimukset, on merkittavé:

€)] madrdaikaistarkastuksen ja -testauksen suorittaneen laitoksen valtion tunnus.
Tatd merkintd4 ei edellytetd, jos tdmdn laitoksen on hyvéksynyt valmistuksen
hyvaksyneen maan toimivaltainen viranomainen,

(b)  maédrdaikaistarkastuksen ja -testauksen suorittaneen A- tai B-tyypin ilmoitetun
laitoksen tunnusnumero (Huom. kansainvélisten RID-mé&araysten mukaan
toimivaltaisen ~ viranomaisen  madrdaikaistarkastuksia ja  -testauksia
suorittamaan hyvéksyman laitoksen rekisterdoity tunnus),

2 Kansainvalisen Wienin tieliikennesopimuksen (1968) tarkoittama moottoriajoneuvojen kansallisuustunnus.



26

6.2.2.7.8

6.2.2.9.2

1019/2011

(c)  maédréaikaistarkastuksen ja -testauksen pdivamaard, vuosi (kaksi numeroa), jonka
jalkeen kauttaviivalla (/") erotettuna kuukausi (kaksi numeroa). Vuoden saa
merkitd myos neljalla numerolla.

Edell& kuvattujen merkintdjen on oltava annetussa jarjestyksessa.

Asetyleenikaasupulloissa saa  A-tyypin  ilmoitetun  laitoksen  suostumuksella
viimeisimman maardaikaistarkastuksen paivamaaran ja tarkastuksen suorittaneen
laitoksen tunnusnumeron merkitd kaivertamalla renkaaseen, joka on Kkiinnitetty
kaasupullon venttiiliin. Renkaan on oltava siten asennettu, ettd se voidaan poistaa
ainoastaan irrottamalla venttiili kaasupullosta.

Huom. Kansainvélisten RID-mé&érdysten mukaan viimeisimman maéaaraaikais-
tarkastuksen paivamaaran ja tarkastuksen suorittaneen laitoksen leiman saa merkita
kaivertamalla renkaaseen toimivaltaisen viranomaisen suostumuksella.

Metallihydridiastioissa on oltava seuraavat merkinnét:

@ YK—pakkaustunnus:@,
Tatad tunnusta ei saa kdyttdd muuhun tarkoitukseen kuin osoittamaan, ettd pakkaus,
UN-séilio tai MEG-kontti, tayttdd lukujen 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6 tai 6.7
vaatimukset.

(b)  "ISO 16111" (tekninen standardi, jota on kéytetty suunnittelussa, valmistuksessa ja
testauksessa),
(© Hyvdksynndn  antaneen  valtion  tunnus  ilmaistuna  kansainvéliselld

moottoriajoneuvojen kansallisuustunnuksella ?,
Huom. Hyvéksynnan antanut valtio tarkoittaa laitoksen, joka on tarkastanut
yksittéisen paineastian valmistuksen yhteydessa, hyvéksynytta valtiota.

(d)  A-tyypin ilmoitetun laitoksen tunnusnumero sek& materiaalin kestavyyttd osoittava
merkintd - 40 °C, joka merkitddn A-tyypin ilmoitetun laitoksen tunnusnumeron
jélkeen, tai muu Turvallisuus- ja kemikaaliviraston hyvaksyma merkint,

Huom. Kansainvalisten RID-madaréysten mukaan edellytetddn vain merkinnan
hyvéksyneen valtion toimivaltaisen viranomaisen rekister6ima tarkastuslaitoksen
tunnus tai leima.

(e)  Kayttoonottotarkastuksen pdivamaara, vuosi (neljd numeroa), jonka jélkeen
kauttaviivalla (/") erotettuna kuukausi (kaksi numeroa),

® Astian koepaine (bar), jota edeltaa kirjaimet "PH” ja seuraa kirjaimet “BAR”,

(@  Metallihydridiastian nimellistyttopaine (bar), jota edeltdd kirjaimet "RCP” ja
seuraa kirjaimet "BAR”,

(h)  A-tyypin ilmoitetun laitoksen rekister6iméa valmistajan tunnus. Jos valmistusmaa ei
ole sama kuin hyvaksyjamaa, on valmistajan tunnuksen edelld oltava tunnus
valmistusmaasta ilmaistuna kansainvalisell4 moottoriajoneuvojen
kansallisuustunnuksella 2. Valtion tunnus ja valmistajan tunnus on erotettava
toisistaan valilyonnill4 tai kauttaviivalla,

0] Valmistajan antama valmistusnumero,

()] Teréksen yhteensopivuutta osoittava kirjain "H” (ks. standardi SO 11114-1:1997)
teréksestd valmistetuille astioille ja komposiittimateriaalista valmistetuille astioille,
joissa on terdsvuoraus, ja

(k)  Metallihydridiastioille, joilla on rajoitettu kayttoika, viimeinen kéyttopaiva,
ilmaistuna kirjaimilla "FINAL”, jota seuraa vuosi (nelja numeroa), jonka jélkeen
kauttaviivalla (/") erotettuna kuukausi (kaksi numeroa).
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Kohdissa (a)-(e) kuvattujen hyvéaksyntamerkintdjen on oltava annetussa jarjestyksessa.
Koepaineen (f) on oltava valittdmasti ennen téyttopainetta (g). Kohtien (h)-(k)
valmistusmerkinttjen on oltava annetussa jarjestyksessa.

Vastaavat vaatimustenmukaisuudenarvioinnin sekd maaraaikaistarkastuksen ja
-testauksen menettelyt

Vaatimustenmukaisuuden arvioinnista  sdadet&én tarkemmin VAK-laissa,
tarkastuslaitosasetuksessa ja liikenne- ja viestintdministerion asetuksessa kuljetettavista
painelaitteista ja vaarallisten aineiden kuljetukseen kaytettavista paineella tyhjennettavista
ja taytettavista sailidista.

UN-paineastioille RID-mé&ardysten kohtien 6.2.2.5 ja 6.2.2.6 vaatimukset katsotaan
taytetyiksi, kun noudatetaan seuraavia menettelyjéa:

Menettely Asiaankuuluva laitos
Tyyppihyvéksynté (1.8.7.2) Xa

Valmistuksen valvonta (1.8.7.3) Xa?
Kayttdonottotarkastus ja —testaus (1.8.7.4) Xa®
Madraaikaistarkastus ja —testaus (1.8.7.5) Xa tai Xb tai IS

# Kansainvalisten RID-maaraysten mukaan myos IS.

Xa tarkoittaa A-tyypin ilmoitettua laitosta (Huom. kansainvélisten RID-maaraysten
mukaan Xa tarkoittaa toimivaltaista viranomaista, sen edustajaa tai tarkastuslaitosta,
joka on kansainvalisen 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 ja 1.8.6.8 vaatimusten mukainen ja
akkreditoitu standardin EN ISO/IEC 17020:2004, tyyppi A, mukaisesti).

Xb tarkoittaa B-tyypin ilmoitettua laitosta (Huom. kansainvélisten RID-maaraysten
mukaan Xb tarkoittaa tarkastuslaitosta, joka on kansainvalisen kohtien 1.8.6.2, 1.8.6.4,
1.8.6.5 ja 1.8.6.8 vaatimusten mukainen ja akkreditoitu standardin EN ISO/IEC
17020:2004, tyyppi B, mukaisesti).

IS tarkoittaa A-tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa olevaa tarkastuspalvelua
(Huom. kansainvalisten RID-maaraysten mukaan IS tarkoittaa tarkastuslaitoksen, joka
on kohtien 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 ja 1.8.6.8 vaatimusten mukainen ja akkreditoitu
standardin EN ISO/IEC 17020:2004, tyyppi A, mukaisesti, valvonnassa olevaa
tarkastuspalvelua  (hakijayrityksen  sisdistda  (in-house)  tarkastuspalvelua).
Tarkastuspalvelun on oltava riippumaton suunnitteluprosessista, valmistustoiminnoista,
kunnossapito- ja huoltotoiminnasta.

Alumiiniseoksesta valmistettuja paineastioita koskevat erityiset sdéannokset

(&) Kohdassa 6.2.1.5.1 vaadittavien kokeiden lisdksi on suoritettava koe myds
paineastian sisépinnan mahdollisen raerajakorroosion varalta silloin, kun on
kaytetty kuparia sisaltdvaa alumiiniseosta tai kun on kéytetty magnesiumia ja
mangaania sisiltdvaad alumiiniseosta ja magnesiumpitoisuus on yli 3,5 % tai
mangaanipitoisuus on alle 0,5 %.

(b)  Alumiini/kupariseoksille valmistajan on suoritettava koe ennen kuin A-tyypin
ilmoitettu laitos hyvéksyy uuden seoksen. Koe on tdmdn jalkeen toistettava
tuotannon yhteydessa seoksen jokaiselle valulle.

(¢)  Alumiini/magnesiumseoksille valmistajan on suoritettava koe ennen kuin A-
tyypin ilmoitettu laitos hyvaksyy uuden seoksen ja valmistusprosessin. Koe on
toistettava aina, jos seoksen koostumusta tai valmistusprosessia muutetaan.
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Madraaikaistarkastus ja -testaus on tehtdva kohdan 6.2.1.6.1 mukaisesti.

Huom. A- tai B-tyypin ilmoitetun laitoksen (kansainvélisten RID-m&éraysten mukaan
tyyppihyvaksynnédn myodnténeen valtion toimivaltaisen viranomaisen) luvalla voidaan
UN 1965 kaasujen (hiilivetykaasujen seos, nesteytetty, n.0.s.) kuljetukseen tarkoitettujen
tilavuudeltaan alle 6,5 litran hitsattujen teradksisten kaasupullojen nestepainekoe
korvata toisella vastaavan turvallisuuden takaavalla kokeella.

Paineastioiden hyvaksyminen sek& valmistajia ja tarkastuslaitoksia koskevat
vaatimukset

Paineastioiden hyvéaksymisestda sekd valmistajia ja tarkastuslaitoksia koskevista
vaatimuksista sdadetdan tarkemmin VAK-laissa, tarkastuslaitosasetuksessa ja liikenne-
ja viestintdministerion asetuksessa kuljetettavista painelaitteista ja vaarallisten aineiden
kuljetukseen kaytettavistd paineella tyhjennettavista ja taytettavista séilidista.

Asiaankuuluvan laitoksen on suoritettava kohdan 1.8.7 vaatimuksenmukaisuuden
arvioinnit ja madraaikaistarkastukset seuraavan taulukon mukaisesti.

Menettely Asiaankuuluva laitos
Tyyppihyvéksyntd (1.8.7.2) Xa

Valmistuksen valvonta (1.8.7.3) Xa?®
Kéyttoonottotarkastus ja -testaus (1.8.7.4) Xa?
Méaérdaikaistarkastus ja -testaus (1.8.7.5) Xa tai Xb tai IS

Kansainvalisten RID-maaraysten mukaan myos IS.

Venttiilien ja muiden lisdlaitteiden, joilla on turvallisuuden kannalta valitontd
merkitystd, vaatimuksenmukaisuuden arvioinnin saa suorittaa paineastioista erillaén, ja
vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyn on vastattava tasoltaan vahintaan
paineastian, johon ne on asennettu, osalta noudatettavaa menettelya.

Xa tarkoittaa A-tyypin ilmoitettua laitosta (Huom. kansainvélisten RID-mé&araysten
mukaan Xa tarkoittaa toimivaltaista viranomaista, sen edustajaa tai tarkastuslaitosta,
joka on kohtien 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 ja 1.8.6.8 vaatimusten mukainen ja akkreditoitu
standardin EN ISO/IEC 17020:2004, tyyppi A, mukaisesti).

Xb tarkoittaa B-tyypin ilmoitettua laitosta (Huom. kansainvélisten RID-mé&&raysten
mukaan Xb tarkoittaa tarkastuslaitosta, joka on kohtien 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 ja
1.8.6.8 vaatimusten mukainen ja akkreditoitu standardin EN ISO/IEC 17020:2004,
tyyppi B, mukaisesti).

IS tarkoittaa A-tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa olevaa tarkastuspalvelua
(Huom. kansainvélisten RID-méaraysten mukaan IS tarkoittaa tarkastuslaitoksen, joka
on kohtien 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 ja 1.8.6.8 vaatimusten mukainen ja akkreditoitu
standardin EN ISO/IEC 17020:2004, tyyppi A, mukaisesti, valvonnassa olevaa
tarkastuspalvelua  (hakijayrityksen  siséistd  (in-house)  tarkastuspalvelua).
Tarkastuspalvelun on oltava riippumaton suunnitteluprosessista, valmistustoiminnoista,
kunnossapito- ja huoltotoiminnasta.

Alempi vahimmaisvenymdarvo on hyvaksyttavissa silld ehdolla, ettd A-tyypin
ilmoitetun laitoksen (Huom. kansainvalisten RID-m&érdysten mukaan paineastian
valmistusmaan toimivaltainen viranomaisen) hyvaksymé lisékoe osoittaa, etta
paineastioiden kuljetusturvallisuus on sama kuin kohdan 6.2.5.4.1 taulukon arvojen
mukaan valmistettujen paineastioiden (ks. myds standardi EN 1975:1999 + A1:2003).
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Laatujarjestelma

Aerosolipullojen tayttajilla ja komponenttien valmistajilla on oltava laatujarjestelma.
Laatujérjestelméan on siséllettdvd menetelmat, joilla varmistetaan, etti kaikki vuotavat
tai muotoaan muuttaneet aerosolipullot hyl&taén ja niitd ei anneta kuljetettavaksi.

Laatujarjestelman on sisallettava:

(@  kuvaus organisaation rakenteesta ja vastuualueista,

(b)  tarkastuksessa ja testauksessa, laadunvalvonnassa ja -varmistuksessa seka
valmistustavassa kaytettdvat ohjeet,

(c) laatuasiakirjat kuten tarkastusraportit ja testaus- ja kalibrointitiedot seka
todistukset,

(d)  hallinnolliset arvioinnit laatujarjestelman tehokkaan toiminnan varmistamiseksi,

(e)  menetelmat asiakirjojen valvomiseksi ja niiden paivittamiseksi,

0] poikkeavien aerosolipullojen valvontatoimenpiteet,

()  henkiléston koulutusohjelmat ja patevditymismenetelmat, ja

(h)  menetelmat, joilla varmistetaan, ettd lopputuote on vahingoittumaton.

Ensimmadinen arviointi ja madrdaikaisarvioinnit on suoritettava A-tyypin ilmoitettua
laitosta tyydyttavélla tavalla. Naiden arviointien on varmistettava, ettd hyvéksytty
laatujérjestelmd on ja pysyy riittdvand ja tehokkaana. Kaikista laatujérjestelméaan
suunnitelluista muutoksista on ilmoitettava etukateen A-tyypin ilmoitetulle laitokselle.

LUKU 6.7

Huom. 2. Téssd luvussa ilmoitettu laitos tarkoittaa A-tyypin ilmoitettua laitosta.
Kansainvélisten RID-m&araysten mukaan tassé luvussa VAK-tarkastuslaitokselle, A-
tyypin  ilmoitetulle  laitokselle, ~ Turvallisuus- ja  kemikaalivirastolle ja
Sateilyturvakeskukselle tai taman tunnustamalle tarkastuslaitokselle saadetyt toimet
suorittaa RID-madarayksissa tarkoitettu toimivaltainen viranomainen tai tdmén
valtuuttama yhteiso.

Huom. 2. Kansainvalisten RID-m&ardysten mukaan téssd luvussa VAK-
tarkastuslaitokselle, A-tyypin ilmoitetulle laitokselle, Turvallisuus-  ja
kemikaalivirastolle ja  Sateilyturvakeskukselle  tai  tdméan  tunnustamalle
tarkastuslaitokselle  maaratyt toimet suorittaa RID-maarayksisa tarkoitettu
toimivaltainen viranomainen tai taman valtuuttama yhteiso.

Kaikilla metalleilla ja metalliseoksilla jannityksen o koepaineessa on oltava alhaisempi

kuin pienempi seuraavista arvoista:

6 <0,75 Retai 6 <0,5Rm,

missa:

Re = myo6toraja terdksille, joilla on selvd myo6toraja, tai
0,2 %:n venymaraja terdksille, joilla ei ole selvad myétérajaa (austeniittisella
terdksella 1 %:n venymaraja),

Rm = v&himmaismurtolujuus.

Kéytettyjen Re- ja Rm-arvojen on oltava materiaalistandardien mukaisia
vahimmaisarvoja. Jos kyseessd olevalle metallille tai metalliseokselle ei ole olemassa
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materiaalistandardia, kaytettdvien Re- ja Rm-arvojen on oltava luokan 2 osalta A-tyypin
ilmoitetun laitoksen, luokan 7 osalta Sateilyturvakeskuksen sek& muiden luokkien osalta
VAK-tarkastuslaitoksen hyvéksymia.

Huom. Kansainvélisten RID-maaraysten mukaan kaytettdvan Re- ja Rm-arvon on
oltava toimivaltaisen viranomaisen tai tdman valtuuttaman yhteison hyvéksyma.

Kéaytettdessd austeniittista terdstd materiaalistandardien mukaiset vahimmaisarvot
saadaan ylittdd 15 %:lla, jos nd&mé& suuremmat arvot on todistettu oikeiksi materiaalin
tarkastustodistuksessa. Né&itd vahimmaisarvoja ei saa kuitenkaan ylittdd sovellettaessa
kohdan 6.8.2.1.18 kaavaa.

(Varattu) Jos sdilid6 on suojattu vaurioitumista
vastaan kohdan 6.8.2.1.20 mukaisesti, voi
luokan 2 osalta A-tyypin ilmoitettu laitos,
luokan 7 osalta Séteilyturvakeskus seka
muiden luokkien osalta VAK-
tarkastuslaitos sallia seindméan
vahimmaéispaksuuden alittamisen siind
suhteessa, missd suojausta on lisétty.
Sailion  halkaisijan  ollessa enintaan
1,80 m* seinaman  vahimmaispaksuus
rakenneteraksesta * tehtynd ei kuitenkaan
saa olla alle 3mm eikd alle vastaavaa
paksuutta muusta metallista tehtyna.
Sailion halkaisijan ollessa yli 1,80 m*
seindmén vahimmaispaksuus rakenne-
terdksesta ® tehtynd ei saa olla alle 4 mm
eikd alle vastaavaa paksuutta muusta
metallista tehtyna.

"Vastaava paksuus" tarkoittaa paksuutta,
joka on saatu kohdan 6.8.2.1.18 kaavalla.

Kohdan 6.8.2.1.20 mukaisella suojauk-
sella vaurioita vastaan varustettujen
séilididen seindman paksuuksien on
oltava vahintdén jaljempéand taulukossa
esitettyjen arvojen suuruisia.

Séilion
halkaisija
Ruostumattomat | 2,5mm | 3 mm
austeniittiset
terékset
Muut terékset 3mm 4 mm
Alumiiniseokset | 4 mm 5 mm
99,80 % puhdas 6 mm 8 mm
alumiini
Valmistajan kelpoisuuden hitsaustdiden suorittamiseen on oltava luokan 2 osalta A-
tyypin ilmoitetun laitoksen, luokan 7 osalta Séateilyturvakeskuksen sekd muiden
luokkien osalta VAK-tarkastuslaitoksen hyvéksymd. Hitsaajien on oltava
patevyyskokeen hyvéksytysti suorittaneita, ja heidan on hitsattava menetelmalld, jonka
sopivuus (mukaan lukien vaadittavat lampokasittelyt) on osoitettu menetelmékokeella.

<180m | >180m

Sailion seindman

vahimmais-
paksuudet
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Ainetta rikkomattomat kokeet on suoritettava radiograafisesti tai ultradanen avulla, ja
niiden on vahvistettava, ettd hitsausliitosten laatu vastaa rasituksia.

Seuraavat tarkastukset on tehtdvé kohdassa 6.8.2.1.17 sdilién paksuuden mitoituksessa

kaytetyn kertoimen A arvon mukaisesti:

A =0,8: Hitsausliitokset on tarkastettava mahdollisuuksien mukaan silmaméardisesti
molemmilta puolilta ja pistokoeluonteisesti materiaalia rikkomatta. Kaikki hitsatut
T-liitokset, joissa tutkittavan hitsaussauman kokonaispituus on vahintdén 10 %
ympdrys- ja pitkittdissuuntaisten ja sateittdisten (sdilion paéadyissé olevat)
hitsaussaumojen kokonaispituudesta, on tarkastettava,

A =0,9: Kaikki pitkittaisliitokset koko pituudeltaan, kaikki risteyskohdat, 25 % poikit-
taisliitoksista sek& suurempien aukkojen hitsausliitokset on tarkastettava
materiaalia rikkomatta. Hitsausliitokset on tarkastettava silmaméaardisesti
mahdollisuuksien mukaan molemmilta puolilta,

A =1,0: Kaikki hitsausliitokset on tarkastettava materiaalia rikkomatta ja silmamaéarai-
sesti mahdollisuuksien mukaan molemmilta puolilta. Liitoskohdasta on otettava
koekappale.

Luokan 2 osalta A-tyypin ilmoitettu laitos, luokan 7 osalta Sateilyturvakeskus seka
muiden luokkien osalta VAK-tarkastuslaitos voi tarvittaessa maarata lisakokeita
hitsausliitosten laadun varmistamiseksi.

Kun luvun 3.2 taulukon A sarakkeessa (12) sailidkoodin kolmantena osiona (ks. kohta

4.3.4.1.1) on kirjain "A", on jokainen séiliobn alatdytto- tai alatyhjennysaukko

varustettava véhintdan kahdella perékkaiselld, toisistaan riippumattomalla sulkimella

siséltéen:

- ulkopuolisella sulkuventtiilillda varustetun putkiston, joka on valmistettu
muokattavasta metallista, ja

- jokaisen putkiston pééssa olevan suljinlaitteen, joka saa olla kierresuljin, umpi-
laippa tai muu vastaava laite. Taman suljinlaitteen on oltava riittavan tiivis siten,
ettei sisaltdé vuoda. Tyhjennysputken paineen turvallinen poistaminen on
varmistettava ennen kuin suljinlaite poistetaan kokonaan.

Kun luvun 3.2 taulukon A sarakkeessa (12) séiliokoodin kolmantena osiona (ks. kohta

43311 tai 4.3.4.1.1), on kirjain ”B”, on jokainen sdilion alataytto— tai

alatyhjennysaukko varustettava vahintddn kolmella perékkaiselld, toisistaan

riippumattomalla sulkimella sisaltaen:

- sisdpuolisen sulkuventtiilin, esimerkiksi sulkuventtiili, joka on séilidon
sisépuolella tai hitsatun laipan tai sen vastalaipan sisapuolella,

- ulkopuolisen sulkuventtiilin tai muun vastaavan laitteen ,
joka on jokaisen putken paassd, ja |joka on niin lahelld sailiota kuin on mah-

dollista, ja

- jokaisen putkiston pé&&sséd olevan suljinlaitteen, joka saa olla kierresuljin,
umpilaippa tai muu vastaava laite. Tdmén suljinlaitteen on oltava riittdvan tiivis
siten, ettei sisdltd vuoda. Tyhjennysputken paineen turvallinen poistaminen on
varmistettava ennen kuin suljinlaite poistetaan kokonaan.

Erdiden kiteytyvien tai erittdin viskoosisten aineiden kuljetukseen tarkoitettujen
séilididen sek& kovakumilla tai termoplastisella materiaalilla vuorattujen séilididen
sisdpuolisen sulkuventtiilin saa kuitenkin korvata ulkopuolisella lisdsuojatulla
sulkuventtiililla.

8 Jos sailiskontin tilavuus on alle 1 m®, ulkopuolisen sulkuventtiilin tai muun vastaavan laitteen saa
korvata umpilaipalla.
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Sisapuolista sulkuventtiilid on voitava kayttaa joko ylhaalta tai alhaalta kdsin. Kummas-
sakin  tapauksessa sisdpuolisen  sulkuventtiilin  auki- tai kiinniasento on
mahdollisuuksien mukaan voitava tarkistaa maasta kasin. Sisdpuolisen sulkuventtiilin
saatolaitteet on suunniteltava siten, ettd niiden aukeaminen vahingossa iskun tai
tahattoman kasittelyn johdosta ei ole mahdollista.

Ulkopuolisten saatélaitteiden vaurioituessa on sisdpuolisen suljinlaitteen pysyttava
toimintakunnossa.

Jotta ulkopuolisten varusteiden (putket, sivuilla olevat suljinlaitteet) vahingoittuessa ei
aiheutuisi vuotoja, on sisépuolinen sulkuventtiili ja sen istukka suojattava ulkoisten
voimien aiheuttamalta repeytymiselta tai ne on suunniteltava siten, ettd ne kestavat nama
voimat. Taytté- ja tyhjennyslaitteet (mukaan lukien laipat tai kierresulkimet) ja
mahdolliset suojakuvut on voitava varmistaa tahatonta aukeamista vastaan.

Suljinlaitteiden suljinten asennon ja/tai sulkemissuunnan on oltava selvésti
havaittavissa.

Kun luvun 3.2 taulukon A sarakkeessa (12) séiliokoodin kolmantena osiona (ks. kohdat
4.3.3.1.1 ja 4.3.4.1.1) on kirjain "C” tai "D”, on sdilion kaikkien aukkojen sijaittava
nestepinnan ylapuolella. Naissa sailidissa nestepinnan alapuolella ei saa olla putken
l&pivienteja tai putkiliitoksia. Jos sdilidkoodin kolmantena osiona on kirjain ”C”, voivat
puhdistusaukot (kasiaukot) kuitenkin olla nestepinnan alapuolella. Tamd aukko on
oltava suljettavissa tiiviisti laipalla ja rakennetyypin on oltava luokan 2 osalta A-tyypin
ilmoitetun laitoksen, luokan 7 osalta Sateilyturvakeskuksen sekd muiden luokkien osalta
VAK-tarkastuslaitoksen hyvaksyma.

Huom. Kansainvélisten RID-méarasyten mukaan rakennetyypin on oltava
toimivaltaisen viranomaisen tai timéan valtuuttaman yhteisén hyvaksyma.

Jos ilmatiiviisti suljetut séiliét on varustettu varoventtiileilla, niiden edelld on oltava
murtolevy ja seuraavat ehdot on otettava huomioon:

Murtolevyn ja varoventtiilin muodostaman  jarjestelmdn on oltava VAK-
tarkastuslaitoksen tai luokan 2 osalta A-tyypin ilmoitetun laitoksen hyvaksyma.
Murtolevyn ja varoventtiilin valiin on asennettava painemittari tai muu sopiva ilmaisin,
joka ilmoittaa murtolevyn murtumisen tai reidn tai vuodon ilmaantumisen, mika voi
johtaa varoventtiilin virheelliseen toimintaan.

Huom. Kansainvalisten RID-m&aréasyten mukaan murtolevyn ja varoventtiilin
muodostaman jarjestelmén on vastattava toimivaltaisen viranomaisen vaatimuksia.

Jokaisen uuden sdilidajoneuvon, irrotettavan sailion, sailiokontin, séilidvaihtokorin,
monisdilidajoneuvon tai MEG-kontin rakennetyypilla on oltava luokan 2 osalta A-
tyypin ilmoitetun laitoksen, luokan 7 osalta Séateilyturvakeskuksen sekd muiden
luokkien osalta VAK-tarkastuslaitoksen antama hyvéaksymistodistus, joka vahvistaa, ett4
rakennetyyppi kiinnityslaitteineen on aiottuun kayttéon soveltuva ja tdyttdd kohdan
6.8.2.1 rakennevaatimukset ja kohdan 6.8.2.2 varustevaatimukset sekd kuljetettavien
aineiden erityisehdot.

Huom. Kansainvélisten RID-m&arasyten mukaan tassd kohdassa tarkoitetun
hyvaksymistodistuksen antaa toimivaltainen viranomainen tai tdmén valtuuttama
yhteiso.

Hyvaksymistodistuksen on sisallettava:
- Koetulokset,
- Rakennetyypin hyvéksymisnumero,
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Hyvaksymisnumerossa on oltava hy-
viaksynnan myéntineen valtion tunnus ° ja
rekisterdintinumero.

- Sdilidkoodi kohdan 4.3.3.1.1 tai 4.3.4.1.1 mukaisesti,

- Kohdan 6.8.4 mukaiset rakenteen (TC), varusteiden (TE) ja tyyppihyvéaksynnan
(TA) erityismééraysten aakkosnumeeriset koodit, jotka on annettu luvun 3.2
taulukon A sarakkeessa (13) niille aineille, joiden kuljetukseen s&ilic on
hyvaksytty,

- Tarvittaessa on myds ilmoitettava aineet ja/tai aineryhmét, joiden kuljetukseen

séilio on hyvaksytty. Hyvaksymistodistuksessa on oltava aineiden kemialliset
nimet tai niit4 vastaavat ryhméanimikkeet (ks. kohta 2.1.1.2) sekd niiden luokitus
(luokka, luokituskoodi ja pakkausryhma).
Tastd poiketen luokan 2 kaasuja ja kohdan 4.3.4.1.3 aineita ei tarvitse ilmoittaa
hyvaksymistodistuksessa. Téllaisissa tapauksissa aineryhmid, jotka ovat sallittuja
séiliokoodin perusteella kohdan 4.3.4.1.2 ryhméjaossa, saa kuljettaa ottaen
huomioon asiankuuluvat erityismaaraykset.

Aineiden, jotka on mainittu hyvaksymistodistuksessa, tai aineryhmien, jotka on sallittu
ryhméjaon mukaisesti, on oltava yhteensopivia séilion ominaisuuksien kanssa.
Todistuksessa on oltava varauma, jos tata4 yhteensopivuutta ei ole ollut mahdollista
perusteellisesti tutkia tyyppihyvaksyntaa myonnettaessa.

Kopio  hyvaksymistodistuksesta on liitettdvd jokaisen valmistetun  sailion,
monisdilidvaunun tai MEG-kontin séilidasiakirjaan (ks. kohta 4.3.2.1.7).

Seuraavat vaatimukset koskevat sailioita, joille ei sovelleta luvun 6.8.4 erityismaaraysta
TA4 (ja siten ei mydskaan kohdan 1.8.7.2.4 sdannoksid).

Tyyppihyvaksyntd on voimassa enintddn 10 vuotta. Jos tdné aikana ndiden sddnndsten
sovellettavat tekniset vaatimukset (mukaan lukien viitestandardit) muuttuvat niin, ettei
tyyppihyvéaksyntd enda vastaa niitd, on tyyppihyvaksynnan antaneen laitoksen
kumottava tyyppihyvaksyntéa ja ilmoitettava siita tyyppihyvéksynnan haltijalle.

Huom. Voimassaolevien tyyppihyvaksyntdjen kumoamisen viimeinen péivé, ks. kohtien
6.8.2.6 tai 6.8.3.6 taulukkojen sarake (5).

Jos tyyppihyvaksynnan voimassaolo on péattynyt tai hyvaksyntd on kumottu, séilioit,
monisdilidvaunuja tai MEG-kontteja ei saa enda valmistaa taman tyyppihyvaksynnan
mukaan.

Niissa  tapauksessa, joissa  sdilibn,  monisdilibvaunun  tai  MEG-kontin
tyyppihyvéksynnan voimassaolo on péattynyt tai se on kumottu, kayttod ja
madrdaikaistarkastusta ja valitarkastusta koskevat sédannokset ovat edelleen voimassa
séilidille, moniséiliovaunulle tai MEG-konteille, jotka on valmistettu ennen
tyyppihyvéksynnan voimassaolon paattymista tai kumoamista.

Sailioita saa edelleen kayttaa, jos ne tayttavat ndiden sdanndsten vaatimukset. Jos sailiot
eivét endd taytd vaatimuksia, niitd saa kayttaa vain, jos kaytdlle on annettu siirtymékausi
luvun 1.6 siirtymasaannoksissa.

Tyyppihyvaksynndt  saa uusia, jos niille on tehty kokonaisvaltainen
vaatimustenmukaisuuden arviointi  uusimispdivdnd voimassaolevien s&anndsten
noudattamisen varmistamiseksi. Tyyppihyvadksynnan kumoamisen jalkeen tyyppi-
hyvéksynnan uusiminen ei ole sallittua. Voimassaolevaan tyyppihyvaksyntadn tehdyt

10 Kansainvélisen Wienin tieliikennesopimuksen (1968) tarkoittama kansallisuustunnus.
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véliaikaiset muutokset, jotka eivat vaikuta vaatimustenmukaisuuteen (ks. kohta
6.8.2.3.2), eivét laajenna tai muuta alkuperdisen hyvéksynndn voimassaoloa.

Huom. Tyyppihyvéksynnén vaatimustenmukaisuuden arvioinnin voi tehda eri laitos
kuin alkuperaisen tyyppihyvaksynnan myontanyt laitos.

Tyyppihyvaksynndn antaneen laitoksen on séilytettdva kaikki tyyppihyvéaksyntéa
koskevat asiakirjat koko hyvaksynnan voimassaoloajan, mukaan lukien uusimiset, jos
sellaisia on mydnnetty.

Jos tyyppihyvéksynndn antaneen laitoksen tunnustaminen kumotaan tai rajoitetaan tai
kun se on lakkauttanut toimintansa, laitoksen tunnustavan viranomaisen on tehtéva
tarvittavat toimenpiteet varmistaakseen, ettd asiakirjat joko késitelladn toisessa
laitoksessa tai ettd ne ovat saatavilla.

Luokan 2 osalta A-tyypin ilmoitetun laitoksen, luokan 7 osalta Séteilyturvakeskuksen
tai tdmdn tunnustaman tarkastuslaitoksen sekd muiden luokkien osalta
VAK-tarkastuslaitoksen on suoritettava tarkastukset ja testaukset kohtien
6.8.2.4.1 - 6.8.2.4.4 mukaisesti. Koetulokset on merkittdvd hyvéksymistodistuksiin,
my0s koetulosten ollessa negatiivisia. Naissd todistuksissa on viitattava kyseisessa
séiliossa  kuljetettavaksi  sallittujen aineiden luetteloon tai séili6koodiin ja
erityismaaraysten aakkosnumeerisiin koodeihin kohdan 6.8.2.3 mukaisesti.

Huom. Kansainvélisten RID-maaraysten mukaan tarkastukset ja testaukset suorittaa
toimivaltaisen viranomaisen hyvaksyma asiantuntija.

Kopio ndista todistuksista on liitettdva jokaisen testatun sdilion, monisdiliGvaunun tai
MEG-kontin sdilidasiakirjaan (ks. kohta 4.3.2.1.7).

Luokan 2 osalta A-tyypin ilmoitetun | (Varattu)
laitoksen, luokan 7 osalta
Séteilyturvakeskuksen tai tdmén tun-
nustaman tarkastuslaitoksen sekd muiden
luokkien osalta VAK-tarkastuslaitoksen,
mukaan  lukien  niiden  henkil6sto,
tunnustamisen edellytyksistd séé&detddn
VAK-laissa ja tarkastuslaitosasetuksessa.

Nesteytettyjen kaasujen, joiden kiehumispiste ilmakehan paineessa on alle -182 °C,
kuljetukseen tarkoitettujen sailididen lampoeristyksessa tai kiinnityslaitteessa ei saa olla
mitddn palavaa materiaalia.

Tyhjideristetyissa sdilidissa muoviosia saa kdyttaa sisasdilion ja peitelevyjen valisissa
kiinnityslaitteissa A-tyypin ilmoitetun laitoksen luvalla.

Myrkyllisten kaasujen kuljetukseen tarkoitetuissa monisdiliévaunuissa tai MEG-
konteissa ei saa olla varoventtiilej, ellei murtolevy ole ennen venttiilid. Murtolevyn ja
varoventtiilin jarjestelman on oltava A-tyypin ilmoitetun laitoksen hyvéksyma.

Massan perusteella tdytettdvien puristettujen kaasujen tai nesteytettyjen taikka
liuotettujen kaasujen kuljetukseen tarkoitettujen sdilididen tilavuus on maéritettava A-
tyypin ilmoitetun laitoksen valvonnassa punnitsemalla tai mittaamalla s&iliossa olleen
veden tilavuus, séilion tilavuuden mittausvirhe saa olla enintdadn 1 %. S&ilién mittoihin
perustuvaa tilavuuden maéritysta laskemalla ei hyvéksytd. A-tyypin ilmoitettu laitos
maaréd suurimmat sallitut taytdkset kohdan 4.1.4.1 pakkaustavan P200 tai P203 seka
kohtien 4.3.3.2.2 ja 4.3.3.2.3 mukaisesti.
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Huom. Kansainvélisten RID-maéardysten mukaan séilididen tilavuus on méaritettava
toimivaltaisen viranomaisen hyvaksyman asiantuntijan valvonnassa ja sailididen
taytoksen maaraa hyvaksytty asiantuntija.

Kohdan  6.8.2.4  vaatimuksista  poiketen kohdan  6.8.2.4.2  mukaiset
madraaikaistarkastukset on suoritettava:

(@) vahintaan joka neljas vuosi | vahintdén joka 2,5 vuosi

séilioille, jotka on tarkoitettu UN 1008 booritrifluoridille, UN 1017 Kloorille,
UN 1048 bromivedylle, vedetén, UN 1050 kloorivedylle, vedetén, UN 1053
rikkivedylle, tai UN 1079 rikkidioksidille,

(b) viimeistddn kahdeksan vuoden kuluttua kayttéonotosta ja sen jélkeen véhintaan
joka 12. vuosi sailidille, jotka on tarkoitettu jaahdytettyjen nesteytettyjen
kaasujen kuljetukseen
Kohdan 6.8.2.4.3 mukaiset | A-tyypin ilmoitettu laitos voi edellyttda
valitarkastukset on suoritettava | tiiviystarkastuksen tai kohdan 6.8.2.4.3
viimeistaan kuuden vuoden | mukaisen valitarkastuksen suorittamista
kuluttua jokaisesta méaaraaikais- | kahden perékkéisen ma&raaikais-
tarkastuksesta. tarkastuksen valissa.

Jos séilidt ja sen laitteet, putkistot ja varusteet tarkastetaan erikseen, on niille tehtdva
kokoamisen jalkeen tiiviyskoe.

Jos kyseessa ovat tyhjioeristetyt sdiliot, vesipainekokeen ja sdilididen sisépuolisen
tarkastuksen saa korvata tiiviyskokeella ja tyhjion mittaamisella A-tyypin ilmoitetun
laitoksen luvalla.

Huom. Kansainvélisten RID-mé&ardysten mukaan vesipainekokeen ja sdilididen
sisapuolisen tarkastuksen saa korvata tiiviyskokeella ja tyhjion mittaamisella
hyvaksytyn asiantuntijan luvalla.

Jos jadhdytettyjen nesteytettyjen kaasujen kuljetukseen tarkoitettuihin sdilidihin on
maéraaikaistarkastuksen yhteydessé tehty aukkoja, A-tyypin ilmoitetun laitoksen on
hyvéksyttdvd menetelmd, jolla aukot on ilmatiiviisti suljettu ennen sdilididen
kayttdonottoa, ja varmistettava séilididen eheys.

Huom. Kansainvélisten RID-m&arédysten mukaan menetelméan hyvaksyy hyvaksytty
asiantuntija.

Kaasupullot, putki- ja kaasuastiat sek& pullopakettien osana olevat kaasupullot on
testattava kohdan 4.1.4.1 pakkaustavan P200 tai P203 mukaisesti.

Monisdilidvaunun tai MEG-kontin kokoojaputkiston koepaineen on oltava sama kuin
monisdilidvaunun tai MEG-kontin sdilioston. Kokoojaputkiston painekokeen saa tehda
vesipainekokeena tai kéyttdmallda muuta kaasua tai nestettd, jos A-tyypin ilmoitettu
laitos hyvéksyy menettelyn.

Huom. Kansainvélisten RID-mé&ardysten mukaan kokoojaputkiston painekokeen
menettelyn hyvéksyy toimivaltainen viranomainen tai tdma hyvaksyma yhteiso.

Tastd vaatimuksesta poiketen Kkuljetettaessa moniséilidvaunussa tai MEG-kontissa
UN 1001 liuotettua asetyleenid on kokoojaputkiston koepaineen oltava vahintéan
300 bar.

A-tyypin ilmoitetun laitoksen on suoritettava kohtien 6.8.3.4.10 — 6.8.3.4.15 mukaiset
testaukset ja tarkastukset. Tuloksien on oltava todistuksissa, my6s koetulosten ollessa
negatiivisia.
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Huom. Kansainvélisten RID-maaraysten mukaan tarkastukset ja testaukset suorittaa
toimivaltaisen viranomaisen hyvaksyma asiantuntija.

Néissd todistuksissa on oltava viittaus moniséiliovaunussa tai MEG-kontissa
kuljetettavaksi sallittujen aineiden luetteloon kohdan 6.8.2.3.1 mukaisesti.

Kopio ndista todistuksista on liitettdva jokaisen testatun séilion, monisdiliévaunun tai
MEG-kontin sdilidasiakirjaan (ks. kohta 4.3.2.1.7).

Jokaisessa monisdilidvaunussa ja MEG-kontissa on oltava pysyvasti kiinnitettyna

korroosiota kestavastd metallista valmistettu merkintakilpi helposti luoksepaastavassa

kohdassa, josta tiedot voidaan helposti tarkastaa. Vahintaan seuraavat tiedot'? on

merkittava kilpeen meistdmélla tai muulla vastaavalla menetelmélla:

- Hyvaksymisnumero,

- Valmistaja tai valmistajan merkki,

- Valmistajan antama valmistusnumero,

- Valmistusvuosi,

- Koepaine (ylipaine) *°,

- Suunnittelulampétila (vain, jos se on yli +50 °C tai alle - 20 °C) *°,

- Kéyttoonottotarkastuksen ja viimeisimman méaaréaikaistarkastuksen ajankohta
(kuukausi, vuosi) kohtien 6.8.3.4.10 ja 6.8.3.4.13 mukaisesti,

- Tarkastukset suorittaneen A-tyypin ilmoitetun laitoksen tunnus (Huom.
kansainvélisten RID-méaarayten mukaan tarkastajan leima).

Erityismaaraykset

TA4  A-tyypin ilmoitetun laitoksen (Huom. kansainvalisten RID-ma&réayten mukaan
toimivaltaisen viranomaisen, sen edustajan tai kohtien 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5
ja 1.8.6.8 mukaisen ja standardin EN ISO/IEC 17020:2004 mukaisesti
akkreditoidun tyypin A tarkastuslaitoksen) on sovellettava kohdassa 1.8.7
tarkoitettuja menettelyjé vaatimuksenmukaisuuden arvioinnille.

TT9 A-tyypin ilmoitetun laitoksen (Huom. kansainvalisten RID-mé&arayten mukaan
toimivaltaisen viranomaisen, sen edustajan tai kohtien 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5
ja 1.8.6.8 mukaisen ja standardin EN ISO/IEC 17020:2004 mukaisesti
akkreditoidun tyypin A tarkastuslaitoksen) on sovellettava kohdassa 1.8.7
tarkoitettuja menettelyja tarkastukselle ja testaukselle (mukaan lukien
valmistajan valvonta).

TM6 Sailiovaunut on merkittdavd kohdan
5.3.5 mukaisella oranssinvarisella
raidalla.

(@)  Ssailiot, jotka on tarkoitettu:
- luokan 2 puristettujen, nesteytettyjen tai liuotettujen kaasujen,
- luokan 4.2 UN 1380, 2845, 2870, 3194 ja 3391 — 3394 aineiden, ja
- luokan 8 UN 1052 vedettomén fluorivedyn ja UN 1790 fluorivetyhappo-
liuoksen, jossa on fluorivetya yli 85 %
kuljetukseen, on valmistettava teréksesta.

19 Mittayksikot on ilmoitettava numeerisen arvon jalkeen.
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Hienoraeteraksesta valmistetut sailiot, jotka on tarkoitettu

- luokan 2 sydvyttavien kaasujen ja UN 2073 ammoniakkiliuoksen,

- luokan 8 UN 1052 vedettémén fluorivedyn ja UN 1790 fluorivetyhappo-
liuoksen, jossa on fluorivetya yli 85 %

kuljetukseen, on lampdokésiteltava [ampojannityksen poistamiseksi.

Lampokaésittelystd voidaan luopua, jos

1. jannityskorroosion vaaraa ei ole; ja

2. iskusitkeyden keskiarvo hitsiaineksessa, l&mpomuutosvydhykkeelld ja
perusmateriaalissa, maaritettynd kolmella koesauvalla, on keskimaarin
vahintddn 45)J. Koesauvana on kaytettdvd [SO-V-lovettua koesauvaa.
Perusmateriaali on testattava “poikittaissuunnassa”. Hitsiaineksen ja
lampOomuutosvydhykkeen lovikohta S on valittava hitsiaineksen/I[&mpo-
muutosvydhykkeen  keskikohdasta. Koe on  tehtdvd  alimmassa
kéyttolampotilassa.

Luokan 2 jaahdytettyjen nesteytettyjen kaasujen kuljetukseen tarkoitetut sailiot

on valmistettava teraksestd, alumiinista, alumiiniseoksesta, Kkuparista tai

kupariseoksesta, esim. messingistd. Kuparista tai kupariseoksesta valmistettuja

séilioitd saa kuitenkin kayttdd vain asetyleenid sisdltdmattdmien kaasujen

kuljetukseen, eteeni saa kuitenkin sisélta enintdén 0,005 % asetyleenia.

Vain materiaaleja, jotka soveltuvat séilididen sekd niiden varusteiden ja

lisélaitteiden alimpiin ja korkeimpiin kéyttdlampétiloihin, saa kéyttaa.

Alumiinista tai alumiiniseoksesta valmistetut sailiot

Séilididen liitosten on tdytettdva luokan 2 osalta A-tyypin ilmoitetun laitoksen, luokan 7
osalta Sateilyturvakeskuksen seka muiden luokkien osalta VAK-tarkastuslaitoksen
asettamat vaatimukset.
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