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Miljoministeriets forordning
om visentliga tekniska krav for kopparror avsedda for vatteninstallationer i bygg-
nader

I enlighet med miljoministeriets beslut foreskrivs med stod av 117 ¢ § 3 mom. i mar-
kanvéndnings- och bygglagen (132/1999), sadant det lyder i lag 958/2012:

1§
Tilldmpningsomrdde

Denna forordning géller véisentliga tekniska krav for kopparror i vatteninstallationer
som anvéndas for att leda hushallsvatten och varmt bruksvatten i byggnader och pé fast-
igheter.

Denna forordning omfattar kopparrdr med en nominell ytterdiameter pa 10—108 milli-
meter.

28
Angivande av kopparrérs leveranstillstind

Tillverkaren ska ange kopparrdrs leveranstillstind med mérkningen Rnr, dir R star for
brottgrins och nr for brottgransens minsta virde utan enheten megapascal. Kopparrors le-
veranstillstdnd dr R220 (glodgat), R250 (halvhart) och R290 (hart).

38
Kopparrérs kemiska sammansdttning

Ett kopparrors kemiska sammanséttning ska 6verensstimma med tabell 1.

Tabell 1. Kopparrdrs kemiska sammansittning.

Grunddmne Halt
%
Koppar (Cu) och silver (Ag) Minst 99,90
Fosfor (P) 0,015-0,040
48

Brottgrdns och brottforlingning
Ett kopparrors brottgrans och brottférlangning ska uppfylla kraven i tabell 2.
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Tabell 2. Mekaniska egenskaper.

Leveranstillstdnd Nominell Brottgrins Forlangning
P P tterdiameter R A
Mirkning | Beskrivning y J Mga o
mm minst minst
R220 glodgat 10-54 220 40
10-64 30
R250 halvhart 250
76,1-110 20
R290 hért 10-110 290 3
58§

Dimensioner och toleranser

De nominella tvirsnittsdimensionerna och toleranserna for kopparror ska uppfylla kra-
ven i tabell 3 och 4.

Tabell 3. Dimensioner och toleranser for kopparror.

Dimensioner 1 millimeter

Nominell Toleranser for den nominella diametern
ytterdiameter Genomsnittlig Individuell ytterdiameter
ytterdiameter

d Alla R290 R250
leveranstillstand hart halvhart

10 +0,04 +0,04 +0,09

12 +0,04 +0,04 +0,09

15 + 0,04 +0,04 +0,09

18 + 0,04 + 0,04 + 0,09

22 +0,05 + 0,06 +0,10

28 + 0,05 + 0,06 +0,10

35 +0,06 +0,07 +0,11

42 +0,06 +0,07 +0,11

54 + 0,06 +0,07 +0,11

64 + 0,07 +0,10 +0,15
76,1 + 0,07 +0,10 +0,15
88,9 + 0,07 +0,15 +0,20
108 + 0,07 +0,20 +0,30

Anmérkning: For ror med mérkningen R220 (glodgade) géller endast de toleranser som
avser den genomsnittliga ytterdiametern.

Dnklusive rundhetsavvikelsen.
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Tabell 4. Viggtjocklekar och deras toleranser.

Dimensioner i millimeter

Nominell Nominell Tolerans for
ytterdiameter viggtjocklek véggtjocklek e
d e
10 0,8 + 0,08
12 1,0 +0,13
15 1,0 +0,13
18 1,0 +0,15
22 1,0 +0,15
28 1,2 +0,18
35 1,5 +0,23
42 1,5 +0,23
54 1,5 +0,23
64 2,0 +0,30
76,1 2,0 +0,30
88,9 2,0 +0,30
108 2,5 + 0,38
6§

Avsaknad av defekter och ytornas egenskaper

Kopparror far inte ha ndgra defekter som paverkar anviandningen. Rorens yttre och inre
ytor ska vara rena och slita. P4 den inre ytan far det inte finnas en kolfilm som péaverkar
anviandningen och ytans kolhalt far inte heller vara sa hog att en film som paverkar an-
viandningen kan bildas i samband med monteringen. Den tilldtna kolméngden anges i ta-
bell 5.

Tabell 5. Kvantitativa och kvalitativa krav pa kolrester.

Nominell |Leveranstillstind Kvantitativ metod - Kvalitativ metod
ytterdiameter hogsta totala
d kolméngd
mm mg/dm?
R220 (glodgat) 0,20
10-54 R250 (halvhart) 0,20 .
. Krav: ingen kolfilm

R290 (hart) 0,20

R250 (halvhart) 0,20

over 54

R290 (hart) 1,0 Inget krav
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78§
Mdrkning

Tillverkaren ska mérka kopparror permanent sa att de kan identifieras och sparas. Till-
verkaren ska permanent mérka ror som har en ytterdiameter pa 10—54 millimeter sa att av-
standet mellan pa varandra foljande mérkningar &r hogst 600 millimeter. Av mérkningen
ska framga dtminstone tillverkarens identifikationsuppgifter, tillverkningsdatumet, ytter-
diametern och viggtjockleken samt mérkningen “’I-I-1”, om roret ar halvhart (leveranstill-
stand R250). Ett ror som har en ytterdiameter pa éver 54 millimeter ska mérkas minst i
vardera éndan av roret.

8§
Faststdillande av tekniska egenskaper genom tester

Tillverkaren ska genom tester faststélla de tekniska egenskaperna. Faststéllandet av tek-
niska egenskaper genom tester skall géras genom ett forfarande som allméint godkénns i
en medlemsstat i Europeiska ekonomiska samarbetsomradet eller i Turkiet. En rapport om
de metoder som anvints vid faststillandet av tekniska egenskaper och testresultat ska pa
begéran skickas till den som péaborjar ett byggprojekt och till byggnads- och marknads-
kontrollmyndigheten.

938
Tkrafttridande

Denna forordning trader i kraft den 1 januari 2020.
P& projekt som pagar vid ikrafttridandet av denna forordning tillimpas de bestimmel-
ser som gillde vid ikrafttradandet.

Helsingfors den 4 april 2019

Bostads-, energi- och miljominister Kimmo Tiilikainen

Overingenjér Kaisa Kauko
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