FINLANDS FORFATTNINGSSAMLING

Utgiven i Helsingfors den 2 juli 2012

400/2012

Statsridets forordning

om icke-automatiska vagar

Utférdad i1 Helsingfors den 28 juni 2012

I enlighet med statsradets beslut foreskrivs med stod av lagen om métinstrument (707/2011):

1§
Tilldmpningsomrdde

I denna forordning foreskrivs om sadana
icke-automatiska vagar enligt Europaparla-
mentets och radets direktiv 2009/23/EG som
anvinds for de Aandamal som foreskrivs i3 § i
lagen om maétinstrument (707/2011).

28
Visentliga krav

Utover vad som foreskrivs nidgon annan-
stans ska en vag fylla de visentliga krav i
fraga om metrologiska egenskaper och kon-
struktion som anges i bilaga 1.

38

Teknisk dokumentation och forfaranden for
bedomning av éverensstimmelse

Tillverkaren ska utarbeta teknisk doku-
mentation enligt bilaga 3 samt fran ett anmalt
organ inhdmta en beddmning enligt bilaga 2
av overensstimmelse med kraven.

4§
CE-mdrkning och andra pdskrifter

Tillverkaren ska pa vagen fasta paskrifter
och annan information enligt bilaga 4 vilka
visar att vagen overensstimmer med kraven.

En anordning som hor till vagen eller som
anslutits till den och vars Overensstimmelse
med kraven inte har bedomts pa det sitt som
avses 1 2 § ska forses med den symbol som
avses i punkt 3 i bilaga 4.

5§

Vigarnas noggrannhetsklasser och anvdnd-
ningsdandamadl

For bestimmande av avgifter enligt 3 § 2
punkten i lagen om maétinstrument, fér handel
med marksubstans samt for dndamél som
ndmns i ett beslut om typgodkinnande ska
anviandas vagar som hor till noggrannhets-
klass III eller IIII enligt bilaga 1.

I handeln med &dla metaller och ddelstenar
ska anvindas vagar som hor till noggrann-
hetsklass I eller II.

I den forpackande industrin ska anvéndas
vagar som hor till noggrannhetsklass II eller
1.
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For de d&ndamal som anges i 3 § 1 och 6 63§
punkten i lagen om méitinstrument ska anvan- )
das vagar som hor till noggrannhetsklass II1. Ikrafttrddande

Denna forordning trdder i kraft den 2 juli
2012.
Helsingfors den 28 juni 2012

Arbetsminister Lauri [halainen

Overinspektor Veli Viitala



Bilaga 1
VASENTLIGA KRAV PA ICKE-AUTOMATISKA VAGAR
Inledande anmarkningar

En véag kan innefatta eller vara ansluten till flera visnings- eller utskrivningsanordningar, som anvéands for
formedling av t illforlitlig information. Sédana visnings- eller utskrivningsanordningar som aterger
resultatet av vigningen och inte kan paverka vagens riktiga funktion behdver inte uppfylla de visentliga
kraven. D4 ska végen dock ha en anordning som uppfyller de vdsentliga kraven och som skriver ut eller
registrerar resultatet av vigningen korrekt och pa ett bestindigt sétt. Dessa resultat ska vara tillgdngliga
for de bada parter som berdrs av vigningen.

Om végen anvénds vid forséljning direkt till konsument maste de visnings- eller utskriftsanordningar som
dr avsedda for savél séljaren som konsumenten uppfylla de vésentliga kraven.

METROLOGISKA KRAV
1. Massenheter

De anvinda m assenheterna ska va ra sddana massenheter som avses i lagen om maéttenheter och
matnormalsystem (1156/1993).

Enligt detta villkor &r foljande enheter tillatna:

- Sl-enheter: kilogram, mikrogram, milligram, gram, ton,

- andra dn Sl-enheter: metrisk karat vid vigning av ddelstenar.

2. Noggrannhetsklasser

2.1. For vdgarna har faststillts foljande noggrannhetsklasser: I, 11, 111 och 1111.

Den tekniska specifikationen av dessa klasser finns i tabell 1.

TABELL 1:
Noggrannhetsklasser

. . Antal kontrollskaldelar
Nogg;f‘nnhets' Kontrollskaldel ( e) Minsta last (Min) n = Max/e
ass Minsta vérde. Minsta virde. | Hogsta virde

I 0,00l g<e 100 e 50 000 —
I 0,001 g<e<005g 20e 100 100 000
0,1 g<e 50e 5000 100 000

I 0,lg<e<2g 20¢ 100 10 000
5g<e 20e 500 10 000

1111 5g<e 10e 100 1 000

For végar i klasserna II och III som anvinds for bestdmning av transportavgifter far den minsta lasten
vara S e.




2.2 Skaldelar

2.2.1 Den reella skaldelen (d) och kontrollskaldelen (e) ska uttryckas som
1- 10k, 2-10%eller 5 - 10¢ massenheter,

dér k betecknar ett heltal eller talet noll.

2.2.2 For alla vigar som inte har hjidlpanordning for avlasning ska gélla att
d=e.

2.2.3 For vagar som har hjélpanordning for avlisning géller f6ljande villkor:

e=1-10"g,
d<e<10d,

utom for vagar i klass I med d < 10™ g, dér villkoret ér att e = 10” g.

3. Kilassificering

3.1. Vagar med ett vagningsomrade

Végar som har hjilpanordning for avldsning ska hora till klass I eller klass II. For dessa végar géller
att det ldgsta vérdet for minsta lasten erhalls ur tabell 1 genom att kontrollskaldelen (e) i spalt 3 ersitts
av den reella skaldelen (d).

Om d < 10™ g, far hogsta lasten i klass I underskrida 50 000 e.

3.2 Vagar med flera vagningsomraden

Flera végningsomraden é&r tilldtna, forutsatt attd essa tydligt anges pa vagen. Varje enskilt
viagningsomrade klassificeras enligt punkt 3.1. Om végningsomrddena ligger inom olika
noggrannhetsklasser ska vagen uppfylla de strdngaste av de krav som stélls pd vagar inom de
noggrannhetsklasser som vigningsomradena motsvarar.

3.3 Flerintervallsvagar

3.3.1 Végar med ett vigningsomrade kan ha flera delvigningsomraden (flerintervallsvagar).

Flerintervallsvagar far inte vara utrustade med hjélpanordning for avldsning.



3.3.2 Varje delvigningsomrade for flerintervallsvagar definieras av foljande storheter:

- kontrollskaldelen e;,
- hogsta lasten Max;,

- minsta lasten Min; ,
och Min; = Min,

€i+1)~ €
med Max, = Max
med Mil’li = Max(i -1

diri=1,2, ... r
i = delvigningsomradets nummer
r = antalet delvigningsomraden.

Alla laster avser nettolast, oavsett virdet pa eventuell tara.

3.3.3 Delvigningsomradena klassificeras enligt tabell 2. Alla delvigningsomraden ska ligga i samma
noggrannhetsklass och denna &r vagens noggrannhetsklass.

TABELL 2:
Flerintervallsvagar
i=1,2,.r
1 = delvdgningsomradets nummer
r = antalet delvigningsomraden

Noggrann- lal;fl(rll\j[til) Antal kontrollskaldelar
hetsklass Kontrollskaldel ( e)
Minsta virde Minsta virde” Hogsta vérde
n=Max;/e;1 Max;/ ¢;
I 0,001 g<e; 100 ¢, 50 000 —
I 0,001 g<e;<0,05¢g 20 ¢, 5000 100 000
0,1g<g 50 ¢, 5000 100 000
I 01g<e 20¢, 500 10 000
11 5g<e 10 e, 50 1 000
) Nir i =r giller spalten i tabell 1 s att e ersiitts med e,




4. Noggrannhet

4.1 Felet i visningen far inte 6verstiga det storsta tilldtna felet enligt tabell 3. Om visningen é&r digital
ska felet korrigeras for avrundningsfelet.

Det storsta tillatna felet avser nettovdrden och taraviarden for alla eventuella belastningsfall, exklusive
forinstallt taravarde.

TABELL 3:
Storsta tillatna fel

Storsta
Last .
tillatna fel
Klass I Klass I1 Klass IIT Klass IT1T
0<m<50000e 0<m<5000¢ 0<m<500¢ 0<m<50e | £05¢

50 000 ¢ < m < 200 000 ¢ . 5000 ¢ <m <20 000 4 . 500e<m<20006’50€<m<2006 +10e
2 20

.200000e<m 20000 e <m < 100 000 e 000 e <m< 10000 e 0e<m<1000e | £1,5¢

4.2 De storsta tilldtna felen under drift &r dubbelt sa stora som de i punkt 4.1 angivna storsta tilldtna
felen.

5. Vigningsresultatet hosenvdgs ka vara repeterbart ochs ka vara detsamma nérand ra
visningsanordningar anvinds och nér andra utbalanseringsmetoder anvénds.

Vigningsresultatet ska vara tillrdckligt oberoende av lastens placering pa lastbéararen.
6. Végen ska reagera pa sma dndringar av lasten.
7. Influensstorheter och tid

7.1 Vagar ik lasserna II, IIl och IIII sk a vara tillrickligt okénsliga for sn edstéllningar som kan
forekomma under normalt bruk.

7.2 Vagarna ska uppfylla de metrologiska kraven inom det av tillverkaren specificerade
temperaturintervallet. Detta intervall ska minst omfatta

5 °C for vagar i klass I,
15°C for vagar i klass II,
30 °C for vagar i klass I1I och IIII.

Om tillverkaren inte har meddelat temperaturintervallet, tillimpas intervallet -10 °C - + 40 °C.
7.3 Végar som ar anslutna till elndtet ska uppfylla de metrologiska kraven vid normalt forekommande
variationer i nétet.

Vagar som &r batteridrivna ska indikera nér batterispénningen faller under den ldgsta tillatna nivén. I
ett sddant fall ska vagen antingen fortsétta att fungera korrekt eller sluta att fungera.


RÄTTELSE
Rättelse till den märkta punkten. Texten lydde ursprungligen:

200 000 e > m 

RÄTTELSE
Rättelse till den märkta punkten. Texten lydde ursprungligen:

5 000 e ≤ m 20 000 e

RÄTTELSE
Rättelse till den märkta punkten. Texten lydde ursprungligen:

500 e ≤ m ≤ 2 000 e

RÄTTELSE
Rättelse till den märkta punkten. Texten lydde ursprungligen:

50 e ≤ m ≤ 200 e 


7.4 Elektroniska vagar ska, med undantag for dem som hor till klass I och II och for vilka e <1 g,
uppfylla de metrologiska kraven vid hdg relativ luftfuktighet vid temperaturintervallets Gvre gréns.

7.5 Léngtidsbelastning aven vag iklass 1I, III ellerII II ska ha forsumbar inverkan pa
belastningsvisningen och pa nollvisningen direkt efter avlastning.

7.6 Under andra betingelser ska vagen antingen fortsitta att fungera korrekt eller sluta att fungera.

VAGENS KONSTRUKTION
8. Allmanna krav
8.1 Vagen ska vara sa konstruerad och uppbyggd att den behaller sina metrologiska egenskaper nér den ar
korrekt installerad och anvinds pa rétt sétt i den miljo som den &r avsedd for. Végen maéste visa virdet pa

den vdgda massan.

8.2 Nir en elektronisk vdg utsdtts for st orningar far ett visat resultat inte vara be héftat med ett
betydande fel, eller ocksé ska detta automatiskt upptéckas och indikeras.

Nér en elektronisk vag automatiskt avként ett betydande fel ska den avge en sy nlig eller horbar
larmsignal, som ska fortga tills anvidndaren vidtar korrigerande atgérder eller felet upphor.

8.3 De krav som stills enligt 8.1 och 8.2 ska uppfyllas under vagens hela forvintade anvandningstid.

Digitala elektroniska anordningar ska alltid utdva tillricklig Gvervakning av att m dtprocessen och
indikeringsanordningen fungerar pa rétt sétt och att all lagring och 6verforing av data sker korrekt.

Nir en elektromekanisk vag automatiskt avkénner ett betydande héllbarhetsfel ska den avge en synlig
eller horbar larmsignal, som ska fortga tills anvéndaren vidtar korrigerande atgéarder eller felet upphér.

8.4 De metrologiska egenskaperna hos en vég far inte paverkas negativt av att yttre utrustning ansluts
till vagen via ett lampligt grinssnitt.

8.5 Végen far inte hand gon egenskap som kan underldtta att den anvd nds i bedrégligt syfte.
Mojligheterna att oavsiktligt missbruka vagen ska vara sma. Komponenter som inte far tas isd r eller
justeras av anvandaren ska skyddas mot sddana atgérder.

8.6 Végen ska vara sa konstruerad att den l4tt kan underkastas de foreskrivna kontrollatgiarderna enligt
denna forordning.



9. Visning av vagningsresultatet och andra viktuppgifter

Vigningsresultatet och andra viktuppgifter ska visas pa ett korrekt, entydigt och icke vilseledande sitt.
Visningsanordningen ska vara létt att avldsa vid normalt bruk.

Vagen ska inte kunna visa resultat som dverskrider hogsta last (Max) plus 9 e.

En hjélpanordning for avldsning far visa siffror endast till hoger om decimaltecknet. En anordning for
utdkad visning far endast anvindas temporart, varvid ndgon utskrift inte ska kunna utforas.

Sekundérresultat far visas, forutsatt att de inte kan férvaxlas med primérresultat.
10. Utskrift av vagningsresultat och andra viktuppgifter

Utskrivna resultat ska vara korrekta, identifierbara och entydiga. Utskriften ska vara tydlig, lasbar,
icke raderbar och bestiandig.

11. Nivellering

I tillimpliga fall sk a végen vara forsedd med en anordning och en indikator for nivellering med
tillrdcklig kanslighet for att vdgen ska kunna installeras korrekt.

12. Nollstallning

Vagen far vara utrustad med nollstillningsanordning. En sédan anordning ska medge noggrann
nollstdllning och far inte ge upphov till felaktiga vigningsresultat.

13. Anordningar for tarering och forinstalld tarering

Vagen far ha eneller fle ra tareringsanordningar och en anordning for forinstélld tarering.
Tareringsanordningarna ska medge korrekt nollstillning och korrekt végning av nettovikt.
Anordningen for forinstdlld tarering ska sdkerstilla korrekt bestimning av berdknad nettovikt.

14. Vagar med en kapacitet pa hogst 100 kg som anvands vid forsaljning direkt till konsument:
tillkommande krav

En vig som anvénds vid forsiljning direkt till konsument ska visa kunden all vésentlig information om
vagningen och om det &r frdga om en prisberdknande vig ska den dessutom tydligt visa hur priset har
beréknats pd den vara som ska kopas.

Nér vagen visar det pris som ska betalas, ska uppgiften vara exakt.

En prisberdknande vag ska visa den vésentliga informationen linge nog for att kunden ska hinna ldsa
den ordentligt.

En prisberiknande vag far utfora andra funktioner dn végning per post och prisberdkning endast om all
visning som avser nagon transaktion skrivs ut tydligt, entydigt och lampligt utformat pa ett kvitto eller
en etikett at kunden.



En vag far inte ha nigra egenskaper som direkt eller indirekt kan forsvéra eller komplicera tolkningen
av en visning.

En vag ska vara forsedd med skydd som forhindrar oriktiga affarstransaktioner som beror pa att vagen
inte fungerar korrekt.

Hjalpanordningar for avldsning och anordningar for utokad visning ar inte tillatna.

Tillsatsanordningar som kan anvéndas i bedragligt syfte &r inte tillatna.

Vagar med samma egenskaper som dem som é&r avsedda at t anvéndas vid forsdljning direkt till
konsumenter men som inte uppfyller de krav som anges i detta avsnitt maste néra visningsenheten vara
bestdndigt markta med texten "Far ¢j anvédndas vid forséljning direkt till konsument".

15. Prismarkande vagar

En vag som skriver ut prisetiketter ska uppfylla kraven for vagar som visar priset vid forsaljning direkt

till konsument, i den m &n dessa kan tillam pas for vagen i fraga. Vagen ska inte kunna skriva ut en
etikett om den minsta lasten underskrids.
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Bilaga 2
METODER FOR VISANDE AV OVERENSSTAMMELSE MED KRAVEN
1. EG-typkontroll

1.1 EG-typkontroll innebdr att ett anmilt organ kontrollerar och intygar att en vdg,s om &r
representativ for en forutsedd produktion, uppfyller de foreskrivna kraven.

1.2 Tillverkaren eller den som representerar tillverkaren inom gemenskapen ska anséka om EG-
typkontroll hos ett anmélt organ.

Ansokan ska omfatta

- tillverkarens namn och adress, och om ansdkan inges av til lverkarens representant, ocksa dennes
namn och adress,

- en skriftlig forsékran att ansokan inte ingivits till ndgot annat anmaélt organ,
- teknisk dokumentation enligt bilaga 3.

Den sokande ska till d et anmélda organets forfogande stilla en vdg som &r represen tativ for den
forutsedda produktionen, nedan vagtypen.

1.3 Det anmaélda organet ska

1.3.1 undersoka den tekniska dokumentationen och verifiera att vagtypen tillverkats i enlighet med
denna dokumentation,

1.3.2 komma &verens med sokanden om var undersdkningarna och provningarna ska dga rum,

1.3.3 genomfora eller lata g enomféra &ndamalsenliga undersdkningar och provningar for att
kontrollera att de 16sningar som tillverkaren valt uppfyller de vasentliga kraven, da typen inte till fullo
ar forenlig med standarden.

1.3.4 genomfora eller lita g enomfora dndamélsenliga undersdkningar och provningar for att
kontrollera om tillverkaren, d& han wvalt atttilld mpa de relevanta standarderna, tillimpat dem
fullstandigt, for att sékerstilla att de vdsentliga kraven uppfylls.

1.4 Om végtypen uppfyller kraven enligt denna forordning ska det anmélda organet utférda ett intyg
om EG-typgodkénnande till sokanden. I intyget ska anges resultaten av kontrollen, eventuella villkor
for att intyget ska gélla, nddvandiga uppgifter for att kunna identifiera den godkénda vagen, och vid
behov en beskrivning av vagens arbetssétt. Allt relevant tekniskt underlag, t.ex. ritningar, scheman och
fotografier ska bildggas intyget om EG-typgodkannande.

Intygets giltighetstid ska vara tio ar fran dagen for utfdardandet, och det far darefter forlangas for 10 ar i
taget.
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Om végens grundldggande konstruktion &ndrats, t.ex. genom attny teknik tillimpas, kan intygets
giltighetstid inskrdnkas till tva ar, varefter forlangning far erhallas for tre ar.

1.5 Varje anmilt organ ska regelbundet forse alla medlemsstater med en lista so m fortecknar
foljande:

- inkomna ansdkningar om EG-typkontroll,

- utfirdade intyg om EG-typgodkinnande,

- ¢j beviljade ansokningar om typgodkannande,

- tilldgg och dndringar till handlingar som redan utférdats.

Varje anmilt organ ska dessutom genast informera alla medlemsstater om aterkallelse av intyg om EG-
typgodkénnande.

Varje medlemsstat ska hélla denna information tillgénglig fér de anmélda organen.
1.6 Ovriga anmélda organ ska kunna fi ett exemplar av intygen med bilagor.

1.7 Den sokande ska halla det anmélda organ som utfardat intyget om EG-typgodkénnande informerat
om alla dndringar av den godkéanda typen.

Andringar av en godkind végtyp maéste fa tillig gsgodkinnande av det anmilda organ som utfirdat
intyget om EG-typgodkdnnande, om &andringarna péaverkar Overensstimmelsen med de vésentliga

kraven eller de foreskrivna villkoren for att anvénda vagtypen. Detta tilliggsgodkdnnande ges i form
av ett tillagg till det ursprungliga intyget om EG-typgodkannande.

2. EG-forsakran om dverensstammelse

2.1 EG-forsdkran om Overensstimmelse innebdr att en tillverkare forsékrar attd e ifragavarande
vagarna om sa krivs overensstimmer med intyget om EG-typgodkénnande och uppfyller de krav som
har foreskrivits for dem.

Tillverkaren eller den som representerar tillverkaren inom gemenskapen ska anbringa CE-méirkningen
pa varje vag tillsammans med den inskrift som anges i bilaga 4 samt utfdrda en skriftlig férsdkran om

Overensstimmelse.

CE-mérkningen ska &tfoljas av identifikationsnumret for det anmélda organ som ansvarar for EG-
overvakning enligt punkt 2.4.

2.2 Tillverkaren ska hainfort ett godtagbart kvalitetssystem i enlighet m ed punkt 2.3, och ska
underkastas EG-0vervakning enligt punkt 2.4.

2.3 Kuvalitetssystem
2.3.1 Tillverkaren ska till ett anmaélt organ inge en ans6kan om att fa sitt kvalitetssystem godkant.

Ansokan ska omfatta
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- ett atagande att uppfylla de skyldigheter som &r f 6renade med att vidmakthalla ett godként
kvalitetssystem,

- ett atag ande att vidmakthélla det godkénda kvalitetssystemet for attsdk erstdlla dess fortsatta
andamalsenlighet och effektivitet,

Tillverkaren ska halla all relev ant information tillgdnglig for det anméilda organet; sérskilt
dokumentationen av kvalitetssystemet och den tekniska dokumentationen av vagen.

2.3.2 Kvalitetssystemet ska sdkerstilla att vagarna Overensstimmer med vagtypen enligt
beskrivningen i intyget om EG-typgodkannande och uppfyller de féreskrivna kraven.

Alla arbetssitt, krav och foreskrifter som tillverkaren foljer ska lagras pé ett systematiskt och ordnat
sdtt i form av skrivna regler, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet ska
sdkerstdlla ratt forstaelse av kvalitetssystemets program, planer, manualer och beskrivningar.

I dokumentationen ska bl.a. ingé en tydlig beskrivning av

- uppsatta kvalitetsmal och den organisatoriska strukturen samt ledningsansvaret och befogenheterna
nér det géller kvalitetsfragor,

- tillverkningsprocessen, teknikerna for kvalitetskontroll och kvalitetssdkring sam t de atgdrdssystem
som kommer att tillimpas,

- de undersdkningar och provningar som kommer att utforas fore, under och efter tillverkningen, och
hur ofta de kommer att utforas,

- medlen for 6vervakning av att den kvalitet som krdvs av produkten uppnés och att kvalitetssystemet
fungerar effektivt.

2.3.3 Det anmilda besiktningsorganet ska undersdka och bedoma om kvalitetssystemet uppfyller kraven
enligt punkt 2.3.2. Organet ska anta att dessa krav har uppfyllts, om kvalitetssystemen har tillimpat
motsvarande harmoniserade standard.

Organet ska meddela sitt beslut till ti llverkaren och Ovriga anmélda organ. Meddelandet till
tillverkaren ska innehélla resultaten av undersdkningen, och, om ansdkan avslés, skélen for detta.

234 Tillverkaren eller dennes representant ska hélla det besiktningsorgan som godként
kvalitetssystemet informerat om alla uppdateringar av detta i samband med dndringar som t.ex. orsakas
av nya tekniska 16sningar eller nya kvalitetsbegrepp.

2.3.5 Varje anméilt organ som aterkallar godkdnnande av ett kvalitetssystem ska informera de ovriga
anmailda organen om detta,
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2.4 EG-0vervakning

2.4.1 Syftet med EG-6vervakning ar att sdkerstélla att tillverkaren ordentligt fullgdr de skyldigheter ett
godként kvalitetssystem medfor.

2.4.2 Tillverkaren ska for kontroll bereda det anmailda organet tilltrdde till lokaler for tillverkning,
kontroll, provning och lagring och ska tillhandahélla all behvlig information, sirskilt foljande:

- dokumentation av kvalitetssystemet,

- teknisk dokumentation av vagen,

- kvalitetsprotokoll, sdsom kontrollrapporter, provnings- och kalibreringsresultat, redogoérelser for
ber6rd personals kvalifikationer, osv.

Det anmélda organet ska regelbundet ordna jamforelsemétningar for att sék erstélla att tillverkaren
vidmakthéller och tillimpar kvalitetssystemet. En redogorelse for jimforelsemétningarna ska ldmnas
till tillverkaren.

Dessutom kan det anmélda organet ovéntat gora kontrollbesdk hos tillverkaren. Vid sddana besdk kan
det anmélda organet genomfora fullstindiga eller p artiella jadmforelsemétningar. Organet ska
tillhandahalla tillverkaren enb esoksrapport och vid behov enrap port Over utforda
jémforelseméatningar.

243 Det anmilda organet ska setill a tt tillverkaren vidmakthéller och tillimpar det godkéinda
kvalitetssystemet.

3. EG-verifikation

3.1. EG-verifikation &r det forfarande genom vilket tillverkaren eller den som representerar tillverkaren
inom gemenskapen sdkerstéller och forsékrar att de vagar som kontrollerats i enlighet med punkt 3.3
om sd krdvs Gverensstimmer med typen, enligt beskrivningen i intyget om EG-typgodkénnande, och
att de uppfyller tillimpliga krav i denna foérordning.

3.2. Tillverkaren ska vidta alla de atgérder som behovs for att det i tillverkningsprocessen vid behov
ska sidkerstéllas att v &garna Overensstimmer med typen enligt beskrivningen iin tyget om EG-
typgodkinnande, och med tillimpliga krav. Tillverkaren eller den som rep resenterar honom inom
gemenskapen ska anbringa CE-médrkningen pd varje vdg samt uppritta en skriftlig forsdkran om
Overensstimmelse.

3.3. Det anmélda organet ska utfora vederborliga undersdkningar och prov for att kontrollera att
produkten overensstimmer med kraven genom undersdkning och provning av varje vag enligt punkt
3.5.

3.4. For véagar som inte kriver ett EG-typgodkidnnande maste det anmilda organet pa begiran fa
tillgang till konstruktionshandlingar enligt bilaga 3.

3.5. Verifikation av vagar genom undersokning och provning
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3.5.1. Alla végar ska undersokas var for sig och vid behov ska utféras de befogade provningar som
anges id e tillimpliga standarderna eller motsvarande provningar for attv erifiera vagarnas
overensstimmelse med kraven pa den typ som beskrivs i intyget om EG-typgodkénnande.

3.5.2. Det anmilda organet ska anbringa eller lita anbringa sitt identifikationsnummer pé varje vag for
vilken Overensstimmelse med kraven har faststillts samt utfirda ett skrift ligt intyg om
overensstimmelse pa grundval av utférda provningar.

3.5.3. Tillverkaren eller dennes representant ska pa begiran kunna forete det anmélda organets intyg
om dverensstimmelse.

4. EG-verifikation av enskilda objekt

4.1. EG-verifikation av enstaka objekt innebdr att tillverkaren eller den som representerar honom inom
gemenskapen sékerstéller och forsdkrar att en vag, som i allménhet dr konstruerad for ett visst &ndamal
och for vilken det intyg som avses i punkt 4.2 har utfdrdats, uppfyller kraven. Tillverkaren eller den
som representerar honom ska anbringa CE-mirkningen pa varje vdg samt uppritta en skriftlig
forsdkran om gverensstimmelse.

4.2. Det anmilda organet ska undersdka vagen och utsétta den for befogade prov som &r angivna i
tillampliga standarder eller motsvarande prov, for att kontrollera att den uppfyller kraven.

Det anmélda organet ska anbringa eller lata anbringa sitt identifikationsnummer pa varje vag for vilken
overensstimmelse med kraven har faststdllts samt utfdrda ett skriftligt intyg om 6verensstimmelse pa
grundval av utférda provningar.

4.3. Syftet med konstruktionshandlingarna enligt bilaga 3 ir att géra det mojligt att beddma om vagen
uppfyller kraven i denna férordning samt att klargéra vagens konstruktion, tillverkning och arbetsstt.
Det anmaélda organet ska ha tillgang till dessa handlingar.

4.4 Tillverkaren eller dennes representant ska pa begéran kunna forete det anmélda organets intyg om
Overensstimmelse.

5. Allmanna bestammelser

5.1 EG-forsdkran om overensstimmelse, EG-verifikation och EG-verifikation av enstaka objekt kan
utforas hos tillverkaren eller pa vilken annan plats som helst om transporten till den plats dar vagen ska
anviandas inte kriver att vagen tas isér, att idrifttagande av vagen inte krdver ihopmontering eller annan
teknisk installationséatgérd som kan paverka vigens egenskaper och att tyngdkraftens storlek pd den
plats dir vigen ska anvidndas beaktas eller att vigens egenskaper inte péverkas av variationer i
tyngdkraften. I alla andra fall ska forfarandena genomforas pé den plats dér vagen ska anvindas.

5.2 Om vagen paverkas av variationer i tyngdkraften kan forfarandena enligt punkt 5.1 utforas i tva
steg, dir det andra steget ska omfatta all unders6kning och provning som péverkas av tyngdkraften,
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och det forsta steget omfattar all annan undersdkning och provning. Det andra steget ska utféras pa
den plats dér vagen ska anvédndas, om platsens gravitationszon éndras.

5.3.1. Om en tillverkare valt att fa n 4got av forfarandena enligt punkt 5.1 genomfort itva steg och
dessa bada steg kommer att genomforas av tva olika parter, ska en vadg som genomgétt det forsta steget
i forfarandet mérkas med identifikationsnumret for det anmélda organ som genomfort detta steg.

5.3.2. Den part som genomfort det forsta steget i forfarandet ska for varje vag utfirda ett intyg som
innehaller de uppgifter som krivs for att vagen ska kunna identifieras och sérskild uppgift om vilka
undersdkningar och provningar som har utforts.

Den part som utfor det andra steget i forfarandet ska utféra de undersdkningar och provningar som
aterstar. Tillverkaren eller dennes representant ska pa begéran kunna forete det anmélda organets intyg
om Overensstimmelse.

5.3.3 Den tillverkare som valt attisteg ettti llampa forfarandet vid EG-forsikran om
Overensstimmelse kan for steg tvd antingen vélja samma forfarande eller vilja att dér fortsdtta med
forfarandet vid EG-verifikation.

53.4 Niar steg tvdfu llgjorts ska CE-mérkningen anbringas pa vagen tillsammans med
identifikationsnumret for det anmélda organ som utfort steg tva.
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Bilaga 3
TEKNISK DOKUMENTATION
Den tekniska dokumentationen skai nnehdlla tillrickligt med information for bedémning av
matinstrumenttypens overensstimmelse med kraven och den ska omfatta
- en allmén beskrivning av métinstrumenttypen,
- konstruktionsplaner, tillverkningsritningar, komponent-, block- och kopplingsscheman, fotografier o.d.,
- beskrivningar och forklaringar som krévs for att forstd ovanndmnda dokument och végens arbetssitt,

- meddelanden om huruvida standarden EN45501 har foljts och till vilka delar; om standarden inte har
foljts ska andra 16sningar utredas och redogoras for hur de uppfyller de vésentliga kraven i bilaga 1,

- resultaten av konstruktionsberdkningar och utférda provningar,
- provningsrapporter,

- intyg om EG-typgodkdnnande och relevanta provningsresultat for vagar med komponenter som &r
identiska med séddana som ingar i den vag som behandlas.

Den sokande ska till det anmélda organet for besiktning dverldmna en vag som &r representativ for den
aktuella produktionen, nedan vagtypen.
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Bilaga 4
PASKRIFTER PA VAGAR

Vagar som ar foremal for bedémning av EG-6verensstimmelse

1.1 Dessa vagar ska vara forsedda med

a)

- CE-mirkningen om Overensstimmelse, bestdende av CE-symbolen,
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- identifikationsnumret/-numren for det/de anmélda organ som utfort EG-6vervakningen eller
EG-verifikationen;

ovanndmnda mérkning och paskrifter ska vara anbringade pa vagen, tydligt placerade tillsammans,

b) en gron etikett med minimimatten 12,5 x 12,5 mm i fyrkant, med bokstaven M tryckt i svart,

©)

foljande mérkningar:

numret pé intyget om EG-typgodkdnnande, om det behovs,

tillverkarens méarke eller namn,

noggrannhetsklassen, omskrivet med en oval eller tva vagrita linjer forbundna med tva halvcirklar,
storsta last uttryckt som "Max ...,

minsta last uttryckt som "Min ...,

kontrollskaldelen uttryckt som e =...,

de tva sista siffrorna i artalet for aret ndr CE-mérkningen om &verensstimmelse anbringades,

samt vid behov,

tillverkningsnumret,

for vagar som bestar av separata men samhdrande delar, identifieringsmérken pa varje del,
skaldelen, om den skiljer sig fran e, uttryckt som "d = ...,

maximal adderande tara, uttryckt som T =+ ...,

maximal subtraherande tara, uttryckt som T = - ..., om den skiljer sig fran virdet pd Max,
tareringsintervall om det skiljer sig fran d, uttryckt som "dr= ...,

storsta tillatna last, om den skiljer sig frin virdet pd Max, uttryckt som "Lim= ...,

det sdrskilda temperaturintervallet, uttryckt som °C/... °C,

forhallandet mellan lastbérare och last.

1.2 Vagarna ska ha tillrdck liga mojligheter for anbringande av EG-mérkning om Gverensstimmelse
och andra mérkningar. Det ska vara omdjligt att avldgsna mérket och mérkningarna utan att skada
dem. Markningarna ska vara synliga nir vagen &r placerad i sitt normala anvéndningslage.

1.3 Om en mérkskylt anvénds ska den kunna forseglas om den kan avldgsnas utan att forstoras. Om
mérkskylten kan forseglas ska den kunna forses med ett kontrollmérke.

1.4 Miérkningen med Max, Min, e och d ska ocksé finnas i ndrheten av visningsenheten, om den inte

redan sitter dar.
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1.5 Varje lastbestdmningsanordning som ar forbunden med en eller flera lastbirare ska vara forsedd
med den tillimpliga mérkning som hor till respektive lastbarare.

2. Andravagar

Andra vagar ska vara forsedda med

- tillverkarens marke eller namn,

- storsta last uttryckt som Max ... .

Dessa végar far inte vara forsedda med etiketter enligt punkt 1.1 b.

3. Symbol fér begransat bruk

Denna symbol ska utgoéras av bokstaven M tryckt med svart pad en r6d botten, minst 25 x 2 5 mm i
fyrkant, med tva diagonaler som bildar ett kryss,
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