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Forordning

om ikrafttridande av avtalet om iindring av avtalet med Canada om luftfarten mellan

de bada lindernas territorier samt om transitotrafiken genom dem

Given i Helsingfors den 24 september 1999

P& foredragning av trafikministern stadgas:

ar 1 kraft fran den 1 oktober 1999 sd som

1
Det i Helsingfors den 1 september 1999 didrom Overenskommits.
genom brevvixling ingdngna avtalet om
andring av avtalet mellan Finlands regering
och Canadas regering om luftfarten mellan 28§

de bada ldndernas territorier samt om tran- Denna forordning trdder i kraft den 1

sitotrafiken genom dem (FordrS 16/1992) oktober 1999.

Helsingfors den 24 september 1999

Republikens President
MARTTI AHTISAARI

Trafikminister Olli-Pekka Heinonen

(Fordragstexten dr publicerad i Finlands forfattningssamlings fordragsserie nr 102/1999)
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Inrikesministeriets beslut

om avgifterna for registerforvaltningens prestationer

Utfardat 1 Helsingfors den 22 september 1999

Inrikesministeriet har med stod av 34 § befolkningsdatalagen (507/1993) och 8 § lagen om
grunderna for avgifter till staten (150/1992) beslutat:

1§
Tilldmpningsomrdde

I detta beslut bestims nér befolkningsre-
gistercentralens och magistraternas prestatio-
ner skall vara avgiftsbelagda, om grunderna
for avgifterna samt om de avgifter som upp-
bérs for de offentligréttsliga prestationerna,
med undantag av handelsregistrets, fore-
ningsregistrets, notarius publicus och offent-
liga kdpvittnens prestationer.

Vad som i detta beslut bestims om magi-
straternas prestationer, tillimpas pa motsva-
rande sétt pé registerforvaltningens prestatio-
ner som lansstyrelsen pd Aland producerar.

28
Avgiftsfria offentligriittsliga prestationer

Avgiftsfria offentligréttsliga prestationer
som befolkningsregistercentralen utfor ar

1) uppritthallande av befolkningsdatasyste-
met och sdkerstillande av att det fungerar,

2) forandet av registret Over religionssam-
fund,

3) forandet av vigselrittsregistret, samt

4) handledning av de lokala myndigheter-
na inom registerforvaltningen.

Avgiftsfria offentligrittsliga prestationer
som magistraterna utfor &r

1) inhdmtande, registrering och kontroll av
befolkningsdatasystemets uppgifter,

2) utdrag ur befolkningsdatasystemet eller
annan motsvarande handling for ansdkan om
socialt bidrag eller understdd,

3) hindersprovning och forrattande av vig-
sel, samt

4) intyg over en dndring av postadressen
som skall goras i batregistret, forutsatt att
dndringen inte medfor att igenk&nningsteck-
net for baten dndras.

38
Avgifisbelagda offentligrdttsliga prestationer

Avgiftsbelagda offentligrattsliga prestatio-
ner &r

1) befolkningsdatatjénster for statliga myn-
digheter, kommuner och samkommuner samt
den evangelisk-lutherska kyrkan och orto-
doxa kyrkosamfundet,

2) befolkningsdatatjanster for foretag och
samfund for sadant offentligrittsligt behov
av uppgifter som baserar sig pa lag eller
forordning,

3) befolkningsdatatjanster for den veten-
skapliga forskningen,

4) befolkningsdatatjanster for samarbete i
anslutning till upprétthdllande och kontroll
av adressuppgifter 1 befolkningsdatasyste-
met,

5) utfirdande av enstaka utdrag, intyg och
motsvarande handlingar ur befolkningsdata-
systemet eller registrerade religionssamfunds
medlemsforteckningsarkiv,
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6) utdrag ur registret Gver religionssam-
fund,

7) intyg som avses i forordningen om vig-
selrdttsregistret (421/1993),

8) bevis som avses i tryckfrihetslagen
(1/1919),

9) bevis och intyg som avses i gruvforord-
ningen (663/1965),

10) i vallagen (714/1998) avsedda utdrag
ur valdatasystemets rostrittsregister,

11) 1 drvdabalken (40/1965) avsedd fast-
stéillelse av delagaruppgifterna i bouppteck-
ningen,

12) i forordningen om battrafik (817/1998)
avsedda registerbevis,

13) beslut som géller ansokan om &ndring
av sldktnamnet eller fornamnet, samt

14) sddana andra utbildnings- och konsul-
teringstjdnster for i 1—3 punkten ndmnda
instanser dn tjanster som hinfor sig till upp-
gifter enligt 2 §.

For de prestationer som ndmns i 1 mom.
uppbirs fasta avgifter enligt bifogade avgifts-
tabell eller avgifter som faststdlls sdrskilt
fran fall till fall.

4§
Ovriga avgifisbelagda prestationer

Ovriga avgiftsbelagda prestationer som
befolkningsregistercentralen och magistrater-
na utfor ar

1) andra befolkningsdatatjénster dn sddana
som ndmns i 3 §,

2) andra utbildnings- och konsulterings-
tjdnster dn sddana tjanster som hanfor sig till
uppgifter enligt 2§ och som avses i 3§ 1
mom. 14 punkten,

3) publikationsverksamhet,

4) andra dn i 3§ avsedda kopior samt
sidndnings- och postningstjanster, samt

5) anvédndning av lokaler och utrustning
som &r i befolkningsregistercentralens eller
magistratens besittning.

Priserna pa prestationer som namns i den-
na paragraf faststills pd foretagsekonomiska
grunder.

58§

Grunderna for avgifterna for vissa
offentligrdittsliga prestationer

For uppgifter om byggnader och ldgenhe-
ter samt for uppgifter om byggnadsprojekt
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som utldmnas till kommunerna pa annat sétt
dn via en teknisk forbindelse for forfragning
uppbérs endast databehandlingskostnaderna
for utlimnandet av prestationen samt kapi-
tal- och réintekostnaderna for utarbetandet
och upprétthallandet av datasystemen géllan-
de datatjansten.

Hos en myndighet inom den evangelisk-
lutherska kyrkan och ortodoxa kyrkosamfun-
det uppbirs for personuppgifter som utldm-
nats for upprétthdllande av medlemsregister
och sirskilt foreskrivna myndighetsuppgifter
endast de i 1 mom. nimnda kostnaderna.

6§
Myndigheternas befogenheter

Befolkningsregistercentralen och magi-
straterna har befogenhet att besluta i drenden
som giller avgifter for och prissittning av
de prestationer som de producerat, med un-
dantag av de avgifter som ndmns i den bifo-
gade avgiftstabellen.

Befolkningsregistercentralen har dessutom
befogenhet att besluta i drenden som géller
avgifterna for och prisséttningen av register-
forvaltningens riksomfattande telefontjanster,
med undantag av de telefontjinstavgifter
som ndmns i den bifogade avgiftstabellen.

78
lkrafitrdadelse- och 6vergdngsbestimmelse

Detta beslut trdder i kraft den 1 oktober
1999 och det giller till utgangen av 2000.

Genom detta beslut upphédvs inrikesminis-
teriets beslut av den 16 december 1998 om
avgifterna for registerforvaltningens presta-
tioner (1030/1998) jamte &ndringar.

For en prestation som har bestillts innan
detta beslut har triatt i kraft uppbérs avgift
enligt det avgiftsbeslut som gillde fore
ikrafttradandet.

tgédrder som verkstélligheten av beslutet
forutsatter fir vidtas innan beslutet trader i
kraft.

Som ett arrangemang under &vergangspe-
rioden enligt lagen om &ndring av befolk-
ningsdatalagen (615/1998) tillampas till ut-
gangen av 1999 vid prisséttningen av &dnd-
ringsuppgifter som dagligen utlimnas ur be-
folkningsdatasystemet till sidana forsamling-
ar och kyrkliga samfilligheter inom den
evangelisk-lutherska kyrkan som hor till det
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s.k. kyrknétet ett separat beslut som inrikes-
ministeriet fattar ar 1999.

For prestationer som levereras till en ovan
i 3§ 1 mom. 1 punkten ndmnd myndighet
kan befolkningsregistercentralen och magi-
straterna faststélla avgifter som understiger

Helsingfors den 22 september 1999

de avgifter som nidmns i den avgiftstabell
som bifogas detta beslut, ifall en ldgre avgift
ar sérskilt motiverad till foljd av att den tek-
niska totalreformen av befolkningsdatasys-
temet haller pa att genomforas.

Region- och kommunminister Martti Korhonen

Overinspektor Jukka Aalto
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Bilaga

AVGIFTSTABELL

For befolkningsregistercentralens och magistraternas offentligrattsliga prestationer uppbérs
foljande avgifter:

I FORFRAGNINGAR

1. FORFRAGNINGAR VIA DIREKTANVANDNING

Med forfrdgningar via direktanvindning avses service ddr man via en datorterminal kan
gora forfragningar om (ldsa) och mata ut enskilda uppgifter i befolkningsdatasystemet samt
pa basis av vissa sokkriterier identifiera enskilda personer, fastigheter och byggnader.

a) Uppgifter i befolkningsdatasystemet ........................ 0,95 mk/forfragan
b) Identifiering av en person, fastighet eller byggnad ............. 1,70 mk/forfragan
c)Utdata ... ... 1,75 mk/utskrift

Meny-, guide- och kundinfoskérmbilderna samt vissa hjélptextrutor dr avgiftsfria for kun-
derna.

Minimidebiteringen per ménad dr 40 mk/faktura.

Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar anldggnings- och tilliggskostnaderna
separat i varje enskilt fall.

2. TILLAMPNINGSFORFRAGNINGAR

Med tilldmpningsforfragningar avses sddan service, dir det mellan kundens tillimpning
och befolkningsdatasystemet har upprittats en forfragningsforbindelse via vilken man kan
soka och registrera uppgifter som finns i befolkningsdatasystemet direkt i kundens system.
Uppgifter i befolkningsdatasystemet .......................... 1,70 mk/forfragan

Minimidebiteringen per manad ar 40 mk/faktura.

Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar anldggnings- och tilldggskostnaderna
separat 1 varje enskilt fall.

I1 SERVICE FOR UPPRATTHALLANDE AV KUNDENS REGISTER

1. ANDRINGSDATASERVICE

Med dndringsdataservice avses sddana leveranser av basmaterial och dndringsuppgifter, dar
uppgifterna formedlas till kundens system sa att uppgifternas datainnehall och leveranssittet
ar standardiserat.
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1.1. Leverans av basmaterial

Med leverans av basmaterial avses antingen leverans i anslutning till &ndringsdataservicens
inledande skede eller sddan leverans av basuppgifter till kunden som &r av engangsnatur.
Leveransen av basmaterial gors pa grundval av regional avgransning eller sa himtas basma-
terialet med hjalp av beteckningar som kunden ldmnat. Leveransen av basmaterial dr en for-
utsdttning for att leverans av dndringsuppgifter skall inledas.

Leveransavgift .. ... ... i 1200 mk/leverans
Uppgifter i befolkningsdatasystemet .................. 0,50 mk/levererad dataenhet

Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar tilliggskostnaderna separat i varje en-
skilt fall.

1.2. Leverans av dndringsuppgifter

Med leverans av dndringsuppgifter avses regelbunden (dagligen, varje vecka, med tva
veckors intervall eller med minst fyra veckors intervall) uppdatering av kundens register med
de dndrade uppgifterna i befolkningsdatasystemet. Leveransen av andringsuppgifter gors pa
grundval av regional avgrinsning eller med hjilp av beteckningar. Innan leveransen av
andringsuppgifter inleds maste basmaterial levereras till kundens register.

Leveransavgiften for insamling och leverans av dagliga dndringsuppgifter:

dagligen ... 40 mk/leverans
Svarje VeCKa ... 200 mk/leverans
- med tva veckors leveransintervall ........... ... ... ... .. .. ... 500 mk/leverans
- med fyra veckors leveransintervall ........................... 1000 mk/leverans
Uppgifter i befolkningsdatasystemet ............... 0,15 mk/levererad dndringspost
Tillaggsservice for enskildkund .................. 0,05 mk/levererad dndringspost
Forvaring och upprétthdllande av

en kunds beteckningsfil ......... ... ... ... ... 0,05 mk/éndring i beteckningsfilen
Konverteringaravdata .......... ... ... .. . i 400 mk/leverans
Kopiaavmaterialet ......... ... ... ... 500 mk/kopia

Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar tilliggskostnaderna separat i varje enskilt
fall.

2. ENGANGSUPPDATERING AV KUNDENS REGISTER
2.1. Basuppdatering av personregister
Med basuppdatering avses uppdatering av kundens personregister enligt foljande: namnet

och adressen uppdateras eller dodsdatum anges och en personbeteckning som redan finns i
registret dndras.

Leveransavgift . ........ ... . . 1200 mk/leverans
Engéngsuppdatering med hjélp av personbeteckning ............. 0,08 mk/dataenhet

i kundens register
Tillaggsavgift for uppdatering som gors utan personbeteckning . .. .. 1000 mk/leverans

I enhetsavgiften ingar uppdatering av personuppgifterna i enlighet med villkoren i datatill-
stdndet och leverans av uppgifter i maskinlasbar form.

Utmatning av uppgifter pé etiketter eller kuponger. ... ... 0,15 mk/etikett eller kupong
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Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar tilliggskostnaderna separat i varje enskilt
fall.

2.2. Omfattande uppdatering av personregister

Med omfattande uppdatering avses en uppdatering diar kundens personregister, utéver upp-
gifter gillande basuppdateringen, uppdateras med en eller flera andra sddana uppgifter i be-
folkningsdatasystemet som redan skall inga i kundens register. For konstaterande av detta
skall vid behov foretes en registerredogdrelse eller en annan motsvarande utredning om regi-
stret.

Leveransavgift .. ...... ... i e 1200 mk/leverans
Engéngsuppdatering med hjélp

av personbeteckning ........................ 0,12 mk/dataenhet i kundens register
Tillaggsavgift for uppdatering som

g0rs utan personbeteckning .............. .. . . . 1000 mk/leverans

I enhetsavgiften ingar uppdatering av personuppgifterna i enlighet med villkoren i datatill-
stdndet och leverans av uppgifter i maskinldsbar form.

Utmatning av uppgifter pé etiketter
ellerkuponger ....... ... .. . . .. i 0,15 mk/etikett eller kupong

Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar tilldggskostnaderna separat i varje enskilt
fall.

2.3. Uppdatering av fastighets- eller byggnadsregistret

Med uppdatering av fastighets- eller byggnadsregistret avses sddan uppdatering som sker
pa grundval av fastighets- eller byggnadsbeteckningen eller nagon annan motsvarande identi-
fieringsuppgift och dér fastighets- eller byggnadsuppgifter som redan finns i kundens register
uppdateras med uppgifterna i befolkningsdatasystemet. Komplettering med nya dataenheter i
samband med uppdateringen sker i form av samplings- och utplockningsservice.

Leveransavgift . . ... . ... . . . 1200 mk/leverans
Engangsuppdatering med hjilp av

fastighets- eller byggnadsbeteckningen

eller annan identifieringsuppgift .............. 0,10 mk/dataenhet i kundens register

. Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar tilldggskostnaderna separat i varje enskilt
all.
IIT SAMPLINGS- OCH UTPLOCKNINGSSERVICE

1. SAMPLING OCH UTPLOCKNING

Med sampling och utplockning avses utlimnande av person-, fastighets- eller bygg-
nadsuppgifter som valts enligt olika utplockningskriterier (t.ex. en persons dlder, personbe-
teckning, boningsort, uppvarmningsmetod for byggnader, fastighetsbeteckning).

Leveransavgift . ....... .. .. . 1200 mk/leverans
Utplockning/sampling ur
befolkningsdatasystemets uppgifter ................... 0,40 mk/utlimnad dataenhet
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I enhetsavgiften ingar basutplockning eller bassampling ur en registerdel i enlighet med
villkoren i datatillstdndet och leverans av uppgifter i form av etiketter eller kuponger och
listor och i maskinldsbar form.

Extrakopior ........ ... ... ... i 0,15 mk/klistermérke eller kupong

Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar tilldggskostnaderna separat i varje enskilt
fall.

2. STANDARDUTDATA

Med standardutdata avses olika formbundna, regelbundet d&terkommande utdata, statistiker
och material, sdsom elevkort eller basforteckningar for forsamlingsval.

Leveransavgift .. ....... ... . 500 mk/leverans
Utplockning/sampling ur
befolkningsdatasystemets uppgifter ................... 0,25 mk/utlamnad dataenhet

Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar tilldggskostnaderna separat i varje enskilt
fall.

3. SEPARATA UTDATA

Med separata utdata avses utdata, statistiker eller annat material som tas fram i enlighet
med kundens definitioner.

Myndigheten inom registerférvaltningen debiterar kostnaderna separat i varje enskilt fall.

IV MAGISTRATERNAS SEPARATA SERVICE
1. SAMPLING OCH UTPLOCKNING
Sampling och utplockning som gdrs av magistraterna.
En enligt avtal preciserad leveransavgift:
vid enstaka utplockning ......... .. ... . . .. e 200 mk/leverans

vid fortgdende avtalsforhallande .............. ... ... ... ... ... ...... 400 mk/ar

Enhetsavgifterna for varje sampling och utplockning:

Enheter

I—1000 . ..o 1,40 mk
TOOT—2000 . . ..ottt 0,90 mk
20013000 . ...t e 0,70 mk
30014000 . . ..t 0,60 mk
Q00T o 0,50 mk

Minimidebiteringen ar 30 mk/utplockning.

I avgiften ingar bassampling och basutplockning i enlighet med villkoren i avtalet och le-
verans av uppgifter i form av etiketter eller forteckningar.

Kopia av levererat material .. ....... ... ... ... ... ... .. .. ..., 0,20 mk/enhet.

Magistraten debiterar tilldiggskostnaderna separat i varje enskilt fall.
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2. BOENDEDATASERVICE
2.1. Forteckning 6ver boende
Forteckning 6ver boende i en byggnad.

Forteckning 6verboende .......... ... .. .. ... .. . 1,50 mk/boende,
minimidebitering 30 mk/kund

Magistraten debiterar tilldiggskostnaderna separat i varje enskilt fall.
2.2. Fortgiende boendedataservice

Fortgéende leverans av boendeforteckningen och dndringar i den for samarbete i anslutning
till upprétthéllande och kontroll av adressuppgifter i befolkningsdatasystemet.

I enlighet med antalet 14genheter i byggnaden:

Lagenheter

L2 30 mk/leverans
2050 50 mk/leverans
ST—100 . .. 100 mk/leverans
TOT—200 . .ot 150 mk/leverans
201400 . . 200 mk/leverans
Q0T—T00 . .ot 300 mk/leverans
TOI—1000 . . ..ot 400 mk/leverans
10011500 . . .ot 600 mk/leverans
15012000 . . ..ottt 800 mk/leverans
20012500 . ...t 1000 mk/leverans
25013000 . ...t 1500 mk/leverans
300L— .o e 2000 mk/leverans

Vid leverans av uppgifter som dndrats i boendeforteckningen i form av linjedverforing till
det register som skall uppritthallas uppbérs en fast arsavgift pa 1,10 mk/boende/ar som &r
baserad pa registrets storlek och for leverans av registrets basuppgifter 10 000 mk.

Magistraten debiterar tilliggskostnaderna separat i varje enskilt fall.
V TELEFONTJANSTER
Med befolkningsdatatelefonen avses telefontjdnsten som svarar pa forfrdgningar om en-

skilda uppgifter i befolkningsdatasystemet.

Lokalsamtalsavgiftoch ......... ... .. ... ... .. .. ... ... ... . ... 7,90 mk/minut

VI HANDLINGAR
1. BEFOLKNINGSDATASYSTEMETS HANDLINGAR
1.1. Utdrag ur befolkningsdatasystemet

Utdragets datainnehall bestims pa basis av anviandningssyftet. Exempel pa utdrag ur be-
folkningsdatasystemet &r bl.a. &mbetsbevis och intyg om hemkommun.



2298 Nr 916

Utdrag ..o 20 mk/handling
Manuelltutdrag . ... 50 mk/handling

1.2. Firdig statistik eller utredning av antal

Ur befolkningsdatasystemet regelbundet producerade statistiker och utredningar av antal,
bl.a. statistik 6ver folkméangd vid arsskiftet och utredningar om fordndringar i registersitua-
tionen.

Fordenforstasidan .......... ... .. i 15 mk/sida
For de foljande sidorna ... e 7 mk/sida

1.3. Styrkta kopior

Styrkt kopia av handling i befolkningsdatasystemet.

AVt 10 mk/sida
2. OVRIGA HANDLINGAR

Utdrag ur registret 6ver religionssamfund ........................ 50 mk/handling

Styrkt kopia av religionssamfunds samfundsordning ............... 50 mk/handling

Intyg ur vigselrdttsregistret . . ....... ... i 50 mk/handling

Bevis som avses i tryckfrihetslagen .............. ... ... ... ... .. 100 mk/handling

Bevis och intyg som avses i gruvforordningen ................... 100 mk/handling

Utdrag som enligt vallagen ges ur valdatasystemets

TOSITALESTE@ISIET . . . .\ oottt e e 6 mk/handling

I drvdabalken avsedd faststéllelse av

deldgaruppgifterna i bouppteckningen . ......................... 200 mk/handling

Registerbevis som avses i forordningen om battrafik

och dubblettexemplar av registerbeviset . ....................... 150 mk/handling

Sadant registerbevis med specialtecken

som avses i forordningen om béttrafik . ........ ... ... ... oL 500 mk/handling

Utdrag ur batregistret . ...........o .ttt 25 mk/handling

Beslut som giller ansdkan om &dndring

av slédktnamnet eller fornamnet .......... ... ... ... ... ... ... 500 mk/beslut
VII OVRIG SERVICE

1. UTBILDNINGS- OCH KONSULTERINGSTJANSTER (3 § 1 mom. 14 punkten)

Utbildning . . ... ... 750 mk/géng
Konsultering (géller inte tjdnsteuppdrag eller
radgivning enligt lagen om forvaltningsforfarande) ................. 400 mk/timme

Resekostnader debiteras i enlighet med resereglementet for statstjanstemén.
2. LOGGUPPFOLJNING

Med logguppfdljning avses sddan anvéandarspecifik uppfoljning och rapportering av for-
fragningar via direktanvdndning som gors pa uppdrag av kunden.
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Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar kostnaderna for logguppf6ljning separat
i varje enskilt fall.

3. OVRIGA PRODUKTER OCH TJANSTER

Myndigheten inom registerforvaltningen debiterar kostnaderna for ovriga produkter och
tjdnster separat i varje enskilt fall.

For betalningsanmodan debiteras 30 mk.
Utover ovan ndmnda avgifter for handlingar uppbérs ingen post- eller séndningsavgift.

For en handling som sénds per telefax uppbérs samma avgift som for en ovan avsedd ori-
ginalhandling.
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Handels- och industriministeriets beslut

om enkla tryckbehillare

Utféardat i Helsingfors den 22 september 1999

Handels- och industriministeriet har med stod av lagen den 27 augusti 1999 om tryckbi-

rande anordningar (869/1999) beslutat:
1 kap.
Allméinna bestimmelser

1§

De tryckbdrande anordningar som avses i
2 mom. och som skall slédppas ut pad markna-
den och tas i drift (enkla tryckbehdllare)
skall uppfylla kraven i detta beslut pa sé sitt
att de tryckbdrande anordningarna, nér de
installeras och underhélls pd adekvat sétt
och drivs pa ett sdtt som motsvarar deras
syfte, inte dventyrar ndgons hilsa, sidkerhet
eller egendom.

Detta beslut tillimpas pé tryckbérande
anordningar som uppfyller féljande krav:

1) den tryckbirande anordningen &r serie-
tillverkad och svetsad,

2) den tryckbdrande anordningen &r kon-
struerad for att innehélla luft eller kvive,

3)den tryckbirande anordningen ar inte
konstruerad for uppvarmning med laga,

4) den tryckbdrande anordningens storsta
drifttryck ar storre &n 0,5 bar, dock hogst
30 bar, och produkten av det storsta drift-

trycket och volymen ar hogst 10 000 bar-L,
5)de delar av en tryckbdrande anordning
som é&r tryckbdrande har tillverkats av olege-
rat stal eller olegerat aluminium eller av en
aldringsbestdandig aluminiumlegering,

6) den tryckbdrande anordningens drift-
temperatur ar inte ldgre &n —50 °C samt dess
hogsta drifttemperatur hogst 300 °C, nér det
iar friga om en stdlbehdllare, och hogst
100 °C nidr det &ar frdga om tryckbdrande
anordning som har tillverkats av aluminium
eller aluminiumlegering,

7) den tryckbidrande anordningen r tillver-
kad av

a) en cylindrisk del med cirkulért tvarsnitt
och konvexa eller plana gavlar som har sam-
nha symmetriaxel som den cylindriska delen
eller

b)tva konvexa gavlar med gemensam
symmetriaxel.

Detta beslut tillimpas dock inte p& foljan-
de tryckbdrande anordningar:

1) slackapparater,

2) tryckbdrande anordningar som har kon-
struerats sérskilt for kdrnanldggningar och i

Radets direktiv 87/404/EEG; EGT Nr L 220, 8.8.1987, s. 48, dndr. 90/488/EEG; EGT Nr L 270, 2.10.1990, s. 25

och 93/68/EEG; EGT Nr L 220, 30.8.1993, s. 1
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vilka en driftstorning kan fororsaka ett ra-
dioaktivt utslépp,

3) tryckbérande anordningar som &r avsed-
da for installering sérskilt i luftfarkoster eller
fartyg eller for deras framdrivning.

28

I detta beslut avses med

1) tryckbehdllare en enkel tryckbehallare,

2) tillverkarens representant ett bolag eller
en sammanslutning som befullmiktigats av
tillverkaren och har sin verksamhetsort i en
stat som hor till Europeiska ekonomiska
samarbetsomradet,

3) anmdlt organ ett anmilt organ enligt
forordningen om besiktningsorgan som av-
ses 1 lagen om tryckbdrande anordningar
(890/1999) vilket har utndmnts for att utfora
uppgifter enligt detta beslut.

38
Det tryckprov som avses i detta beslut kan
utforas som vitske- eller gastryckprov. Nér
ett gastryckprov utfors skall sirskild omsorg
iakttas och utomstdende personer fér inte
vara nérvarande vid provet.

48

En tryckbehallare for vilken produkten av
det storsta drifttrycket och volymen &r hogst
50 bar-L skall tillverkas enligt sddant gott
verkstadsforfarande som iakttas i en stat som
hor till Europeiska ekonomiska samarbets-
omradet. Tryckbehéllaren skall maérkas pé
sittet om vilket bestdims i1 23 §, dock utan
CE-mérkning.

Vad som bestdms nedan géller tryckbehal-
lare for vilka produkten av det stdrsta drift-
trycket och volymen &verstiger 50 bar-L.

6§
Tillsynsmyndigheten skall sorja for att re-
ferensnumren pa de nationella standarder
som motsvarar de harmoniserade standarder-
na offentliggdrs.

7§

Med en tryckbehallare skall folja bruksan-
visningar som tillverkaren har sammanstéllt.
Anvisningarna skall innehalla &tminstone
foljande uppgifter:

1) uppgifterna enligt 23 § med undantag
av serie- eller partinummer,

2) tryckbehéllarens bruksdndamal,

2301

3) sddana underhalls- och installationsan-
visningar som &r nddviandiga med tanke pa
sdkerheten.

Anvisningarna om en tryckbehdllare som
dr avsedd att tas i bruk i Finland skall vara
avfattade pa finska eller pa finska och
svenska.

2 kap.
Certifieringsforfaranden

. 8§

Overensstimmelsen med kraven skall visas
genom certifieringsforfarande enligt 9 § in-
nan tillverkningen av en tryckbehéllare in-
leds eller, i fraga om en fardig behallare,
genom forfarande enligt 10 § innan behalla-
ren slépps ut pd marknaden.

De handlingar och den korrespondens som
sammanhinger med beddomningen av &ver-
ensstimmelsen med kraven skall till den del
som ett anmélt organ genomfor forfarandena
avfattas pé ett sprdk som detta organ god-
kéanner.

98§

Motsvarar en tryckbehéllare de standarder
som avses 1 6§, skall Overensstimmelsen
med kraven visas innan tillverkningen in-
leds, enligt tillverkarens val antingen

1) genom granskning av konstruktions-
och tillverkningsplanen eller

2) genom EG-typkontroll.

Om tryckbehallaren inte alls eller endast
delvis motsvarar de standarder som avses i
6§, skall Overensstimmelsen med kraven
visas genom EG-typkontroll innan tillverk-
ningen inleds.

) 10§

Ar produkten av en tryckbehéllares storsta
drifttryck och volym hogst 3000 bar-L, skall
det innan den férdiga behéllaren slédpps ut pa
marknaden visas att den uppfyller kraven,
enligt tillverkarens val antingen

1) genom EG-verifikation eller

2) genom EG-forsikran om
stimmelse.

Overstiger produkten av tryckbehéllarens
storsta  drifttryck och volym 3000 bar-L,
skall det innan den fardiga behéllaren sldpps
ut pd marknaden genom EG-verifikation vi-
sas att den uppfyller kraven.

overens-
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Granskning av konstruktions- och
tillverkningsplanen

11§

Tillverkaren eller dennes representant skall
be ett anmalt organ om granskning av kon-
struktions- och tillverkningsplanen. I planen
skall ges en beskrivning av de tekniker och
funktioner som utnyttjas for att uppfylla kra-
ven i de standarder som avses 1 6 § och i
synnerhet

I)en utforlig konstruktionsritning for
tryckbehallaren,

2) de anvisningar som avses i 7 §,

3) ett dokument som beskriver

a) de valda materialen,

b) de valda svetsmetoderna,

d ¢) besiktningarna under tillverkningsske-
et,

d) andra relevanta upplysningar om tryck-
behallarens konstruktion.

Vid tillimpning av certifieringsforfaranden
enligt 15—18 § skall till konstruktions- och
tillverkningsplanen dessutom fogas foljande
uppgifter:

1) intyg Over svetsmetodernas ldmplighet
och svetsarnas eller svetsningsoperatorernas
kompetens,

2) materialintyg for de material som de
tryckbirande delarna bestér av,

3)en redogorelse for de undersokningar
och prov som har utforts eller en beskriv-
ning av planerade besiktningar.

Om tryckbehallarens konstruktion och me-
toderna for tillverkningen av den stimmer
Overens med standarderna och detta beslut,
skall det anmélda organet ge tryckbehalla-
rens tillverkare eller dennes representant ett
granskningsintyg.

EG-typkontroll

12§

Tillverkaren eller dennes representant skall
be ett anmilt organ om EG-typkontroll med
en ansokan som skall innehalla f6ljande
uppgifter:

1) tillverkarens eller representantens namn
och adress,

y 2) orten dér tryckbehallaren skall tillver-
as,

3) en konstruktions- och tillverkningsplan
enligt 11 § 1 mom. med en redogorelse for
hur de véasentliga sdkerhetskraven i bilagan
eller kraven 1 de standarder som avses 1 6 §
kommer att uppfyllas.
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Tillsammans med ansdkan skall en behél-
larprototyp som é&r representativ for den pla-
nerade produktionen séndas in.

13§

Vid EG-typkontrollen kontrolleras att
tryckbehallarens konstruktion och metoderna
for tillverkningen av den &r forenliga med
detta beslut. Vid besiktningen av behéllar-
prototypen skall sdrskilt

1) undersokas om tryckbehallaren har till-
verkats enligt konstruktions- och tillverk-
ningsplanen,

2) undersokas om tryckbehallaren tryggt
kan drivas under de planerade driftsforhal-
landena,

3) utforas lampliga undersokningar och
prov for att sdkerstilla att tryckbehéllaren
uppfyller de vésentliga sdkerhetskrav som ar
tillampliga.

Om behallarprototypen motsvarar tillimp-
liga bestimmelser, skall det anmélda organet
ge sokanden ett EG-typintyg. I intyget skall
besiktningsresultaten redovisas och eventuel-
la villkor anges. Till intyget skall fogas de
beskrivningar och ritningar som behdvs for
identifikation av den godkdnda behéllarpro-
totypen.

Det anmélda organet skall pd begiran till-
stilla myndigheterna i de stater som hor till
Europeiska ekonomiska samarbetsomradet
samt Ovriga anmilda organ en kopia av
EG-typintyget. Av motiverade skél skall dven
en kopia av konstruktions- och tillverknings-
planen samt uppgifter om utférda undersok-
ningar och prov sdndas.

14§

Om ett anmélt organ inte utfiardar ett
EG-typintyg, skall det meddela Gvriga anmal-
da organ detta.

Ett anmilt organ som aterkallar ett EG-
typintyg skall underrtta tillsynsmyndigheten
om saken. Tillsynsmyndigheten skall med-
dela myndigheterna i de oOvriga staterna in-
om Europeiska ekonomiska samarbetsomra-
det och Europeiska gemenskapernas kom-
mission att intyget har &terkallats och ange
skélen till beslutet.

EG-verifikation
15§

Tillverkaren eller dennes representant skall
garantera och meddela att tryckbehéllare
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som har besiktats enligt 16 § stimmer Over-
ens med tryckbehallartypen enligt beskriv-
ningen i EG-typintyget eller med den kon-
struktions- och tillverkningsplan som fast-
stéllts med ett granskningsintyg.

Tillverkaren eller dennes representant skall
begira EG-verifikation av ett anmélt organ
som genom undersokningar och prov skall
utreda om tryckbehdllarna uppfyller kraven i
detta beslut.

16 §

EG-verifikation genomfors pa ett tryckbe-
héllarparti. Tillverkaren skall framstélla sina
tryckbehallare i partier med jamn kvalitet,
och med alla atgarder som behovs for detta
och som giller tillverkningsmetoden forsékra
sig om att varje produktparti har jimn kvali-
tet. Till dessa tryckbehallarpartier som skall
sdndas in skall ett EG-typintyg eller, om
tryckbehéllaren inte har tillverkats i enlighet
med en godkidnd prototyp, den konstruk-
tions- och tillverkningsplan som avses i 11 §
fogas. I det senare fallet skall det anmaélda
organet fore EG-verifikationen granska pla-
nen for att forsdkra sig om att den stimmer
overens med kraven.

Vid besiktningen av ett tryckbehéllarparti
skall det anmalda organet sdkerstilla att
tryckbehallarna ér tillverkade och kontrolle-
rade enligt konstruktions- och tillverknings-
planen, och varje tryckbehdllare i partiet
skall for kontroll av att de &r hela utséttas
for ett tryckprov med trycket 1,5 génger det
storsta drifttrycket. Dessutom skall det an-
mélda organet forsékra sig om svetsforban-
dens kvalitet genom provning som enligt
tillverkarens val utfors antingen pa ett prov-
svetsstycke som dr representativt for produk-
tionen eller pa provstavar som tagits fran en
tryckbehallare. Proven skall utforas pa tryck-
behallarens ldngssvetsar. Om olika svetsme-
toder har anvéants i ldngssvetsar och rund-
svetsar, skall proven dessutom utforas pa
rundsvetsar.

Har tryckbehéllarens véggtjocklek fast-
stéllts enligt den provningsmetod som avses
i 3.1.2 punkten i bilagan, ersitts proven for
sikerstillande av svetsforbandens kvalitet
om vilka bestdims i 2 mom. med ett vitske-
tryckprov. Tryckprovet utfors pa fem slump-
massigt utvalda tryckbehallare i partiet for
kontroll av att de uppfyller kraven i 3.1.2
punkten i bilagan.
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17 §

Tillverkaren eller dennes representant skall
anbringa CE-mérkningen pa varje tryckbe-
hallare i ett parti som godkénts vid EG-veri-
fikationen och upprétta en skriftlig forsdkran
om Overensstimmelse.

Det anmilda organet skall anbringa eller
lata anbringa sitt identifikationsnummer pa
varje tryckbehallare i ett parti som godkénts
vid EG-verifikationen och uppritta ett skrift-
ligt intyg om Overensstimmelse. Tryckbe-
hallarna 1 partiet far sldppas ut pd markna-
den, med undantag av dem som inte har
godkénts i tryckprovet. Om ett parti under-
kénns, skall det anmilda organet eller till-
synsmyndigheten vidta adekvata atgérder for
att forhindra att det underkdnda partiet
slapps ut pd marknaden. Om partier under-
kidnns upprepade ganger, kan det anmélda
organet sluta tillimpa en sddan kontroll som
baserar sig pé stickprov.

Tillverkaren far p4 det anmélda organets
ansvar anbringa det identifikationsnummer
som avses 1 2 mom. under tillverkningspro-
cessen.

Tillverkaren eller dennes representant skall
pa begiran kunna visa upp det anmaélda or-
ganets intyg om Overensstimmelse enligt 2
mom.

EG-forsdkran om overensstimmelse

18§

En tillverkare som har for avsikt att tillam-
pa ett certifieringsforfarande med EG-forsik-
ran om Overensstimmelse skall innan till-
verkningen av tryckbehéllarna inleds ge det
anmélda organ som har utfirdat EG-typintyg
eller granskningsintyg en redogdrelse for
alla de atgérder som planerats for sikerstil-
lande av att behallarna stimmer Overens
med en godkind behallarprototyp eller de
standarder som avses i 6 §. Redogorelsen
skall sdrskilt innehéalla

1) en beskrivning av tillverkningsmetoder-
na,

2) en besiktningsplan for besiktningar och
prov som skall utféras under tillverkningen
samt for hur, och hur ofta de skall utforas,

3) en forsdkran att besiktningsplanen enligt
2 punkten f6ljs och att varje tryckbehéllare
utsitts for tryckprovning med trycket 1,5
ginger det storsta drifttrycket, samt

4) tillverknings- och lagringsplatsernas ad-
resser samt datum d& tillverkningen skall
borja.
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De besiktningar och prov som avses i 3
punkten skall dvervakas av kvalificerad per-
sonal som é&r tillrickligt oberoende av till-
verkningspersonalen.  Besiktningarna  och
proven skall redovisas i en rapport.

19
For att tillverkningen av en tryckbehéllare
skall kunna inledas krivs att ett anmélt or-
gan har granskat den redogorelse som avses
1 18§ 1 mom. och, om behallaren inte har
genomgétt EG-typkontroll, konstruktions-
och tillverkningsplanen.

. 20 §

Overstiger produkten av tryckbehéllarens
storsta drifttryck och volym 200 bar-L, skall
det anmilda organ som avses i 18 § under
tillverkningsprocessen dessutom

1) forvissa sig om att tillverkaren utfor be-
siktningar och prov enligt 18 § 1 mom. 3
punkten,

2) vdlja ut tryckbehallare pa tillverknings-
och lagringsplatsen for stickprovskontroller.

Det anmilda organet skall fora protokoll
over Overvakningsbesok som det gor under
tillverkningen och sidnda kopior av dessa till
tillsynsmyndigheten och pd begéran till
myndigheterna i dvriga stater inom Europe-
iska ekonomiska samarbetomradet, Europeis-
ka gemenskapernas kommission samt ovriga
anmalda organ.

. 21§

Overstiger produkten av tryckbehallarens
storsta drifttryck och volym 200 bar-L, har
det anmélda organ som avses i 20 § ritt att
utfora besiktningar pa tryckbehéllarnas till-
verknings- och lagringsplatser. Det anmailda
organet har dessutom ritt att vélja ut stick-
prov bland tryckbehallarna och till sitt for-
fogande fa

1) konstruktions- och tillverkningsplanen,

2) EG-typintyget eller granskningsintyget,

3) redogorelser for och rapporter om de
besiktningar och prov som utforts,

4) ovriga uppgifter som behovs for over-
vakningen.

22§

Genom att anbringa en CE-mérkning pé
varje tryckbehéllare forsdkrar tillverkaren att
tryckbehallaren stimmer &verens med en
godkind behallarprototyp eller den konstruk-
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tions- och tillverkningsplan som avses 1 11 §
och som faststillts med granskningsintyg
samt att tillverkaren fullgér skyldigheterna
om vilka bestdms i 18 §.

3 kap.
CE-mirkning

23§

P& tryckbehallaren eller pa en mérkplét
som fasts varaktigt pd tryckbehéllaren an-
bringas pé ett synligt, léttlast och outplanligt
satt CE-médrkningen och atminstone foljande
uppgifter:

1) storsta drifttryck (bar)

2) hogsta drifttemperatur (°C),

3) lagsta drifttemperatur (°C),

4) tryckbehéllarens volym (L),

5) tillverkarens namn eller varumaérke,

6) tryckbehéllarens typbeteckning samt se-
rie- eller partinummer,

7)de tvd sista siffrorna i det artal da
CE-mirkningen anbringats.

Den mirkplat som avses i 1 mom. skall
vara sadan att den inte kan anvindas pa
nytt. P4 mairkpliten skall finnas tillrackligt
med utrymme for alla behovliga uppgifter.

P4 en tryckbehallare far inte sdidana mark-
ningar anbringas som pa grund av betydelse
eller utformning felaktigt kan uppfattas som
en CE-mérkning. En tryckbehéllare far for-
ses med andra mairkningar, om dessa inte
minskar CE-mérkningens synlighet eller
laslighet.

24 §

Till CE-mérkningen fogas det anmélda
organets identifikationsnummer, som anger
vilket anmailt organ som har genomfort EG-
verifikationen av tryckbehéllaren eller som
svarar for den Overvakning som avses i

20 §.

25§

Om tryckbehéllaren omfattas av andra be-
stimmelser, géllande andra aspekter, som
ocksd kraver CE-mérkning, skall CE-mérk-
ningen ange att tryckbehallaren ocksa upp-
fyller dessa bestimmelser.

Om dock nagon av de bestimmelser som
avses i 1 mom. tillater att tillverkaren under
en Overgangsperiod tillimpar ett alternativt
forfarande, visar CE-méirkningen endast att
behallaren Gverensstimmer med de tillimpa-



Nr 917 2305

de bestdmmelserna. I detta fall skall refe- 4 kap.

rensnumren for de direktiv som skall tillim-

pas, sddana som de har offentliggjorts i Eu- Ikrafttridande

ropeiska gemenskapernas officiella tidning,

anges i de dokument, meddelanden eller in- 268

struktioner som foOreskrivs i dessa direktiv Detta beslut trader i kraft den 29 novem-

och medfdljer tryckbehéllaren. ber 1999.

Helsingfors den 22 september 1999

Handels- och industriminister Erkki Tuomioja

Konsultative tjanstemannen Pentti Tarnanen

3 490301/105
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Bilaga

VASENTLIGA SAKERHETSKRAV FOR TRYCKBEHALLARE

1 DEFINITIONER OCH STORHETER

1.1. Definitioner

a)

b)
©)

d)

e)

Berdkningstrycket P dr det overtryck som tillverkaren har valt och som anvénds for be-
stimning av de tryckbérande delarnas tjocklek.

Det storsta drifttrycket PS &r det storsta overtryck som far anvdndas under normal drift.

Den lédgsta drifttemperaturen T, dr tryckbehéllarviggens légsta stabiliserade temperatur
under normal drift.

Den hdgsta drifttemperaturen T ,,,, dr tryckbehéllarviggens hogsta stabiliserade tempera-
tur under normal drift.

Strackgrinsen Ry, vid den hogsta drifttemperaturen T, &r

— virdet for den ovre strickgrdnsen R ,,; for ett material som har en nedre och en 6vre
striackgrins eller

— minimivérdet for 0,2 % forlingningsgrinsen R , eller

— minimivérdet for 1,0 % forldngningsgrénsen R , , for olegerat aluminium.

f) Tryckbehéllare av samma typ:

g)
h)

Tryckbehallarna anses representera en produktion som planerats pa det sitt som avses i

12 § 2 mom. om de skiljer sig fran behallarprototypen endast genom diametern, men upp-

fyller kraven enligt 3.1.1 eller 3.1.2 punkten, och/eller genom lingden pa den cylindriska

delen, med f6ljande begrinsningar:

— om behallarprototypen har en eller flera mantelringar, skall behallarna ha minst en
mantelring,

— om behallarprototypen endast har konvexa gavlar (ingen mantelring), far behallarna
inte ha ndgon mantelring.

Om langdskillnaderna medfor dndringar av 6ppningarna och/eller stutsarna, skall varje
variant anges pé ritningarna.

Ett tryckbehallarparti far besta av hogst 3 000 tryckbehéllare av samma typ.

Serietillverkning anses foreligga om minst tva tryckbehéllare av samma typ tillverkas
med samma metod i kontinuerlig tillverkning.

I materialintyget garanterar tillverkaren att de levererade produkterna uppfyller villkoren
i bestillningen och redovisar resultaten av de sedvanliga produktionstesten, sirskilt vad
giller kemiska analyser och mekaniska egenskaper. Resultaten behdver inte harstamma
frén det levererade partiet, men tillverkningsmetoden skall vara densamma.
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1.2. Storheter och enheterna for dessa

A % brottdjning (L, = 5,65 VS,)

% brottdjning (L, = 80 mm)

J/em®  slagenergi

P bar berdakningstryck

P, bar  provtryck vid vitske- eller gastrycksprovning
PS bar storsta drifttryck

N/mm? 6vre strickgrins

N/mm? strickgrins vid hogsta drifttemperatur
N/mm’ brottgrins

N/mm’ maximal brottgrins

N/mm? 0,2 %-forlingningsgrins

p10 N/mm?* 1 O %-forldngningsgrins

°C hogsta drifttemperatur

°C lagsta drifttemperatur

L tryckbehéllarens volym

a
o=

=1

m,max

=1
=l
[

=]
5 -
=

min

<R R D

2. KRAV I FRAGA OM MATERIAL

Materialen skall véljas med hénsyn till tryckbehallarnas anvidndningsindamal och enligt
2.1—2.4 punkten.

2.1. Tryckbirande delar

Material som anvénds for tillverkning av tryckbehéllarnas tryckbdrande delar skall vara

— svetsbara,

— formbara och sega, sé att brott vid ldgsta drifttemperatur varken medfor fragmentering
eller sprodbrott,

— aldringsbestindiga.

Dessutom skall kraven enligt 2.1.1 och 2.1.2 punkten uppfyllas.
Med materialet skall f6lja ett av tillverkaren utfirdat materialintyg enligt 1.1 punkten.
2.1.1. Tryckbehdllare av stdl

Olegerade stal skall uppfylla foljande krav:
a) stalen skall vara tdtade och de skall levereras i normaliserat eller motsvarande tillstand,
b) produktens kolhalt skall vara under 0,25 % samt svavel- och fosforhalten under 0,05 %,
c¢) de enskilda produkternas mekaniska egenskaper
— maximal brottgrdans R <580 N/mm’
— Dbrottdjning:
om provstavarna dr tagna i valsningsriktningen:
tjockleken > 3 mm: A > 22 %
tjockleken <3 mm: Ag, ., 2 17 %
om provstavarna dr tagna tvars mot valsningsriktningen:
tjockleken > 3 mm: A > 20 %
tjockleken <3 mm: A, .., > 15 %
— medelvirdet for slagenergin (KCV) skall for tre provstavar i langdriktningen vid lag-
sta drlfttemperatur vara minst 35 J/cm’. Bara ett av virdena far ligga under virdet
35 J/em?, dock ldgst vid 25 J/cm’. Denna egenskap skall kontrolleras om den ligsta

m.max
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drifttemperaturen for tryckbehallaren ar under - 10 °C och véiggtjockleken storre &n
5 mm.

2.1.2 Tryckbehdllare av aluminium

Aluminiumbhalten i olegerat aluminium skall vara minst 99,5 % och aluminiumlegeringar
skall ha tillricklig hdrdighet mot interkristallin korrosion vid hdgsta drifttemperatur.

Dessa material skall dessutom uppfylla foljande krav:
a) de skall levereras i glodgat tillstand,
b) de enskilda produkternas mekaniska egenskaper:
— maximal brottgrins R .. <350 N/mm
—  Dbrottdjning:
A > 16 % om provstavarna ar tagna i valsningsriktningen,
A > 14 % om provstavarna ar tagna tvars mot valsningsriktningen.

2.2. Tillsatsmaterial vid svetsning
Tillsatsmaterial som anvands vid svetsning skall vara lampliga med avseende pa den valda
svetsmetoden och de skall dessutom passa ithop med materialen.

2.3. Delar som belastas indirekt av trycket

Delar som trycket belastar indirekt (t.ex. skruvar och muttrar) skall géras av ett material en-
ligt 2.1 punkten eller av andra ldmpliga stél, aluminier eller aluminiumlegeringar.

Andra material 4n sddana som avses i 2.1 punkten skall ha tillfredsstéllande brottdjning och
seghet vid lagsta drifttemperatur.

2.4. Ej tryckbirande delar

Sadana delar som skall fastas genom svetsning och som trycket inte belastar skall tillverkas
av material som passar ihop med det material som de anslutande delarna bestar av.

3. KRAV I FRAGA OM DIMENSIONERING

Vid dimensioneringen av en tryckbehallare skall tillverkaren utgdende fran behéllarens
brukssdndamal bestamma

— den lédgsta drifttemperaturen T, ,

— den hogsta drifttemperaturen T
— det storsta drifttrycket PS.

max 2

Om den ligsta drifttemperatur som valts dr hogre an - 10 °C, skall de krav som stills betraf-
fande materialets egenskaper dock uppfyllas vid -10 °C.

Vidare skall tillverkaren ta hdnsyn till f6ljande:

— tryckbehéllaren skall kunna kontrolleras pa insidan,

— tryckbehéllaren skall kunna tdémmas pa vitska,

— tryckbehéllaren skall kunna bibehé’l{)la sina mekaniska egenskaper under hela den tid
som den drivs pa planerat sitt,

— trycllzbehéllaren skall forses med korrosionsskydd pé det sdtt som den planerade drif-
ten kréver.
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Tillverkaren skall ocksa beakta att, da tryckbehallaren drivs pa planerat sétt,

— behallaren inte belastas sa att driftssakerheten dventyras,

— det inre trycket inte bestdende dverstiger det storsta drifttrycket, dock inte heller tillfalligt
med mer an 10 %.

Vid léngssvetsar och rundsvetsar skall svetsférbanden goras som genomsvetsade eller till sin
styrka motsvarande svetsar. Med undantag av halvsfariska gavlar skall konvexa gavlar ha en
cylindrisk kant.

3.1. Viggtjocklek

Ar produkten PS-V hogst 3 000 bar-L, skall tillverkaren anvénda en av de i 3.1.1 och 3.1.2
punkten avsedda metoderna for faststdllande av viggtjockleken. Om produkten PS-V dversti-
ger 3 000 bar-L eller om den hogsta drifttemperaturen dverstiger 100 °C, skall viggtjock-
leken bestimmas enligt den metod som avses 1 3.1.1 punkten.

Den cylindriska delens och gavlarnas faktiska vaggtjocklek skall dock vara minst 2 mm om
materialet dr stal och minst 3 mm om materialet dr aluminium eller en aluminiumlegering.

3.1.1. Berdkningsmetod

De tryckbirande delarnas minsta viggtjocklek berdknas med hénsyn till spAnningarnas stor-

lek och f6ljande bestimmelser:

— berdkningstrycket skall vara minst lika stort som det storsta drifttrycket,

— den tilldtna generella membranspanningen fér inte 6verskrida det lagre av virdena 0,6 Ry;
och 0,3 R ... Som vérden for R, och R, anvdnds de minimivarden som materialets til-
lverkare garanterar.

Om den cylindriska delen av tryckbehallaren har en eller flera lingsgaende svetsforband som
gjorts genom en icke-automatisk svetsmetod, skall den kalkylerade viggtjockleken dessutom
multipliceras med faktorn 1,15.

3.1.2. Provningsmetod

Viggtjockleken faststills sd, att tryckbehallaren vid rumstemperatur tél ett tryck som ar

minst fem génger det storsta drlfttrycket utan att en kvarstdende deformation pa mer &n 1 %
i omkretsens riktning uppstar.

4. KRAV I FRAGA OM TILLVERKNING

Tryckbehéllarna skall konstrueras och under tillverkningen kontrolleras enligt konstruktions-
och tillverkningsplanen.

4.1. Forbearbetning av delarna

Forbearbetningen av delarna (t.ex. formningen och fasningen) fér inte ge upphov till ytdefek-

ter eller sprickor, och inte heller sadana forandringar i de mekaniska egenskaperna som kan
forsdmra tryckbehéllarens sékerhet.
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4.2. Svetsforband pa tryckbéirande delar

Svetsar och zoner av svetspaverkat grundmaterial skall ha egenskaper som motsvarar grund-
materialets egenskaper, och de far inte ha yttre eller inre defekter som forsdmrar tryckbehal-
larens sdkerhet.

Svetsare och svetsoperatorer skall vara kvalificerade for den godkénda svetsmetoden. Svets-
metoden och kvalifikationen godkénns av ett anmélt organ.

Vidare skall tillverkaren under tillverkningens gang genom lampliga test forsdkra sig om att
svetsforbanden haller en jaimn kvalitet. Over testen skall foras bok.
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Nr 918

Jord- och skogsbruksministeriets beslut

om kvalitetskrav i samband med betalningen av nationellt produktionsstod for vissa
vixtodlingsprodukter for skordearet 1999/2000

Utférdat i Helsingfors den 23 september 1999

Jord- och skogsbruksministeriet har vid foredragning i dag med stod av 7 § 3 mom. och
17 § statsradets beslut av den 10 december 1998 om vissa stod under dvergangsperioden till
jordbruks- och tradgardsproducenter 1999 (941/1998) beslutat:

1§

Erhallandet av produktionsstod for spann-
mal som avses i 7§ 1 mom. statsradets be-
slut om vissa stdd under Gvergangsperioden
till jordbruks- och trddgardsproducenter
1999 (941/1998) forutsitter att

1) falltalet for vete dr minst 160 och hek-
tolitervikten minst 72 kg eller att vetet upp-
fyller villkoren for erhallande av det stod for
utsddesproduktion som avses 1 statsradets
beslut om nationellt stod for produktion av
spannmalsutsade (253/1996, andring
330/1996),

2) falltalet for rag dr minst 60 och hektoli-
tervikten minst 68 kg eller att rdgen har
anvénts till framstéillning av malt eller att
ragen uppfyller villkoren for erhéllande av
det stod for utsddesproduktion som avses i
statsraddets beslut om nationellt stod for pro-
duktion av spannmadlsutside,

3) maltkornet uppfyller de kvalitetskrav
som malterierna iakttar i kontraktsverksam-
heten i Finland skordedret 1999/2000 och att

Helsingfors den 23 september 1999

for maltkornet till odlaren har betalats ett
pris som motsvarar grundpriset i kontrakts-
verksambheten.

28

De produktionsstod som avses i 1§ skall
sokas hos kommunens landsbygdsnarings-
myndighet i enlighet med anvisningar som
jord- och skogsbruksministeriet meddelar
separat.

Med avvikelse fran 1 mom. betalas pro-
duktionsstod for utsddesvete och utsddesrag
som avses i 1 § 1 och 2 punkten utan sepa-
rat ansdokan under samma forhallanden och
pa samma grunder som det i statsradets be-
slut om nationellt stod for produktion av
spannmadlsutside avsedda nationella stodet
for produktion av spannmalsutséde.

38
Detta beslut trader i kraft den 29 septem-
ber 1999 och giller spannmal som mark-
nadsfors under tiden 1.7.1999—30.6.2000.

Jord- och skogsbruksminister Kalevi Hemild

Overinspektor Tommi Kiampe
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