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1

TILLAMPNINGSOMRADE

Dessaregler gdler typgodkénnande av normalventilationens |uftfilter, deras produktserier och produktfa
miljer. FOr fabrikstillverkade luftfilter kan typgodk&nnande beviljas till den del egenskaperna hos luftfil-
ter inte kan anges genom CE-mérkning pa grundval av en harmoniserad produktstandard eller europe-
iskt tekniskt godkannande.

Med produktserie avsesi detta sammanhang Iuftfilter, i vilka anvands samma filtermaterial och filterfick-
orna har likadan genomskarning, men frontytor &r olika storaeller sa & filterramen av annat material.

Med produktfamilj avsesi detta sammanhang Iuftfilter, i vilka anvands samma filtermaterial, men i vilka
filterfickornas dimensioner kan variera. En typisk produktfamilj omfattar olika produktserier och produk-
ter, men ala produkter tillhdr sammafilterklass.

Typgodké&nnandet & en hel hetsheddmning, som altid omfattar minst féljande [uftfilteregenskaper:
- material egenskaper;

- begynnelsetryckfal;

- avskiljningsgradens minimivarde;

- filterklass; och

- renhet.

2
BY GGFORESKRIFTER OCH ANVISNINGAR

Foreskrifterna och anvisningarna ingar i Finlands byggbestdammelsesamling, del D2 Byggnaders in-
omhusklimat och ventilation, foreskrifter och anvisningar.

3
GRUNDERNA FOR GODKANNANDE

3.1 Materia

311
Material och delar som anvands i |uftfilter bor vara fabrikstillverkade och dokumenterade av tillverka-
ren samt testade i enlighet med géllande standarder.




3.2 Begynnelsetryckfall

321

Avvikelsen i begynnelsetryckfall fran de véarden tillverkaren uppger far hogst vara det stérre av varde-
na 15 Paeller (10 % +5 Pa).

322
Ett luftfilters begynnel setryckfall definieras enligt standarden SFS-EN 779.

3.3 Avskiljningsgradens minimivérde

331
Tillverkaren bor i sina dokument uppge minimivardet for luftfiltrens avskiljningsgrad.

332
Minimivardet for |uftfiltrens avskiljningsgrad bestams enligt standarden SFS-EN 779.
3.4 Filterklass

34.1
Luftfiltren bor uppfylla minst kraven for den filterklass som tillverkaren uppger.

34.2
Luftfiltrens filterkl ass bestédms enligt standarden SFS-EN 779.

3.5 Renhet

351
Tillverkaren bor presentera hur man sékerstéller [uftfiltrens renhet.

4

TYPGRANSKNING OCH -PROV

4.1 Allmant

411
Vid typgranskningen utreds hur produkten uppfyller kraven for typgodkannande. Typtest bér utforas
vid en provningsanstalt som har godkénts av typgodkannandeorganet.

Vid typtest granskas i form av stickprov de produktegenskaper och prestationsvarden som tillverkaren
uppgivit. Vid testen kan man &ven tillgodogora sig testresultat och utredningar som tillverkaren pre-
senterar, vilka provningsanstaltet kontrollerar i samband med granskningen av dokument.




4.2 Granskning av dokument

Tillverkaren eller annan som soker typgodkannande levererar foljande produktdokument till provning-

sanstaltet for granskning:

a) Utredning 6ver produkten och dess uppbyggnad

- produktforteckning som innehaller produktidentifikation och dimensioner samt ritningsnummer

- material

- tillverkningsmetod

- konstruktions- och mattritningar eller motsvarande utredningar

b) Utredning dver gjordatest av produkten

- rapport dver prestationsvardeméatningar

- rapport dver 6vrigatestresultat och godkannanden

¢) Utredning 6ver produktens anvandning

- anvandningsandamal

- eventuella begransningar i anvandningen

d) Anvisningar géllande produkten

- transport-, lagrings- och hanteringsanvisningar, ur vilka klart bor framga hur man sakerstéller
att kvaliteten bibehalls fran tillverkningsplatsen till arbetsplatsen och dar till en fardigt installe-
rad del av ventilationssystemet

- serviceanvisningar i vilkarenhetskraven har beaktats

- utredning dver produktens forpackning

- utredning om ateranvandning.

4.3 Tillverkarens matningar

Tillverkaren eller importdren bor genom egna métningar pavisa luftfiltrets begynnel setryckfall.

4.4 Typprov

441
Uppfyllandet av materialkraven utreds genom kontroll av materiaintyg, varudeklarationer eller datablan-
ketter.

442
For de typprov som provningsanstaltet gér véljs stickprovsméssiga prov bland de produkter som till-
verkas.

Vid ansdkan om typgodkénnande av en produktfamilj véljs provexemplar av de vad flodeshastigheten
och konstruktionen betréffar kritiska filtertyperna. En vad fl6deshastigheten betraffar kritisk filtermo-
dell &r ett [uftfilter med den mingta filterytan. En till konstruktionen kritisk filtermodell &r ett [uftfilter
som har storsta antalet fickor och storsta langd. Om de kritiska luftfiltertyperna pa basen av métningar
faller inom samma filterklass anser man att &en de ovriga mellanstorlekarna uppfyller filterklassens
krav. Utdver de kritiska filtertyperna utses ur produktfamiljen for visuell kontroll och métning av be-
gynnelsetryckfallet de filtertyper som anses nddvéndiga.

Antalet prov bor vara tillrackligt stort for att de skall representera den produkt, produktfamilj eller
produktserie som undersoks. De exemplar som véljs for test bor i almanhet vara tillverkade av filter-
material frén sammatillverkningsparti. Proven utfors pa luftfilter med frontytan ca 600 mm x 600 mm.

Produkternatestas enligt i avsnitt 3 presenterade testmetoder. Sdvidadeintei tillracklig grad beskriver
produktens saregenskaper, kan andra lampliga testmetoder anvandas for att klargora dessa.




4.5 Testrapport

Provningsanstaltet uppgér en testrapport som presenterar resultaten av typgranskningen och -testerna
och konstaterar i enlighet med punkterna 3.1 - 3.5 produktens kravenlighet.

5

TILLVERKNINGSKONTROLL

51 Allmant

Ett typgodkannande forutsétter att tillverkaren har intern tillverkningskontroll. Tillverkaren skall ha
skriftlig beskrivning dver det internatillverkningskontrollférfarandet.

Tillverkaren skall dessutom sluta avtal om fortl6pande extern kvalitetskontroll med tillverkningsover-
vakare som & godkand av den som utfardar beslutet om typgodkénnande. Tillverkningsdvervakaren
har rétt att i samband med extern tillverkningskontroll ta del av tillverkarens handlingar som géller
intern tillverkningskontroll samt besoka produktens tillverknings- och lagerutrymmen. Om mottagaren
av typgodkannandet inte ar produktens tillverkare skall han sorja for att tillverkningsdvervakaren far
uppgifter om tillverkarens handlingar som géller intern tillverkningskontroll.

Om det i produktens ramaterial, kvalitet eller tillverkning, inklusive installationsmetoder och
—forntdenheter sker sadana forandringar som kan inverka pa produktens typgodkanda egenskaper, &r
tillverkaren skyldig att i forvag skriftligt anméa om detta for den som utfardar godkannande och for
tillverkningskontrollanten.

Behovet av fornyat test bestams fran fall till fall pagrundval av andringens betydelse.

Om den som anhdller om typgodkannande & importor, bor han i detalj gora klart for sig vilken till-
verkningskontroll tillverkaren har.

5.2 Intern tillverkningskontroll

521
Foretaget utser en person som ansvarar for produktens tillverkningskontroll.

522
Den kontinuerliga tillverkningskontroll som tillverkaren utfor omfattar minst i denna punkt upprékna-
detest och kontroller.

523
Produkttillverkarens interna tillverkningskontroll omfattar altid kontrollmétningar av produkterna.

524
Tillverkaren arkiverar alla dokument dver sin kvalitetskontroll i minst tio ar.

525
Tillverkaren bor ha ett andamal senligt forfarande for mottagning och behandling av reklamationer.

526
Tillverkaren ombesorjer att produkter som till sina egenskaper inte uppfyller kraven for typgodkén-
nande varken sdljs eller 6verlats forsedda med mérke for typgodkannande.
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5.3 Externtillverkningskontroll

531

Den instans som beviljar godkannandet utvérderar och godkdnner den externa tillverkningsovervaka-
ren. Tillverkningsovervakaren rapporterar om kontrollresultaten till den som erhallit typgodkénnande
och den som beviljat det.

5.3.2
Den externa tillverkningskontrollen omfattar granskning av tillverkarens interna tillverkningskontroll,
provtagning och produkttest. Den externa tillverkningskontrollen sker minst en gang per ar.

Resultaten fran den externa tillverkningskontrollen delges efter varje granskning tillverkaren och den
som erhdllit typgodkannandet samt minst en géng per & den som beviljat godkannandet.

Om det vid granskningen uppdagas brister eller fel i produkten eller om det i 6vrigt finns orsak att
missténka att dess egenskaper har forandrats, bor tillverkningstvervakaren omedelbart underrétta till-
verkaren, den som erhallit och den som beviljat godkannandet.

5.4 Avta om tillverkningskontroll

541

Sakerstéllandet av tillverkningskontrollen for en typgodkand produkt bor basera sig pa ett avtal mellan
den tillverkningsivervakare som typgodkannandeorganet godkant och tillverkaren. Avtasparterna be-
stammer inehdllet i tillverkningsovervakaren efter att ha hort typgodkannandeorganet. Tillverkningskon-
trollavtalet uppgors innan typgodkannandebeslutet beviljas. Avtalet bor innehdlla aminstone foljande
punkter:

De produkter som omfattas av tillverkningskontrollen

Tillverkningskontrollens &ndama och innehdll

Rapportering till kontrollorgan

Fakturering

Tillverkarens skyldigheter

Tillverkningsdvervakarens skyldigheter

Forandringar

Avtaets giltighetstid

Ovrigavillkor

CoNOOUA~WDNE

Ur avtalshilagorna bor framga féljande uppgifter:

1 Produktfrteckning/tillverkningsorter

2. Produktkrav. Under denna punkt uppréknas detajerade krav géllande material, dimensioner, upp-
hangningar osv.

Tillverkarens tillverkningskontroll

Tillverkningsdvervakarens tillverkningskontroll

Faktureringsgrunder

Bristande kvalitet; tillverkarens &garder

Mérkning av produkten

Tillverkningsbvervakarens dvrigakrav.

O N OhAW
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MARKNING

Ett typgodkant luftfilter bor utmarkas med ett typgodkannandemérke och tillverkarens signum pa sétt
som férutséitsi typgodkannandebes| utet.

Ur mérkningen av ett typgodkant luftfilter bor dessutom framga:
- tillverkarens eller anstkarens namn eller signum,

- typ- och dimensionsmérkning,

- tillverkningstidpunkt,

- typgodkannandebesl utets nummer.

7

UPPGIFTER SOM SKALL ANGES| ANSOKAN

Typgodkénnande ansoks genom fritt formulerad ansokan eller med anstkningsblankett. Ur ansokan
och dess bilagor bor framga foljande:

- sbkande (foretagets namn, kontaktuppgifter),

- tillverkare (om annan an stkanden), vid behov registeruppgifter,

- fullmakt, om anstkaren inte gav tillverkar produkten,

- kontaktuppgifternatill den person som handhar arendet,

- dokument som upprdknasi punkt 4.2,

- testningsinréttningens utlatande eller klassificeringsrapport for typgodkannande,

- redogorelse for den internactillverkningskontrollen.

Den som utférdar beslutet kan i samband med handléggningen av ansdkan krava tillaggutredningar.
Sokanden skall aven vara beredd att inldmna samtliga ansdkningshandlingar som bilagor till avtalet
om tillverkningskontroll.
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