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1

TILLAMPNINGSOMRADE

Dessaregler géller typgodkannande av luftkanaler och kanaldelar som tillverkats av forzinkad stalplét.
For fabrikstillverkade Iuftkanaler och kanaldelar som &r avsedda for anvandning i konventionella ven-
tilationssystem kan typgodkannande beviljas till den del egenskaperna hos luftkanalerna och kanalde-
larna inte kan anges genom CE-markning pa grundval av en harmoniserad produktstandard eller euro-
peiskt tekniskt godkannande.

Med kanaldel avses ala de kanaldelar som andluts till ett luftkanal system, sdsom krokar, T-stycken,
andringsstycken, granskningsluckor, sparr- och regleranordningar och brandbegransare.

Typgodkénnandet & en helhetsbeddmning som alltid omfattar féljande egenskaper hos luftkanalen
och kanaldelen:

- material egenskaper,

- méttexakthet och kompatibilitet,

- fasthet,

— téthet, samt

- renhet.

Brandbegréansarnas typgodkénnande géller utdver ndmnda egenskaper brandbegrénsarens brandteknis-
ka egenskaper.

Typgodkénnandet gdller inte eventuell varme-, fukt- dler brandisolering av Iuftkanalers eller kanalde-
lars mantel.

2

BY GGFORESKRIFTER OCH ANVISNINGAR

Foreskrifter och anvisningar som gédler luftkanalers och kanaldelars egenskaper och brandbestandig-
het har givitsi Finlands byggbestdmmel sesamling, delarna:

- D2 Byggnaders inomhusklimat och ventilation, féreskrifter och anvisningar;

- E1 Byggnaders brandsékerhet, foreskrifter och anvisningar; samt

- E7 Ventilationsanordningars brandsékerhet, anvisningar.

3

GRUNDERNA FOR GODKANNANDE

3.1 Materia

311
V entilationskanal ernas véaggar bor goras av byggmaterial i minst brandklass A-2 d, dO.




312

De nominella tjocklekarna for vaggmaterialet i olika dimensioner av luftkanaler av stalplat bor vara:

1) minst 0,5 mm i rundakanaler, vilkas diameter & hdgst 315 mm,

2)  minst 0,7 mmi rundakanaer, vilkas dimeter &r stérre an 315 mm men hdgst 800 mm,

3)  minst 0,9 mmi rundakanaler, vilkas diameter & storre &n 800 mm men hdgst 1250 mm,

4)  minst 0,5 mmi rektanguléra kanaler vilkas langre sida & hdgst 300 mm,

5) minst 0,7 mm i rektangul&ra kanaler vilkas langre sida &r léangre &n 300 mm men hdgst 800 mm,
samt

6)  minst 0,9 mmi rektangul&ra kanaler vilkas langre sida & langre an 800 mm.

313
Den sammanlagda massan av zinkbel dggningen for vardera sidan av den stélpldt som anvants vid till-
verkningen bor varaminst 275 g/m2.

314
| luftkanaler och ventilationsanordningar samt i deras fogar och utrustning kan i ringa omfattning aven
anvandas andra tillbehor &n A2-s1, dO-klass.

3.2 Mattexakthet och kompatibilitet

321

Krav pa méttexakthet for ventilationsanordningars tillverkningsdimensioner anges i standarderna
SFS-EN 1505 och SFS-EN 1506. Granskningsluckornas minimimétt har angetts i standarden
SFS-EN-12097.

Méttexaktheten for runda kanaler och kanaldelar kontrolleras med hjalp av omkretsmétning och/eller
méatning med méttolk.

M attexaktheten for rektanguldra kanaler kontrolleras genom métning av sidornas innerdimensioner.

Inexaktheten for dimensionerna och maéttolkarna som anvands vid granskning av mattexaktheten far
varahogst 1/3 del av kanaernas och kanaldelarnas tol eransomrade.

322

De kompatibilitetskrav som tillampas pa runda kanaler &r foljande:

- kanalens inre diameter bor folja standarden SFS-EN 1506;

- den inre ytan bor vara slét vid fogen som fér vara htgst 4 mm tjock och hégst 8 mm bred; samt

- i kanaler med en diamater pa minst 315 mm far anvandas en eller tva forstyvningsprofiler, vil-
kas maximihojd & 3 mm och stigningsvinkel hégst 25°.

323

De kompatibilitetskrav som tillampas pa runda kanaldelar och tillbehor &r foljande:

- kanalfogar och -delar samt -tillbehdr bor kunnainstallerasi kanaler som uppfyller ovan néamnda
krav s, att fogarna &r téta; samt

- att i fogstycket finnas en del som styr installationen som till sin yttre diameter motsvarar stan-
darden SFS-EN 1506.

324
Ett rektangulart kanalsystem bor innehdlla en del, med vilken kanalerna och kanaldelarna kan fogas
till en rund kanal eller kanaldel som uppfyller de ovan ndmnda kraven pa kompabilitet.




3.3 Hallfasthet

331
Luftkanalerna bor tala tryckforandringar och Gvrig belastning som forekommer i ett ventilations-
system.

Kanalernas och kanaldelarnas héllfasthet faststélls genom ett tathetsmatningsprov i enlighet med stan-
darden SFS 3542. Provtrycket & +2000 / —1000 Pa eller ett hogre provtryck som tillverkaren rekom-
menderar.

3.4 Téthet

34.1
Luftkanalernas och kanaldelarnas storsta tillétna lackage foljer téthetsklass C som presenteras i Fin-
lands byggbestéammel sesamlings del D2.

34.2
En brandbegransares mantels storstatilldtna lackage fér varahogst i enlighet med téthetsklass B.

343
De storsta tilldtna lackluftstrommarna (qvia) for olika téthetsklasser presenterasi tabell 1. Den storsta
till&tna | &ckluftstrommen (ovia) bestdms genom ekvationen qyia = k p® [dm®/s/m?], dér ps & prov-

tryck [Pa] och koefficienten k foljer tabell 1.

Tabdl 1. Luftkanalers och kanaldelars stérsta tilltna | &ckuftstrémmar per mantelyta o, [dm?/s/in] i olika
tathetsklasser. ps ar provtryck, [Pa].

Tathetsklass Tillatet lackluftflode
Quia, [dM¥sm?]

0,027 p2®
0,009 p2&
0,003 p2®
0,001 p2®
0,0003 p %

<)

moow>

344
Tilldtet lackage definieras per produkternas mantelyta. Vid berdkningen anvands den berdknade ytan som
grund.

Huvudprincipen vid definieringen av de beréknade ytorna for kanaler, fogar och kanaldelar &r att ytan &
tvarsnittets omkrets ganger nyttolangden. Nyttolangden & den okning av det axiala kana nétets langd som
foranleds av kanaerna och kanaldelarna.

Om kanaen dler kanaldelen &r férsedd med tatningar, utgor ytan summan av de fér manteln och fogarna
definierade ytorna

De beréknade ytorna for fogar, runda kanaer och tétningsférsedda delar definierasi tabell 2 och de tecken
som anvands vid berékningen i tabdll 3.




Tabell 2. Beré&knade ytor A [n] for fogar, runda kanaler och delar.

Del Bestdmning av ytan
Fog A= Ul |2

Otédtad kana A= U]_ll

Tétad kanal A=U1|1+2U1|2
Krok (30° —90°) A=2U;d; +2U4 1,
T'Stkae A=2U,d,+3U,l,
Dimensionsbvergéng A=2U,d,+2U,l,
AVStka A=2U1dl+U1|2

Avstangningsspjall och brandbegrénsare

A=U1|3+2U1|2

Maét- och regleranordning

A:U1|4+2U1|2

| efterskott monterbar granskningslucka

A:U]_Is

Delucka

A:U1|1+2U1|2

Kroklucka

A:U1|5+2U1d1+2U1|2

Kombination av lucka och regleranordning eller
Ovrig kombination

Den beréknade ytan &r vardera produktens samman-
lagda berdknade ytainklusive fogar.

Tabell 3. Tecken som anvands vid berakningarna.
Storhet Tecken
beréknad yta A
nyttoléngd I
fogens berdknade langd = 0,25 m I
avstangningsspjallets och brandbegrénsarens beréknade 1angd = 1,0 m I3
mét- och regleranordningens beréknade 1angd = 1,0 m ls
luckoppningens langd Is
nominell diameter d;
storsta nominella diameter d,
tvarsnittets omkrets rtd; U;
storsta tvarsnittsomkrets d, U,

Kanalernas och kanaldelarnas nominella dimensioner bestéms enligt standarden SFS-EN 1506.

Rektangulara kanaler:
Kana: A:Ulll
Krok: A=2U; a

T-stycke: A= 2 U, a (eller b, storsta sidométtet valjs)
Dimensionsovergang: A =2 U, a (eller b, storsta sidométtet véljs)
| efterskott monterbar granskningslucka: A=5A;

Tabell 4. Tecken som anvands vid berakningarna.
Storhet Tecken
sidornas nominella dimensioner (hdjd och bredd) aochb
tvarsnittets omkrets 2 (a + b) U,
det storsta tvarsnittets omkrets U,
luck6ppningens yta A

Anvisningen for runda kanaler tilldmpas. Kanalernas och kanaldelarnas nominella dimensioner be-
stdms enligt standarden SFS-EN 1506.




345
Tétheten méts efter hallfasthetsprovet.

3.4.6
Kanaernas och kanaldelarnas téthet méts enligt i standarden SFS 3542 beskrivet testarrangemang.
Provtrycket & + 1000 Padller ett hdgre provtryck som tillverkaren rekommenderar.

34.7

Fogens tathet méts enligt i standarden SFS 3542 beskrivet testarrangemang. Provtrycket & + 1000 Pa
eller ett hogre provtryck som tillverkaren rekommenderar. Matningarna och installationerna gors tva
ganger.

34.8

Granskningsluckornas téthet méts enligt i standarden SFS 3542 beskrivet testarrangemang. Provtryck-
et & = 1000 Pa eler ett hogre provtryck som tillverkaren rekommenderar. Granskningsluckan 6ppnas
och stangs fem ganger mellan métningarna.

349

Avstyckets tathet méts enligt i standarden SFS 3542 beskrivet testarrangemang. Provtrycket &r
+ 1000 Pa €ller ett hogre provtryck som tillverkaren rekommenderar. Avstyck installeras i enlighet
med tillverkarens skriftliga monteringsanvisningar och anvandningsbegransningar.

3.4.10
Avstangningsspjallen (avstangningsanordningarna) bor uppfylla de kraven i tétningsklass 3 for slutna
spjal somingér i standarden SFS-EN 1751.

Avstangningsspjllets téthet som sluten anordning méts enligt i standarden SFS 3542 beskrivet testar-
rangemang. Provtrycket & + 1000 Pa eller ett hogre provtryck som tillverkaren rekommenderar.

3.5 Renhet

351
Tillverkaren bor presentera sina metoder for att sékerstélla renheten.

3.6 Brandbegrénsares brandtekniska beteende och brandbestandighet

36.1
Det brandtekniska beteendet klassificeras enligt standarden SFS-EN 13501-1. Klasserna &r: A1 och
A2-s1, dO.

Det brandtekniska beteendet testas enligt foljande standarder: SFS-EN 1SO 1182, SFS-EN 1SO 1716,
SFS-EN 13823 och SFS-EN SO 11925.

3.6.2

Brandbegrénsarnas brandbesténdighet klassificeras enligt standarden SFS-EN 13501-3. Beteckningen
& E dler El (E téthet och | isolerforméga), varefter brandbestandighetstiden i minuter uppges. Majliga
klasser & E 15, E 30, E 45, E 60, E 90 och E 120, El 15, El 30, El 45, EI 60, El 90 och EI 120. Defi-
nieringen av roklackage (S-klass) ar frivillig.

3.6.3
Brandbegrénsarnas brandbestandighet testas enligt standarden EN 1366-2.




Funktionen hos brandbegransarens varmeutl 6sare (sakringsl aset) testas enligt standarden 1SO 10294-4.
| standarden presenteras test av den i kanalen befintliga varmeutl 6sarens funktionssékerhet med hjalp
av varierande utlsningstemperaturer.

Brandbegransaren bor stanga sig inom tva minuter efter att brandbestandighetsprovet har inletts.

Brandbegransarens fastanordningar bor tdla pafrestningarna vid brandbegransarens brandbestandig-
hetsprov.

4
TYPGRANSKNING OCH -PROV

4.1 Allmant

411
Vid typgranskningen utreds hur produkten uppfyller kraven fér typgodkannande. Typprov bor utforas
vid ett provningsanstalt som har godkants av typgodkénnandeorganet.

Vid typprov kontrolleras i form av stickprov de produktegenskaper och prestationsvéarden som tillver-
karen uppgivit. Vid testet kan man aven tillgodogora sig testresultat och utredningar som tillverkaren
presenterar, vilka provningsantaltet kontrollerar i samband med granskningen av dokument.

4.2 Granskning av dokument

Tillverkaren eller annan som soker typgodkannande levererar foljande produktdokument till provning-

sanstaltet for granskning:

a) Utredning over produkten och dess konstruktion

- produktforteckning som innehaller produktidentifikation och dimensioner samt ritningsnummer

- material

- tillverkningsmetod

- konstruktions- och mattritningar eller motsvarande utredningar

- tatningsmaterialets egenskaper och &ldrande, utredning t.ex. i enlighet med standarden
SFS 5462

- tatningsklass

- tétningens mattritningar och funktion i fogen, utredning t.ex. i enlighet med standarden
SFS 5462

- forfaranden for att sékerstélla renheten ( t.ex. en eventuell renhetsklassificering, lockning av
kanaler och forpackning av kanaldelar)

b) Utredning dver gjordatest av produkten

- rapporter over téathetsmétningar som tillverkaren gjort och ett ssmmandrag av dem (ur protokol-
len bor framga atminstone produkt, yta, tillatet 1ackage och uppmaétt 1&ckage)

- rapport dver brandbegransares brandbestandighetstest

- rapport over andratestresultat och godkénnanden

¢) Utredning 6ver produktens anvandning

- anvandningsandamal

- eventuella begréansningar i anvandningen

- uppskattning om brukslangden

d) Anvisningar géllande produkten

- transport-, lagrings- och hanteringsanvisningar, ur vilka klart bor framga hur man sakerstéller
att kvaliteten bibehdlls fran tillverkningsplatsen till arbetsplatsen och vidare till fardigt installe-
rade kanal nét




- installationsanvisningar ur vilka framgdr bl.a. upphéngningssitt och -avstand, fogningsmetod
och for brandbegransarnas del aven tilldtna installationssatt och ett installationsintyg som ifylls
av montdren, som genom sin underskrift bekréftar att installationsarbetet &r gjort enligt anvis-
ningarna

- utredning om ateranvandning.

4.3 Tillverkarens méatningar

Tillverkaren eller importoren bor genom egna métningar pavisa att méttexaktheten och tathetskraven
uppfylls.

4.4 Typprov

44.1
Uppfyllandet av materialkraven utreds genom kontroll av materialintyg, varudeklarationer eller data-
blanketter.

442

For de typprov som provningsanstaltet gér véljs stickprovsméssiga prov bland de produkter som till-
verkas. Antalet |uftkanaler och kanaldelar som testas bor varatillrackligt stort for att de skall represen-
tera den produktserie som skall godkénnas, dock minst 2 st/teststorlek. Bland de luftkanaler och ka-
naldelar av olika dimensioner som tillverkats med samma véggtjocklek och enligt samma metod véljs
tillsammans med provningsanstaltet for test dimensioner som representativt beskriver produktserien.

Produkternatestas enligt i avsnitt 3 presenterade testmetoder. Sdvidadeintei tillracklig grad beskriver
produktens saregenskaper, kan andra lampliga testmetoder anvandas for att klargora dessa.

4.5 Testrapport

Provningsanstaltet upgor en testrapport som presenterar resultaten av typgranskningen och -testerna
och fastdér i enlighet med punkterna 3.1 - 3.6 produktens kravenlighet.

5

TILLVERKNINGSKONTROLL

51 Allmant

Ett typgodkannande forutsétter att tillverkaren har intern tillverkningskontroll. Tillverkaren skall ha
skriftlig beskrivning 6ver det internatillverkningskontrolIforfarandet.

Tillverkaren skall dessutom sluta avtal om fortl6pande extern kvalitetskontroll med tillverkningsover-
vakare som & godkand av den som utfardar beslutet om typgodkénnande. Tillverkningsdvervakaren
har ratt att i samband med extern tillverkningskontroll ta del av tillverkarens handlingar som géaller
intern tillverkningskontroll samt besoka produktens tillverknings- och lagerutrymmen. Om mottagaren
av typgodkannandet inte & produktens tillverkare skall han sorja for att tillverkningsovervakaren far
uppgifter om tillverkarens handlingar som galler intern tillverkningskontroll.




Om det i produktens ramaterial, kvalitet eller tillverkning, inklusive installationsmetoder och —forns-
denheter sker sddana forandringar som kan inverka pa produktens typgodkéanda egenskaper, &r tillver-
karen skyldig att i forvag skriftligt anmala om detta & den som utfardar godkannande och &t tillverk-
ningsovervakaren.

Behovet av fornyat test bestams fran fall till fall pagrundval av andringens betydelse.

Om den som anhdller om typgodkannande & import6r, bor han i detalj gora klart for sig vilken till-
verkningskontroll tillverkaren har.

5.2 Interntillverkningskontroll

521
Foretaget utser en person som ansvarar for produktens tillverkningskontroll.

522
Den kontinuerliga tillverkningskontroll som tillverkaren utfér omfattar minst i denna punkt upprakna
detest och kontroller.

523
Produkttillverkaren eller importoren bor ha beredskap att méta materialtatheten, produkternas mattex-
akthet och téthet.

Materialtjocklekarna for det material som levererasi rulle mats med mikrometer genom stickprov fran
rullens olika delar samt fran rullens bérjan och slut. Av den plat som levereras som skivor méts amin-
stone en skiva per forpackningsenhet.

Tatningsmaterial ets egenskaper och dimensioner kontrolleras ur dokumenten for varje parti som leve-
reratstill tillverkaren.

Produkternas méttnoggrannhet kontrolleras genom métning.
Produkternas téthet kontrolleras genom métning.

524
Tillverkaren arkiverar alla dokument Gver sin tillverkningskontroll i minst tio &r.

525
Tillverkaren bor ha ett andamal senligt forfarande for mottagning och behandling av reklamationer.

5.2.6
Tillverkaren ombesorjer att produkter som till sina egenskaper inte uppfyller kraven for typgodkén-
nande varken sdljs eller 6verl s forsedda med mérke for typgodkannande.

5.3 Externtillverkningskontroll

531

Den instans som beviljar godkannandet utvarderar och godkénner den externa tillverkningsovervaka
ren. Tillverkningsovervakaren rapporterar om kontrollresultaten till den som erhallit typgodkénnande
och den som beviljat det.

532

Den externa tillverkningskontrollen omfattar granskning av tillverkarens interna tillverkningskontroll,
provtagning och produkttest. Den externatillverkningskontrollen sker minst en gang per ar.

10




Resultaten fran den externa tillverkningskontrollen delges efter varje granskning tillverkaren och den
som erhdllit typgodkannandet samt minst en géng per & den som beviljat godkannandet.

Om det vid granskningen uppdagas brister eller fel i produkten eller om det i 6vrigt finns orsak att
missténka att dess egenskaper har forandrats, bor tillverkningstvervakaren omedelbart underrétta till-
verkaren, den som erhdllit och den som beviljat godkannandet.

5.4 Avta om tillverkningskontroll

541

Sakerstéllandet av tillverkningskontrollen for en typgodkand produkt bor basera sig pa ett avtal mellan
den kvadlitetskontrollant som typgodk&nnandeinréttningen godkant och tillverkaren. Avtalsparterna be-
stammer inehdllet i tillverkningskontrollen efter att ha hort typgodkannandeorganet. Tillverkningskon-
trollavtalet uppgors innan typgodkannandebeslutet beviljas. Avtalet bor innehdlla aminstone foljande
punkter:

CoNOOUA~WDNE

De produkter som omfattas av tillverkningskontrollen
Tillverkningskontrollens &ndamal och innehdll
Rapportering till kontrollorgan

Fakturering

Tillverkarens skyldigheter
Tillverkningsdvervakarens skyldigheter

Forandringar

Avtalets giltighetstid

Ovrigavillkor

Ur avtalshilagorna bor framga foljande uppgifter:

1 Produktfdrteckning/tillverkningsorter

2. Produktkrav. Under denna punkt uppraknas detaljerade krav gédlande material, dimensioner, upp-
héngningar osv.

3. Tillverkarens tillverkningskontroll

4, Tillverkningsdvervakarens tillverkningskontroll

5. Faktureringsgrunder

6. Bristande kvalitet; tillverkarens &garder

7. Mérkning av produkten

8. Tillverkningstvervakarens dvrigakrav.

6

MARKNING

En typgodkéand luftkanal bor markas med ett typgodkannandeméarke och tillverkarens signum pa det
sétt som forutsétts i typgodkannandebeslutet. Brandbegransare bor dessutom mérkas med brandbe-
sténdighetsklass.

Ur markningen av en typgodkand kanaldel bor dessutom framga:

tillverkarens eller anstkarens namn eller signum
typ- och dimensionsméarkning

téthetsklass

tillverkningstidpunkt

typgodkannandebesl utets nummer.

11




7

UPPGIFTER SOM SKALL ANGES| ANSOKAN

Typgodkénnande ansoks genom fritt formulerad ansokan eller med anstkningsblankett. Ur ansdkan
och dess bilagor bor framga foljande:

- stkande (foretagets namn, kontaktuppgifter);

- tillverkare (om annan an sbkanden), vid behov registeruppgifter;

- fullmakt, om anstkaren inte gav tillverkar produkten;

- kontaktuppgifternatill den person som handhar arendet;

- dokument som uppréknasi punkt 4.2;

- testningsinréttningens utlatande eller klassificeringsrapport for typgodkannande;
- redogorelse for den internactillverkningskontrollen.

Den som utfardar beslutet kan i samband med handl&ggningen av ansokan krava tillaggsutredningar.

Sokanden skall &ven vara beredd att inlamna samtliga ansokningshandlingar som bilagor till avtalet
om tillverkningskontroll.

12
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