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1
TILLAMPNINGSOMRADE

Dessa regler géller typgodkdnnande av fabrikstillverkade kanalljuddémpare och ljuddémpare for ventila
tionsaggregat. Typgodkannande kan beviljas for ljuddampare till den del egenskaperna hos dessa inte
kan anges genom CE-mérkning pa grundval av en harmoniserad produktstandard eller europeiskt tek-
niskt godkannande.

Typgodkénnandet & en hel hetsheddmning som alltid omfattar f6ljande egenskaper hos uteluftventilen:
- material egenskaper,

- médttexakthet och kompatibilitet,

- hallfasthet,

- téthet,

- renhet,

- flodestekniska egenskaper, samt

- ljudtekniska egenskaper.

2
BY GGFORESKRIFTER OCH ANVISNINGAR

Foreskrifter och anvisningar som géller ventilationsljuddémpares egenskaper har givitsi Finlands
byggbestémmel sesamling, delarna:

- D2 Byggnaders inomhusklimat och ventilation, féreskrifter och anvisningar,

- E1 Byggnaders brandsékerhet, féreskrifter och anvisningar, samt

- E7 Ventilationsanordningars brandsékerhet, anvisningar.

3
GRUNDERNA FOR GODKANNANDE

3.1 Material

311
Ljuddémparnas mantel bor goras av byggmaterial i minst brandklass A-2 g, dO.

312

De nominella tjocklekarna for vaggmateriaet i olikadimensioner av ljuddampare av stélplat bor vara:

1)  minst 0,5 mmi rundaljudddmpare, vilkas yttre diameter & hogst 315 mm;

2) minst 0,7 mm i runda ljudddmpare, vilkas yttre diameter & storre &n 315 mm men hogst
800 mm,

3) minst 0,9 mm i runda ljuddampare, vilkas yttre diameter & stérre & 800 mm men hogst
1250 mm,

4) minst 0,5 mm i rektanguléra ljuddéampare vilkas langre sida &r hégst 300 mm,

5)  minst 0,7 mm i rektanguldra ljuddampare vilkas langre sida & langre &n 300 mm men hdgst
800 mm, samt

6) minst 0,9 mm i rektanguléra ljuddampare vilkas langre sida &r langre an 800 mm.
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313
Den sammanlagda massan av zinkbel dggningen for vardera sidan av den stélpldt som anvéants vid till-
verkningen bor vara minst 275 g/m2.

314
I métinstrument for luftflode samt i deras fogar och utrustning kan i ringa omfattning &ven anvandas
andratillbehor an av A2-s1, dO-klass.

3.2 Mattexakthet och kompatibilitet

321
Krav pa mattexakthet for ljuddampares tillverkningsdimensioner presenteras i standardena
SFS-EN 1505 och SFS-EN 1506.

Méttexakthet for i genomskarning runda ljuddampare kontrolleras med hjdlp av omkretsméatning
och/eller métning med méttolk.

Méttexakthet for i genomskéarning rektanguléra ljuddampare kontrolleras genom métning av sidornas
innerdimensioner.

Inexaktheten fér dimensionerna och méttolkarna som anvands vid granskning av mattnoggrannheten
far varahogst 1/3-del av kanalernas och kanaldelarnas tol eransomrade.

322

De kompatibilitetskrav som tillampas pa runda kanaler &r foljande:

- kanalens inre diameter bor folja standarden SFS-EN 1506;

- den inre ytan bor vara slét vid fogen som fér vara htgst 4 mm tjock och hogst 8 mm bred; samt

- i kanaler med en diamater pa minst 315 mm far anvandas en eller tva forstyvningsprofiler, vil-
kas maximihojd & 3 mm och stigvinkel hogst 25°.

323

De kompatibilitetskrav som tillampas pa runda kanaldelar och tillbehor &r foljande:

- kanalfogar och -delar samt -tillbehdr bor kunnainstallerasi kanaler som uppfyller ovan nédmnda
krav sd att fogarna ar tata samt

- att det i fogstycket finns en del som styr installationen som till sin yttre diameter motsvarar
standarden SFS-EN 1506.

3.3 Hallfasthet

331
Ljuddamparna bor tdla tryckforandringar och 6vrig belastning som forekommer i ett ventilations-
system.

Ljuddamparnas héllfasthet faststélls genom ett tathetsméatningsprov i enlighet med standarden
SFS 3542. Provtrycket & +2000 / —1000 Paeller ett hogre provtryck som tillverkaren rekommenderar.

3.4 Téthet

34.1
Ljuddamparnas storsta tillétna lackage foljer téthetsklass C som presenteras i Finlands byggbestam-
melsesamlings del D2.




34.2
De storsta tilldtna lackluftstrommarna (qyia) for olika téthetsklasser presenterasi tabell 1. Den storsta
till&tna | ckluftstrémmen (gyia) bestdms genom ekvationen qyia = k p® [dm¥/s/m?], dar ps & prov-

tryck [Pa] och koefficienten k foljer tabell 1.

Tabdl 1. Luftkanalers och kanaldelars stér sta tillatna | &ckl uftfl 6den per mantelyta gy, [dm/s/nT] i olika
tathetsklasse, ps ar prowvtryck, [Pa].

Téathetsklass Tilltet lackluftflode
Qvia, [dm3/gm2]

0,027 p2%®
0,009 p2&
0,003 p2&
0,001 p2®
0,0003 p %

~~

mooOw>

34.3

Tillétna lackage definieras per produkternas mantelyta. Vid berékningen av ljuddamparnas yta anvands
inte den verkliga (yttermantel) ytan utan en sk beréknad yta som utgdr ytan av genomskarningens om-
krets ganger ljuddamparens nyttolangd. Nyttolangden & den 6kning av det axiala kanalnétets 1angd som
foranleds av ljuddéamparen.

Om ljuddamparen &r férsedd med tétningar, utgér ytan summan av de for manteln och fogarna definierade
ytorna.

Ljuddamparnas berdknade ytor A, m2, definieras enligt féljande (Iangdernai meter):
Otétad: A=U; |1
Forsedd med tétning: A =Ujl;+2 Ul

De tecken som anvands vid ber&kningarna presenterasi tabell 2.

Tabell 2. Tecken som anvands vid berékningarna.

Storhet Tecken
beréknad yta A
nyttolangd Iy
fogens berdknade langd = 0,25 m I
nominell diameter d;
de rekt. sidornas nominellamétt (h6jd och bredd) aochb
genomskarningens omkrets, runda kanaler nd; och rektanguléra kanaler U,
2(atb)

Ljuddémparnas nominella dimensioner definieras enligt standarderna SFS-EN 1505 och
SFS-EN 1506.

344
Tétheten méts efter hallfasthetsprovet.

345

Tatheten hos ljuddampare méts efter hallfasthetsprovet enligt i standarden SFS 3542 beskrivet testar-
rangemang. Provtrycket &r i alméanhet + 1000 Pa eller ett hogre provtryck som tillverkaren rekom-
menderar.




3.5 Renhet

351
Tillverkaren bor presentera sina metoder for att sékerstélla renheten.

3.6 Flodestekniska egenskaper

36.1
Ljuddamparnas tryckfall vid olika luftfloden eller totaltryckets punktmotstandsfaktor bor rapporteras.

En ljuddéamparens tryckfall behover inte rapporteras, om ytan hos luftfl6desvéagens tvarsnittsyta eller
formi ljuddamparen inte avviker fran fogens tvarsnittsyta.

3.6.2
Ljuddadmparens tryckfall méts enligt standarden SO 7235.

3.7 Ljudtekniska egenskaper

37.1
Ljuddamparens ljuddampning bor rapporteras per oktavband inom frekvensomradet 63...8000 Hz.

Den ljudeffektinivd som flodet fororsakar bor rapporteras per oktavband inom frekvensomradet
63...8000 Hz inom ljuddamparens verksamhetsomrade.

Ljuddémparens ljudutveckling behdver inte rapporteras, om ytan hos luftflodesvégens tvarsnittsyta
eller formi ljuddamparen inte avviker fran fogens tvéarsnittsyta.

3.7.2
Ljuddadmparens |juddampning méts enligt standarden SO 7235 eller 1SO 11691.

Ljuddadmparens ljudutveckling méts enligt standarden 1SO 7235.

4

TYPGRANSKNING OCH -PROV

4.1 Allmant

411
Vid typgranskningen utreds hur produkten uppfyller kraven for typgodkénnande. Typprov bor utforas
vid ett provningsanstalt som har godkants av testgodkénnandeorganet.

Vid typprov kontrolleras i form av stickprov de produktegenskaper och prestationsvéarden som tillver-
karen uppgivit. Vid testet kan man &ven tillgodogéra sig testresultat och utredningar som tillverkaren
presenterar, vilka provningsanstaltet kontrollerar i samband med granskningen av dokument.




4.2 Granskning av dokument

Tillverkaren eller annan som soker typgodkannande levererar foljande produktdokument till provning-

sanstaltet for granskning:

a) Utredning over produkten och dess konstruktion

- produktforteckning som innehaller produktidentifikation och dimensioner samt ritningsnummer

- material

- tillverkningsmetod

- konstruktions- och mattritningar eller motsvarande utredningar

- tatningsmaterialets egenskaper och aldrande, utredning t.ex. i enlighet med standarden SFS
5462

- tatningsklass

- tatningens mattritningar och funktion i fogen, utredning t.ex. i enlighet med standarden SFS
5462

- forfaranden for att sékerstélla renheten ( t.ex. en eventuell renhetsklassificering, lockning av
kanaler och forpackning av kanaldelar)

b) Utredning 6ver gjordatest av produkten

- rapporter dver téthetsmétningar som tillverkaren gjort och ett ssmmandrag av dem (ur protkol-
len bor framga atminstone produkt, yta, tillatet 1ackage och uppmaétt 1ackage)

- rapport over flodestekniska test

- rapport over ljudtekniska test
rapport 6ver dvrigatestresultat och godkénnanden

) Utredning 6ver produktens anvandning

anvandningsandamal

- eventuella begransningar i anvandningen

- uppskattning om bruksléangden

d) Anvisningar géllande produkten

- transport-, lagrings- och hanteringsanvisningar, ur vilka klart bor framga hur man sakerstéller
att kvaliteten bibehalls fran tillverkningsplatsen till arbetsplatsen och vidare till fardigt installe-
rade kanal nét

- installationsanvisningar ur vilka framgar bl.a. upphangningssatt och -avstand, fogningsmetod

- utredning om ateranvandning.

4.3 Tillverkarens matningar

Tillverkaren eller import6ren bor genom egna métningar pavisa att mattexaktheten och téathetsskraven
uppfylls.

4.4 Typprov

44.1
Uppfyllandet av materialkraven utreds genom kontroll av materialintyg, varudeklarationer eller data-
blanketter.

4.4.2

For de typprov som provningsanstaltet gor véljs stickprovsmassiga prov bland de produkter som till-
verkas. Antalet ljuddémpare som testas bor vara tillréckligt stort for att de skall representera den pro-
duktserie som skall godkannas, dock minst 2 st/teststorlek. Bland de |juddampare av olika dimensioner
som tillverkats med samma véggtjocklek och enligt samma metod véljs tillsammans med provning-
sanstaltet for test dimensioner som representativt beskriver produktserien.

Produkterna testas enligt i avsnitt 3 presenterade testmetoder. Sdvida de intei tillrécklig grad beskriver
produktens séregenskaper, kan andra lampliga testmetoder anvéndas for att klargora dessa.




4.5 Testrapport

Provningsanstaltet upgor en testrapport som presenterar resultaten av typgranskningen och -testerna
och fastslar i enlighet med punkterna 3.1 - 3.7 produktens kravenlighet.
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TILLVERKNINGSKONTROLL

51 Allmant

Ett typgodkannande forutsatter att tillverkaren har intern tillverkningskontroll. Tillverkaren skall ha en
skriftlig beskrivning dver det internatillverkningskontrollférfarandet.

Tillverkaren skall dessutom sluta avtal om fortl6pande extern kvalitetskontroll med tillverkningstver-
vakare som & godkand av den som utfardar beslutet om typgodkénnande. Tillverkningsdvervakaren
har rétt att i samband med extern tillverkningskontroll ta del av tillverkarens handlingar som géller
intern tillverkningskontroll samt besoka produktens tillverknings- och lagerutrymmen. Om mottagaren
av typgodkannandet inte ar produktens tillverkare skall han sorja for att tillverkningsovervakaren far
uppgifter om tillverkarens handlingar som géller intern tillverkningskontroll.

Om det i produktens ramaterial, kvalitet eller tillverkning, inklusive installationsmetoder och —for-
nodenheter sker sadana férandringar som kan inverka pa produktens typgodkanda egenskaper, &r till-
verkaren skyldig att i forvag skriftligt anmala om detta & den som utfardar godkannande och &t till-
verkningsovervakaren.

Behovet av fornyat test bestams fran fall till fall pagrundval av andringens betydelse.

Om den som anhaller om typgodkannande & importor, bor han i detalj gora klart for sig vilken till-
verkningskontroll tillverkaren har.

5.2 Intern tillverkningskontroll

521
Foretaget utser en person som ansvarar for produktens tillverkningskontroll.

522
Den kontinuerliga tillverkningskontroll som tillverkaren utfor omfattar minst i denna punkt upprékna-
detest och kontroller.

523
Produkttillverkaren eller importtren bor ha beredskap att méta materialtétheten, produkternas mattex-
akthet och téthet.

Materialtjocklekarna for det material som levererasi rulle méts med mikrometer genom stickprov fran
rullens olika delar samt fran rullens bérjan och slut. Av den plét som levereras som skivor méts &min-
stone en skiva per forpackningsenhet.

Téatningsmaterial ets egenskaper och dimensioner kontrolleras ur dokumenten fér varje parti som leve-
reratstill tillverkaren.




Produkternas méattexakthet kontrolleras genom métning.
Produkternas téthet kontrolleras genom métning.

524
Tillverkaren arkiverar alla dokument Gver sin tillverkningskontroll i minst tio &r.

525
Tillverkaren bor ha ett andamal senligt forfarande for mottagning och behandling av reklamationer.

526
Tillverkaren ombestrjer att produkter, vilka till sina egenskaper inte uppfyller kraven for typgodkén-
nande varken sdljs eller 6verlats forsedda med mérke for typgodkannande.

5.3 Externtillverkningskontroll

531

Den instans som beviljar godkénnandet utvarderar och godkdnner den externa tillverkningsbvervaka-
ren. Tillverkningstvervakaren rapporterar om kontrollresultaten till den som erhdlit typgodkannande
och den som beviljat det.

532
Den externa tillverkningskontrollen omfattar granskning av tillverkarens interna tillverkningskontroll,
provtagning och produkttest. Den externatillverkningskontrollen sker minst en gang per &r.

Resultaten fran den externa tillverkningskontrollen delges efter varje granskning tillverkaren och den
som erhallit typgodkannandet samt minst en gang per & den som beviljat godkannandet.

Om det vid granskningen uppdagas brister eller fel i produkten eller om det i 6vrigt finns orsak att
missténka att dess egenskaper har forandrats, bor tillverkningstvervakaren omedelbart underrétta till-
verkaren, den som erhdllit och den som beviljat godkannandet.

5.4 Avta om tillverkningskontroll

54.1

Sakerstdllandet av tillverkningskontrollen for en typgodkand produkt bor basera sig pa ett avtal mellan
den kvalitetskontrollant som typgodkannandeorganet godként och tillverkaren. Avtal sparterna bestémmer
inehdllet i tillverkningskontrollen efter att ha hort typgodkannandeorganet. Tillverkningskontrollavtalet
uppgors innan typgodkannandebes utet beviljas. Avtalet bor innehdlla &minstone féljande punkter:

De produkter som omfattas av tillverkningskontrollen

Tillverkningskontrollens &ndamal och innehdll

Rapportering till kontrollorgan

Fakturering

Tillverkarens skyldigheter

Tillverkningstvervakarens skyldigheter

Forandringar

Avtalets giltighetstid

Ovrigavillkor

CoNoUA~AWDNE




Ur avtalshilagorna bor framga foljande uppgifter:

1 Produktforteckning/tillverkningsorter

2. Produktkrav. Under denna punkt upprdknas detaljerade krav gdllande material, dimensioner, upp-
hangningar osv.

Tillverkarens tillverkningskontroll

Tillverkningsdvervakarens tillverkningskontroll

Faktureringsgrunder

Bristande kvalitet; tillverkarens atgarder

Mérkning av produkten

Tillverkningsdvervakarens ovriga krav.

O N OAW
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MARKNING

En typgodkand ljuddampare bor markas med ett typgodkannandemérke och tillverkarens signum pa
sétt som forutsétts i typgodkannandebes utet.

Ur markningen av en typgodkand kanaldel bor dessutom framga:
- tillverkarens eller anstkarens namn eller signum

- typ- och dimensionsmérkning

- téthetsklass

- tillverkningstidpunkt

- typgodkannandebesl utets nummer.

2
UPPGIFTER SOM SKALL ANGES| ANSOKAN

Typgodkénnande ansoks genom fritt formulerad ansokan eller med anstkningsblankett. Ur ansokan
och dess hilagor bor framga foljande:

- sbkande (foretagets namn, kontaktuppgifter);

- tillverkare (om annan an sbkanden), vid behov registeruppgifter;

- fullmakt, om anstkaren inte gav tillverkar produkten;

- kontaktuppgifternatill den person som handhar &rendet;

- dokument som uppréknasi punkt 4.2;

- testningsi nréttningens utlatande eller klassificeringsrapport for typgodkannande;

- redogérelse fér den internatillverkningskontrollen.

Den som utférdar beslutet kan i samband med handléggningen av ansdkan krava tillaggutredningar.

Sokanden skall aven vara beredd att inldmna samtliga ansdkningshandlingar som bilagor till avtalet
om tillverkningskontroll.

10
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